POLSKI PRODUKT ™
PRZYSZLOSCI

A

KATALOG LAUREATOW KONKURSU
2005 - 2006



-
| i, i
e T 1ML i | .
i . -~ . | i “._ —__* L-
1 | | S K |l
1 | i | 1 I

900¢ - G00¢



Szanowni Panstwo,

Oddaje w Panstwa rece katalog prezentujacy innowacyjne wyroby i technologie - laureatéw IX
i X edycji Konkursu Polski Produkt Przysztosci.

Rozwiazania przedstawione w katalogu wybrano sposrod projektow licznie nadestanych na
Konkurs. Po wnikliwej ocenie ekspertow z réznych dziedzin nauki oraz cztonkow Kapituty
Konkursu, znalazty sie one w $cistym gronie laureatow. Sa to nowoczesne technologie i wyroby,
gotowe do wdrozenia w innowacyjnych przedsiebiorstwach. Ich tworcami sa przedstawiciele
jednostek badawczo - rozwojowych oraz innowacyjnych przedsigbiorstw.

Zapraszam do zapoznania sie z walorami technicznymi, ekonomicznymi i spotecznymi nagrodzonych
produktow. Ich wysoki poziom innowacyjnosci, mierzony w skali europejskiej a nawet
Swiatowej, utwierdza nas w przekonaniu, ze produkty te maja realna szanse na odniesienie suk-
cesu rynkowego. Dorobek polskich naukowcow z powodzeniem moze stac sie rowniez doskonata
wizytowka Polski poza jej granicami.

Wierze, ze projekty zaprezentowane w katalogu zainteresuja zwtaszcza tych z Panstwa, ktorzy
poszukuja ciekawych, nowoczesnych rozwiazan technologicznych do wdrozenia w swoim
przedsiebiorstwie.

Jednoczesnie goraco zachecam tworcow innowacyjnych rozwiazan do udziatu w Konkursie
Polski Produkt Przysztosci. Dotychczas przeprowadzono dziesie¢ edycji Konkursu. Wzieto w nich
udziat ponad 400 rozwiazan, nagrodzono 60. Jestem przekonana, ze wyrdznienie tytutem ,,Polski
Produkt Przysztosci” utatwi wypromowanie produktu, jego wdrozenie, pozyskanie inwestorow
i kooperantow a takze utatwi wejscie na rynki w kraju i za granica.

Polska Agencja Rozwoju Przedsiebiorczosci, jako organizator Konkursu, prowadzi kampanie
promocyjno-reklamowe, promuje nagrodzonych na krajowych i miedzynarodowych imprezach
targowo-wystawienniczych, prowadzi bazy informacyjne o innowacyjnych produktach,
wspomaga transfer technologii ze sfery nauki do przemystu a takze kreuje pozytywny wizerunek
polskiej innowacyjnosci.

Wierze, ze wysitek wszystkich osob i instytucji zaangazowanych w organizacje Konkursu,
a takze przedsiebiorcow wprowadzajacych innowacje i nowoczesne technologie przyczynia sie
do unowoczesnienia i podniesienia konkurencyjnosci polskich przedsiebiorstw.

5
Warszawa, maj 2007 &-.u
Danuta Jabtonska

Przewodniczaca Kapituty Konkursu PPP
Prezes Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci
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Konkurs ,,Polski Produkt Przysztosci”
(PPP), objety honorowym patro-
natem Prezesa Rady Ministrow,
organizowany jest corocznie, po-
 czawszy od 1997 roku. Od 2002
- roku organizatorem Konkursu
PPP jest Polska Agencja Rozwoju
Przedsiebiorczosci (PARP).

Celem Konkursu PPP jest pro-
mocja i upowszechnianie osiagnie¢
tworcow innowacyjnych technik
i technologii, ktore maja szanse
zaistniec na rynku polskim.

Konkurs prowadzony jest w dwoch
kategoriach: ,,wyrob przysztosci”
i ,technologia przysztosci”. W kaz-
dej kategorii przyznawana jest jed-
 na nagroda oraz wyrdznienia.

. Do Konkursu moga przystepowac os-
—foby fizyczne i prawne z krajow Unii
. Europejskiej: przedsigbiorcy, insty-
- tuty naukowe, jednostki badawczo-
- rozwojowe, zaktady doswiadczalne
i osoby fizyczne, ktore propozycje
- nowego produktu (wyrobu lub tech-
nologii) doprowadzity do etapu prac
wdrozeniowych.

Zdobywcy Nagrody ,,Polski Produkt Przysztosci” otrzymuja
statuetke, dyplom, mozliwos¢ postugiwania sie w kore-
spondencji i promocji Znakiem i Hastem ,,Polski Produkt
Przysztosci” oraz pomoc w promocji produktu w kraju i za
granica.

Przy ocenie zgtaszanych projektow szczegdlng uwage zwraca
sie na takie elementy jak konkurencyjnos¢, przyjaznosé dla
Srodowiska oraz energooszczednos¢. Projekty oceniane sa
rowniez pod wzgledem stanu zaawansowania, przygoto-
wania do produkcji, porownywalnosci parametréow tech-
nicznych z odpowiednikami swiatowymi.

W dziesiecioletniej historii Konkursu PPP zgtoszono Kkil-
kaset innowacyjnych wyrobow i technologii z roznych ob-
szarow techniki. Kapituta Konkursu PPP w oparciu o opinie
niezaleznych ekspertow oceniajacych wnioski konkur-
sowe nagrodzita dotychczas 20 projektéw i przyznata 40
wyroznien. Wiekszo$¢ projektow, ktore zdobyty uznanie
Kapituty odniosta réwniez sukces w wymiarze gospodarczym.
Produkty finalne powstate na bazie zgtaszanych wnioskow
konkursowych zaistniaty na rynku polskim, a wiele z nich
stato sie towarem eksportowym.

Jakwynikazinformacji uzyskanych od tworcow projektowich
sukcesy rynkowe sa po czesci zastuga dziatan promocyjnych
realizowanych przez PARP. Zgodnie z regulaminem Konkursu
Laureaci uzyskuja mozliwos¢ uczestnictwa m.in. w réznego
rodzaju miedzynarodowych imprezach targowo-wystawien-
niczych w kraju i za granica. W ramach promocji wydawane
sg i dystrybuowane katalogi, foldery, prezentacje multime-
dialne oraz krotkie filmy promujace laureatow. Informacje
i artykuty na temat nagrodzonych projektow zamieszczane
sq W prasie ogolnopolskiej i branzowej, radiu i telewizji,
a takze prezentowane podczas licznych konferencji i semi-
nariow poswieconych tematyce innowacyjnosci.

Ilos¢ oraz wysoki poziom merytoryczny wnioskow

zgtaszanych do Konkursu utwierdzaja PARP w przekona-
niu, iz warto i nalezy kontynuowac te inicjatywe oraz
propagowac jej wyniki zardwno w sferze nauki, jak i prze-
mystu.




Produkty nagrodzone w IX i X edycji Konkursu

TECHNOLOGIA

1. System kontroli procesu spalania pytu weglowego

w kottach energetycznych

Zaktad Aparatury Pomiarowej KWANT Sp. z 0.0. - Krakow
Laureat w kategorii ,,technologia przysztosci” w roku 2006

2. Nowa technologia wytwarzania calcipotriolu - aktywnej
substancji farmaceutycznej leku przeciw tuszczycy
Instytut Farmaceutyczny - Warszawa

Laureat w kategorii ,,technologia przysztosci” w roku 2005

3. Reaktorowa instalacja neutronowego domieszkowania
monokrysztatow krzemu

Instytut Energii Atomowej - Otwock/Swierk

Wyrézniony w kategorii ,,technologia przysztosci” w roku 2006

4. Kompleksowe zagospodarowanie statych odpadow garbarskich,
w tym odpadow chromowych, w potaczeniu z przerobem osadow Sciekowy:
w tym osadow zawierajacych zwiazki chromu(lll)

,ChemTech-ProSynTech” Inzynieria i Technologia Chemiczna - Jelesnia
Wyrdzniony w kategorii ,,technologia przysztosci” w roku 2005

WYROB

5. Audiometr przesiewowy - KUBA MIKRO AS

Centrum Elektryfikacji i Automatyzacji Gornictwa “EMAG”
Instytut Systemdw Sterowania - Katowice

Instytut Fizjologii i Patologii Stuchu - Warszawa

Laureat w kategorii ,,wyrdb przysztosci” w roku 2006

6. Zespot ciggnikowy SKZ - 81 z podwojnym systemem napedowym
Centrum Mechanizacji Gornictwa KOMAG - Gliwice
Laureat w kategorii ,,wyrob przysztosci” w roku 2005

7. System pomiarowy do kontroli jakosci potagczen zgrzewanych
Instytut Spawalnictwa - Gliwice
Wyrozniony w kategorii ,,wyrdb przysztosci” w roku 2006

8. Typoszereg przemiennikow czestotliwosci MFC-710 o mocy do 315 kW
Zaktad Energoelektroniki TWERD - Torun
Wyrodzniony w kategorii ,,wyrob przysztosci” w roku 2006

9. Zintegrowany system pomiaru obiektow trojwymiarowych ScanBrightT:
SMARTTECH Sp. z 0.0. - tomianki k/Warszawy
Wyrézniony w kategorii ,,wyrob przysztosci” w roku 2005

10. Aplikatory oftalmiczne z monolitycznym rdzeniem aktywnym
do brachyterapii nowotworow gatki ocznej

Instytut Energii Atomowej, Zaktad Doswiadczalny,

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Izotopéw POLATOM - Otwock/Swierk
Wyrozniony w kategorii ,,wyrdb przysztosci” w roku 2005
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Zaktad Aparatury Pomiarowej
»KWANT” Sp. z 0. o.

ul. Stomiana 17

30-316 Krakow

tel.: +48 12 269 07 20

fax: +48 12 269 07 25

e-mail: kwant-inst@kwant-inst.pl
www.kwant-inst.pl

Prezes Zarzadu:
dr inz. Bogdan Niewczas

Osoba do kontaktu:

mgr Paulina Piwowarczyk

tel.: +48 12 269 07 20

e-mail: PaulinaPiwowarczyk@kwat-inst.pl

System kontroli procesu
spalania pytu weglowego
w kottach energetycznych

Tworcy produktu:

dr inz. Bogdan Niewczas

mgr inz. Stanistaw Szcze$niak
mgr inz. Tomasz Piwowarczyk
mgr inz. Rafat Skalny

mgr Paulina Piwowarczyk

dr inz. Jozef Felis

dr inz. Andrzej Nowakowski
mgr inz. Mariusz Randak

1. Analizator AWP4 zainstalowany na kotle OP-230

2. Szafy obiektowe przetwornikow pomiarowych systemu APF

3. Sondy pomiarowe systemu APF na pytoprzewodach DN 508 kotta OP-650
4. Zaspol nadzorczy systemu APF




Opis produktu

System do kontroli procesu spalania pytu weglowego

w kottach energetycznych zbudowany z:

e Systemu APF do monitoringu parametréw przeptywu pytu
weglowego w pytoprzewodach.

e Analizatora AWP4 do monitoringu niespalonego wegla
w popiotach lotnych, pozwala monitorowac i kontrolowac
podstawowe parametry spalania pytu weglowego w szcze-
golnosci w warunkach wejscia w zycie nowych zaostrzonych
norm emisji NOy - stwarza realne szanse dopuszczenia do
pracy po 2016 roku podstawowych kottow energetycznych
w polskich elektrowniach.

Wprowadzone nowosci

e mikrofalowy analizator niespalonego wegla w popiele lot-
nym AWP4 - wykorzystuje mikrofalowa metode pomiarowa
i daje szybka informacje zwrotna na temat jakosci prowadzo-
nego procesu spalania

e analizator parametrow przeptywu pytu weglowego
w pytoprzewodach kotta energetycznego APF -dostarcza
informacje na temat dystrybucji paliwa z podaniem ilosci
paliwa i powietrza dostarczanego do kazdego palnika (lub
kazdej grupy palnikow). Ma to istotne znaczenie dla
prowadzenia procesu spalania w kotle zgodnie z wymoga-
mi Dyrektywy Unii Europejskiej Nr 2001/80/WE

e analizator strumienia gazu ASG - tryboelektryczny
system pomiaru wydatku powietrza dostarczanego do
kazdego palnika lub grupy palnikow kotta energetycznego.

Zastosowanie

Opracowana technologia pozwala na modyfikacje procesu
spalania w kottach OP650 w warunkach redukcji emisji
NOx<200mg/Nm3, co umozliwi prace blokéw energetycz-
nych po 2016. Wdrozeniem tego systemu zainteresowane sg
elektrownie zawodowe i przemystowe posiadajace pytowe
kotty energetyczne, m.in. zgrupowane w Potudniowym Kon-
cernie Energetycznym S.A. Prezentowana technologia kon-
troli procesu spalania ma tez duze szanse eksportowe
(zainteresowanie elektrowni z Wielkiej Brytanii).

Stan wdrozenia technologii

ZAP KWANT Sp. z 0. 0. zainstalowat do tej pory dwa systemy
pomiarowe APF. Pracuje tez pie¢ komercyjnych aplikacji
mikrofalowego analizatora AWP4. Natomiast system do
kontroli procesu spalania pytu weglowego w kottach
energetycznych jako kompleksowe narzadzie do optyma-
lizacji spalania nie zostat dotychczas komercyjnie sprzeda-
ny przez nasza firme. W celu uruchomienia profesjonalne-
go procesu produkcji konieczne jest zbudowanie stanowisk
do uruchomienia i testow aparatury, tak, aby system
pomiarowy dostarczony do klienta zostat uprzednio spraw-
dzony pod wzgledem sprawnosci, realizacji zatozonych
funkcji i doktadnosci pomiarowej. Strategia sprzedazy
firmy na nadchodzace lata zaktada maksymalne wykorzys-
tanie koniunktury wynikajacej z implementacji dyrektywy
WE 2001/80/WE definiujacej zaostrzone normy emisyjne.
Innowacyjny charakter oferowanej technologii sktania do
wprowadzenia produktow firmy na rynki zagraniczne.

Efekty zastosowania technologii

e spoteczno - ekologiczne

Rezultatem optymalizacji procesu spalania py
weglowego przy zastosowaniu opisanej technolog
bedzie znaczne ograniczenie emisji szkodliwych gazo
w tym NO, i pytow do atmosfery co bezposredni
zmniejszy stopien zanieczyszczenia sSrodowisk
naturalnego.

e ekonomiczne
1. Opisana technologia umozliwi efektywne i eko
nomiczne spalanie wegla, co spowoduje oszczednosci
finansowe z tytutu zakupu surowca. System kontro!
spalania stwarza realne mozliwosci spetnienia norm
emisji NOx wprowadzonych dyrektywa UE WE 2001

80/WE. ]

2. Mikrofalowy Analizator AWP4 pozwala prowadzic
spalanie w kotle przy optymalnym udziale czesci
palnych w popiele, co wptynie na zmniejszenie zakupu
wegla, oraz zapewni mozliwo$¢ kontroli jakosci
popiotu pod katem jego utylizacji dla potrzeb
budownictwa i przemystu cementowego.

Poréwnanie ze stanem technologii

Konkurentami KWANT sa firmy: Mark&Wedel (Dania)
oraz Promecon GmBH (Niemcy).

_- -
° AWP L .
W odréznieniu od produktu KWANT analizator firmy
PROMECON pobiera probke popiotu z leja elektrofiltra,
co dla procesu optymalizacji spalania daje informacje
spézniona o ok. 30-90 min. Analizator KWANT jest
réwniez konkurencyjny cenowo o ok. 20-25%. 1
Mark&Wedell wytwarza natomiast analizator w oparciu
0 optyczng metode pomiarowa, ktoéra jest uciazli
dla uzytkownika z powodu koniecznosci dokonywan'l;a.l

czestych pomiarow kalibracyjnych.

e APF -
W poréwnaniu do produktu PROMECON nasz anallza-

tor APF cechuje odmienna metoda pomiarowa ora:
bardziej kompaktowa budowa, co przektada sie n
nizsze koszty instalacji, serwisu i eksploatacji. .

NT

W obu przypadkach przewaga konkurencyjng K
jest takze szybki i profesjonalny serwis oferowan
urzadzen.



Instytut Farmaceutyczny
Warszawa

Instytut Farmaceutyczny

ul. Rydygiera 8

01-793 Warszawa

tel.: +48 22 456 38 00

fax: + 48 22 456 38 38

e-mail: kontakt@ifarm.waw.pl
www.ifarm.waw.pl

Dyrektor Naczelny:
doc. dr Wiestaw Szelejewski

Osoba do kontaktu:

dr Jerzy Winiarski

tel.: +48 22 456 39 41

e-mail: j.winiarski@ifarm.waw.pl

Nowa technologia
wytwarzania

calcipotriolu - aktywnej
substancji farmaceutycznej,
leku przeciw tuszczycy

Tworcy produktu:

dr Michat Chodynski

mgr Hanna Fitak

dr Jacek Martynow

dr Krzysztof Krajewski

mgr Teresa Ryznar

dr hab. Andrzej Kutner prof. IF
doc. dr Wiestaw Szelejewski
dr Jerzy Winiarski

mgr Matgorzata Krupa
Jadwiga Dzikowska

Regina Gutowska

dr Zofia Zaworska

Janusz Zochowski

mgr Barttomiej Gorecki
Katarzyna Kolasa

dr Agnieszka Burzynska

mgr Hanna Beczkowicz

mgr Barbara Trzpil

dr Ewa Chojecka-Koryn

1 - Zespot tworcow produktu podczas Gali wreczania nagrod
2, 314 (na sasiedniej stronie) - pracownia



Opis projektu

Calcipotriol jest syntetycznym analogiem aktywnego meta-
bolitu witaminy D3. Stanowi on substancje czynna leku
stosowanego w dermatologii. Dziata antyproliferacyjnie
i réznicujaco na komorki naskorka w pewnych odmianach
tuszczycy i w innych chorobach skéry. Kompozycje calci-
potriolu z innymi substancjami aktywnymi sg stosowane
w leczeniu stwardnienia rozsianego, nadczynnosci
przytarczyc, osteoporozy, objawow zapalenia stawow,
tradziku, atrofii skory, choréb zapalnych i dziedzicznego
braku odpornosci.

Przedmiotem projektu jest prezentowana nowa, opracowana
i sprawdzona w skali pottechnicznej synteza strukturalnego
analogu witaminy D3 - calcipotriolu. Projekt zaktada
niezalezne wytworzenie odpowiedniego potproduktu wita-
minowego oraz kilkuweglowego fragmentu alifatycznego
stanowiacego tancuch boczny, ktére po potaczeniu utworza
wtasciwy preparat.

Innowacyjnosé¢ projektu

W odroéznieniu od stosowanej powszechnie metody znacznie
skrocono droge i udoskonalono poszczegdlne etapy syntezy
czesci witaminowej calcipotriolu oraz opracowano orygi-
nalny sposéb wytworzenia tancucha bocznego preparatu
o bardzo wysokiej czystosci enancjomerycznej.
Odpowiednie  zaprojektowanie  sposobu potaczenia
wspomnianych potproduktéw pozwolito na przeprowa-
dzenie tego procesu w jednym etapie polegajacym na
addycji z jednoczesnym desulfonowaniem, na skutek
wewnatrzczasteczkowego przegrupowania produktu
posredniego. W ten sposéb uniknieto zastosowania
powszechnie dotad uzywanego w tego typu reakcjach
amalgamatu sodowego.

Opracowano takze metode oczyszczania surowego produktu
i otrzymania go w postaci bezwodnej o wysokiej czystosci
farmaceutycznej.

Kluczowe fragmenty nowej syntezy zawierajace nowatorskie
rozwigzania ulepszajace metody stosowane dotad w chemii
witamin sa przedmiotem czterech zgtoszen patentowych:
P-368012, P-353328, P-372013 i P-353832.

Stan wdrozenia technologii

Na podstawie laboratoryjnego rozeznania chemicznej drogi
syntezy opracowano technologie wytwarzania calcipotriolu.
Metoda techniczna pozwala produkowaé z jednej szarzy
po 300 g potproduktu S-5, 70 g potproduktu S-11 i 100 g
potproduktu V-6. Takie ilosci potproduktow umozliwiaja
wytwarzanie po ok. 15 g calcipotriolu z szarzy. Te ilosci,
z pozoru niewielkie, pozwalaja na wytworzenie znaczacych
ilosci masci, poniewaz stezenie calcipotriolu w gotowym
leku wynosi 5 mg w 100 g. Z jednej szarzy calcipotriolu
mozna wyprodukowac 300 kg masci! Taka skala produkcji
i wykonanie 10 do 20 szarz rocznie pokryje niewatpliwie
zapotrzebowanie rynku krajowego na najblizsze lata.
Docelowo, przy rozwinietym eksporcie, mozna myslec
o wytworzeniu 1000 - 1500 g calcipotriolu rocznie. Nie
bedzie to trudne, poniewaz obecna wielkosc szarzy trzeba
bedzie powiekszyc¢ tylko 5 do 10 razy.

Produkcje podjeto we wtasnym zakresie. Cal
cipotriol wytwarzany w Instytucie Farmaceutyczny
nowa metoda spetnia wszystkie wymogi jakosciowe
(czystos¢, zawartosé, poziom zanieczyszczen i resztkowyc
rozpuszczalnikdw) opisane w Farmakopei Europejskie
i pod tym wzgledem osiagga poziom Swiatowy.

Produkcja swiatowa substancji aktywnej cal-
cipotriol w latach 2002-2003 wynosita niewiele
ponad 30 kg rocznie. Potrzeby polskiego rynku sza
cuje sie na 200-300 g rocznie. Docelowa produkcja
w Instytucie Farmaceutycznym jest planowana na
1000 - 1500 g rocznie, poczatkowa zas, w dwoc
pierwszych latach 2006-2007 na poziomie 100 - 200 g
rocznie. Produkcja na tym poziomie juz rozpoczyne
sie w Instytucie. Do jej uruchomienia wykorzystano
w wiekszosci posiadany sprzet. Uzupetniono apara
ture nielicznymi zakupami inwestycyjnymi (generator
ozonu, suszarka). Produkcja calcipotriolu zostata
zorganizowana zgodnie z zasadami Dobrej Praktyki |
Wytwarzania (GMP), prowadzona jest w wyodreb:
nionych, tak zwanych pomieszczeniach, dedykowanych,
w oparciu o szczegotowa dokumentacje ogolng ja
i szczegOtowa, dotyczaca kazdej szarzy i operacji
jednostkowej. -

Instytut nie planuje samodzielnego wytwarzap
masci z calcipotriolem jako substancja aktywn -
kooperuje natomiast z firmami zajmujacymi sie
wytwarzaniem takich postaci leku (Hasco Lek, Niche
Generic) zapewniajac sobie zbyt na swoj produkt.

Kooperacja ta umozliwi wejscie na rynki europejskie,
a w przysztosci $wiatowe, poniewaz nasi odbiorcy z gory.
planuja i juz podjeli starania o uzyskanie rejestracji leku

gotowego zawierajacego nasz calcipotriol w wielu
krajach swiata.



IEA

Instytut Energii Atomowej

05-400 Otwock/Swierk
tel.: + 48 22 718 00 01
fax: + 4822 779 38 88
e-mail: iea@cyf.gov.pl
www.iea.cyf.gov.pl

Dyrektor:
doc. dr hab. Krzysztof Wieteska

Osoba do kontaktu:
mgr inz. Janusz Jaroszewicz

tel.: + 48 22 718 02 32
e-mail: j.jaroszewicz@cyf.gov.pl

Reaktorowa instalacja
neutronowego
domieszkowania
monokrysztatow krzemu

Tworcy produktu:

mgr inz. Janusz Jaroszewicz
mgr inz. Ludwik Dabkowski
dr Krzysztof Pytel

mgr inz. Krzysztof Grotthuss

1. Reaktorowe stanowisko krzemowe

2. Instalacja NTD w trakcie prob pozareaktorowych
3. Monokrysztaty krzemu

4. Rdzen reaktora MARIA

na sasiedniej stronie:

5. Hala reaktora MARIA

6. Basen reaktora MARIA



Opis produktu

W Instytucie Energii Atomowej opracowano nowa technologie
neutronowego domieszkowania krzemu oraz zbudowano
prototyp produkcyjnej instalacji wewnatrzreaktorowej.
Uwzgledniajac uwarunkowania konstrukcyjne oraz specy-
ficzne parametry pola neutronowego reaktora badawczego
MARIA nowa technologia umozliwita bardziej efektywny
proces domieszkowania monokrysztatow krzemu. Analiza
rynku materiatow potprzewodnikowych zdefiniowata eko-
nomicznie uzasadniona, a niezbedna dla podjecia produk-
cji roczna wydajnos¢ instalacji oraz akceptowalne
parametry jakosciowe. Przedsiewziecie jest prowadzone
we wspotpracy z czotowymi swiatowymi producentami
materiatow potprzewodnikowych z Japonii.

Punktem wyjscia neutronowej technologii domieszkowania
monokrysztatow krzemu jest reakcja jadrowa wywotana
oddziatywaniem neutronow termicznych, ktorych zrodtem
jest reaktor MARIA, z jadrami jednego z izotopdw krzemu.
Wytworzony w wyniku reakcji stabilny izotop fosforu
stanowi domieszke w sieci krystalicznej krzemu modyfikujac
monokrysztat na potprzewodnik typu ,n” o okreslonej
opornosci wtasciwej zaleznej od dawki neutronéw ter-
micznych.

Cecha wyrozniajaca opracowang technologie jest mozli-
wos¢ domieszkowania krysztatéw o duzych wymiarach, co
w praktyce oznacza, ze procesowi domieszkowania
moga byc¢ poddawane krysztaty o srednicach do 6 cali,
a w bliskiej perspektywie nawet do 8 cali. W przypadku
krysztatéw o duzych srednicach (> 5 cali) poddawanych neu-
tronowemu domieszkowaniu krysztatow krzemu, podsta-
wowym, najbardziej istotnym parametrem jakosciowym
procesu jest jednorodnos¢ domieszkowania. W opracowanej
i zrealizowanej koncepcji domieszkowania postulat
radialnej jednorodnosci domieszkowania osiggniety zostat
za pomoca rotacji zasobnikow z krzemem wokoét osi
kanatu do napromieniania w reaktorze. Natomiast wymog
jednorodnosci osiowej uzyskano poprzez dwupozycyjny
cykl napromieniania przy dodatkowym ksztattowaniu pola
neutronoéw termicznych za pomoca specjalnych profilo-
wanych oston absorbera. Uproscito to konstrukcje insta-
lacji dajac przy tym bardzo obiecujace wyniki jakosciowe
procesu transmutacji krysztatow krzemu.

Zastosowanie

Rozwdj nowych technologii w elektronice sprzyja coraz
wiekszemu zapotrzebowaniu na krzem domieszkowany
neutronowo. Dotyczy to zwtaszcza krzemu o opornosci
wtasciwej od 15 do 100 Qcm. Rozwijajacy sie swiatowy
rynek neutronowo domieszkowanego krzemu stabilizuje sie
obecnie na poziomie 120 ton na rok z tendencja wzrostowa.
Wdrazana w reaktorze MARIA technologia uwzglednia
domieszkowanie krysztatow o takich parametrach.

Poddany neutronowej transmutacji krzem wykorzystywany
jest w mikroelektronice - dziedzinie, ktdra stawia wyjatkowo
rygorystyczne wymagania jakosciowe. Dynamicznie rozwijaja
sie nowe zastosowania potprzewodnikow z domieszkowanego
neutronowo krzemu zwtaszcza w przemysle motoryzacyj-
nym, kolejnictwie i systemach dystrybucji energii elektrycz-
nej. Zainteresowanie wspotpraca czotowych producentow
materiatow potprzewodnikowych z osrodkami reaktorowymi,
ktore opanowaty technologie neutronowego domieszkowania
wynika nie tylko z istotnego wzrostu zapotrzebowania na
materiaty potprzewodnikowe, ale z faktu zdecydowanie lep-
szej jakosci neutronowego domieszkowania w poréownaniu
z metodami klasycznymi.

Istotnym jest réwniez fakt, ze neutronowo domie:
kowany krzem mimo, ze jest transformowany p
wykorzystaniu reakcji jadrowych to juz bezposredn
po zakonczeniu procesu z racji praktycznie zerowe
aktywnosci nadaje sie do dalszej obrobki. 4

Wdrazana w reaktorze MARIA procedura transmutai
neutronowej celem pozyskiwania potprzewodniko
typu ,,n” znalazta oprocz mikroelektroniki dodatkow:
zastosowanie. Rozpoczete sa prace badawcze zwigzar
z neutronowym domieszkowaniem polikrysztato
krzemu - materiatu wykorzystywanego w budowie og
fotowoltaicznych.

Znaczenie naukowe, ekonomiczne i spoteczne

Projekt jest elementem szerszego programu na
kowo-badawczego, realizowanego w oparciu o rea
tor MARIA, powiazanego z dziatalnoscia gospodarc
przynoszaca wymierne efekty ekonomiczne. Stanowis
reaktorowe jest oryginalnym rozwigzaniem charakte
stycznym dla danego typu reaktora. Wybor technologii
ibudowa instalacji poprzedzona zostata kompleksowym
programem badawczym obejmujacym zagadnienia
fizyki i techniki reaktorow, zagadnien pomiaréw neu-
tronowych i cieplnych. Uruchomienie stanowiska jest
kolejnym etapem rozwijania wysoko specjalistyczn izt -
techniki w Instytucie Energii Atomowej, jednoczesnie
jest to istotny element w procesie coraz petniejszego
wykorzystywania mozliwosci jedynego w Polsce reak-
tora badawczego. -

Perspektywy wykorzystania neutronowo domieszk
wanego w reaktorze MARIA krzemu nie ograniczaja s
tylko do firm japonskich, ktore wtaczone zostaty do
wspotpracy. Oferta skierowana jest rowniez do pod-
miotow polskich, ktore dziataja na rynku materiato
potprzewodnikowych.
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ChemTech-ProSynTech
Inzynieria i Technologia Chemiczna

ul. Starowiejska 19
34-340 Jelesnia

Przedstawicielstwo:

ul. M. i B. Wystouchdéw 39/30
30-611 Krakow

tel./fax: + 48 12 65 42 255
e-mail: chemtech@chello.pl

Dyrektor:

dr Wojciech Lasek

tel. GSM: 602 369210

e-mail: Wojciech.Lasek.chemtech@chello.pl

Kompleksowe zagospodarowanie
odpadoéw garbarskich, w tym statych
odpadow chromowych,

w potaczeniu z przerobem

osadoéw sciekowych,

w tym osadow zawierajacych
chrom(lll)

Tworcy produktu:

dr inz. Wojciech Lasek

prof. dr Mieczystaw Gajewski
dr Maria Jesionek

mgr inz. Halina Kostrzewa
mgr inz. Ewa Magdziarz

mgr Urszula Majewska

mgr inz. Lidia Mazur

prof. dr hab. Maria Pawtowa
dr inz. Matgorzata Przybytek
dr inz. Jadwiga Rudecka

mgr inz. Wtodzimierz Siepracki
mgr inz. Alicja Wydra

1. Miedzynarodowe Targi Poznanskie: prezentacja technologii jako

remedium na problemy ukazane na zdjeciach

2. Garbarnia - producent pieknych skor, ale i wytworca chromowych
odpadow biatkowych

3. Oczyszczalnia Sciekow - odzyskuje ze sciekow wode, ale takze
wytwarza biomase skazong metalami ciezkimi

na sasiedniej stronie:

4. Sktadowisko odpadow - miejsce legalnego deponowania m.in. odpadéw
garbarskich i osadow $ciekowych, ale takze zrodto odciekow skazonych
m.in. chromem i borem

5. Szansa na skuteczna walke z eutrofizacja wod poprzez stosowanie
biatkowych nawozéw slow-release w rolnictwie



Opis produktu

Istota technologii jest innowacyjny sposob recyklingu
wszystkich odpadow z produkcji skor chromowych, w ktorym
zanieczyszczenia mineralne sa selektywnie usuwane
i przetwarzane w produkty rynkowe. Specjalnym aspektem
jest mozliwos¢ wspolnej przerobki osadow sciekow chro-
mowych i osadow sciekow komunalnych, dzieki czemu
silnie skazone wody sciekowe ulegaja oczyszczeniu do
poziomu umozliwiajacego bezposrednie ich uzycie do
sporzadzania roztwordw roboczych cyklu technologicznego.
Biatkowa masa obu osadow jest sktadnikiem szeregu orga-
niczno/mineralnych preparatow nawozowych. Odzyskany
chrom(lll) uzywany jest do wytwarzania garbnika.
Uwolniony od chromu kolagen skor stuzy do produkcji zelatyny
technicznej, biopolimeréw i nawozéw organicznych. Do
oczyszczania osadow Sciekow garbarskich stuzy m.in.
ekstrakcja ciecz/ciecz z uzyciem katalizatora przeniesienia
miedzyfazowego, ktory usuwa m.in. chrom(lll), zelazo(lll)
i nadmiar chlorkow ze sciekdow do fazy organicznej,
zastepujac je siarczanami. Wszystkie sole nieorganiczne
wydzielone i utworzone w ciagu technologicznym tworza
produkty.

Wprowadzone nowosci

Zwiazki Cr(Ill) usuwa sie z wszystkich odpadow skor bez
wstepnego ich rozdrabniania jako kompleksy, ktore tworzy
sie i wymywa przy uzyciu roztworéw wodnych w bardzo
tagodnych warunkach. Cr(lll), Fe(lll) i ewentualnie Al(Il)
obecne w osadach sciekowych przeksztatca sie w kompleksy
anionowe o zadanej trwatosci i tadunku elektrycznym,
anastepnie ekstrahuje sie je wraz z nadmiarem chlorkow do
fazy organicznej przy pomocy katalizatora przeniesienia
miedzyfazowego. Wszystkie roztwory ekstrakcyjne
cyrkuluja w cyklach zamknigtych typu: ekstrakcja - re-
generacja ekstrahenta, stad zuzycie wody i energii jest
niskie. Kolagen oczyszczonych odpadow skorzanych ma
zachowana strukture wtoknista i stuzy jako surowiec do
otrzymywania produktow innowacyjnych.

Proces przebiega bezodpadowo i bezwyziewowo, nie generujac
dodatkowych sciekow.

Stan wdrozenia technologii

Adresatami opracowanej technologii sa nie tylko duze
garbarnie, grupy garbarn lub ich federacje, lecz takze

wtadze samorzadowe terenow ze skupiskami garbarn,
duze zaktady komunalne i oczyszczalnie sciekow, podmioty
dziatajace na rynku przetworstwa odpadow miesnych oraz
inwestorzy zainteresowani czerpaniem zyskow z wdrozenia
technologii.

Efekty zastosowania technologii

Efekty ekologiczne:
a) realizacja idei zrownowazonego rozwoju W ram
przemystu garbarskiego;
b) wspdlna bezodpadowa likwidacja:

1) osadow Sciekow chromowych,

2) odpaddw skor bezchromowych oraz odpadow

z przemystu migsnego,

3) odpadoéw skor po garbowaniu chromowym,

4) osadow sciekow komunalnych;
c) ograniczenie ilosci Nypy. i eliminacja Nyoz. W wo
srodladowych;
d) mozliwosc¢ zastapienia polimerow poliakrylanov
biopolimerami, w petni biodegradowalnymi; g
e) proces technologiczny jest bezodpadowy, bezsciel
i bezwyziewowy;
f) likwidacja odpadow biatkowych biegnie ostatecz ie
wspotpracy z Natura.

-5

Efekty ekonomiczne -

a) dobre wskazniki ekonomiczne procesu, dzieki fina
waniu oczyszczania i przerobki z optat za przyjmowani
odpadow oraz ze sprzedazy produktow recyklingu;
b) obligatoryjny recykling soli chromu(lll), zelaza(lll
i glinu(lll) oraz czesci wydzielonych soli meorgamc
od dostawcow odpadow;
c) doskonata alternatywa produktowa i cenowa nawozoy
typu slow-release w stosunku do nawozow mineralnych
produkowanych z gazu ziemnego; g
d) zmniejszenie dotychczas ponoszonych kosztow
korzystania ze srodowiska naturalnego przez wytw
odpadow poddawanych recyklingowi; s
e) mozliwos¢ obnizenia kosztéw oczyszczania Sciek
chromowych poprzez rzadki przyktad wykorzystania jedn
odpadow do oczyszczania odpadow innego rodzaju.

Efekty spoteczne
a) wzrost komfortu zycia ludnosci zamieszkujacej t
ze skupiskami produkcji garbarskiej i miesnej; .

b) wzrost poczucia stabilnosci i bezpieczenstwa

w prowadzeniu dziatalnosci garbarskiej;

c) likwidacja konfliktow spotecznych wynikajacych
z rozbieznosci intereséw pomiedzy przedsiebiorcami
garbarskimi, ludnoscia zamieszkujaca tereny ze skupiska
producentéw skor i lokalnymi wtadzami samorzadowym
d) utrzymanie miejsc pracy w branzy garbarskiej;
e) tworzenie nowych miejsc pracy w przedsiebio:
pracujacych wedtug opracowanej technologii i
dystrybucji produktow nawozowych na obszarach typoy
rolniczych.

Poréwnanie z aktualnym stanem technologii

Zadna ze znanych na $wiecie metod przerobki odpadov
garbowanych chromowo i osadow Sciekowych nie je
ogdlna, tagodna i ekonomiczne korzystna,jak prezente Ni
technologia. -
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Yyjicie Prawe Lewe

Instytut Fizjologii i Patologii Stuchu

ul. Zgrupowania AK ,,Kampinos” 1
01-943 Warszawa

tel. +48 22 835 66 70, 356 03 66
tel./fax: +48 22 835 52 14
e-mail: sekretariat@ifps.org.pl
www.ifps.org.pl

Dyrektor:
prof. dr hab. med. Henryk Skarzynski

Osoba do kontaktu:

mgr Joanna Zagrodzka

tel. +48 22 356 04 23

e-mail: j.zagrodzka®ifps.org.pl

Centrum Elektryfikacji i Automatyzacji
Gornictwa EMAG, Instytut Systemow
Sterowania

ul. Leopolda 31

40-198 Katowice

tel.: +48 32 200 77 00, 200 76 00
fax: + 48 32 200 77 01, 200 77 04
e-mail: centrum@emag.pl
www.emag.pl

Dyrektor:
mgr inz. Piotr Wojtas

Osoba do kontaktu:

dr inz. Andrzej Michalunio
tel.: +48 32 349 29 19
e-mail: michal@iss.pl

Audiometr przesiewowy
,Kuba Mikro AS”

Zespot badawczo-rozwojowy:
Instytut Fizjologii i Patologii Stuchu:

prof. dr hab. med. Henryk Skarzynski
dr hab. med. inz. Krzysztof Kochanek
mgr Julian Jerzy Mazur

Centrum Elektryfikacji i Automatyzacji Gornictwa EMAG,
Instytut Systemow Sterowania:

mgr inz. Maria Zebro

mgr inz. Zbigniew Ludwig

mgr inz. Jan Zajac

oraz

prof. dr hab. Jacek Smurzynski z Uniwersytetu Tennessee USA

1. Badanie stuchu u niemowlecia

2. Audiometr przesiewowy ,,Kuba Mikro AS”

3. Przyktad rejestracji otoemisji - OAE

na sasiedniej stronie:

4. Wynik badania stuchu - PTA

5. Wynik badania przesiewowego stuchu

6. Przyktad badania potencjatow wywotanych pnia mozgu - ABR



Przeznaczenie

»Kuba mikro AS” jest przenosnym urzadzeniem do badan
stuchu, ktorego gtownym przeznaczeniem sa badania
przesiewowe matych dzieci i niemowlat. Urzadzenie
umozliwia stosowanie testow diagnostycznych trzech
réznych rodzajow, w tym dwu testow obiektywnych:

e otoemisji akustycznych - TEOAE,

e stuchowych potencjatow wywotanych pnia mézgu - ABR
oraz testow audiometrycznych opartych na audiometrii
tonalnej.

Opis produktu

Urzadzenie "Kuba mikro AS” zrealizowano w oparciu
o komputer typu Pocket PC. Duza moc obliczeniowa
zastosowanego komputera umozliwia akwizycje i analize
danych w czasie rzeczywistym i komunikacje z uzytkowni-
kiem za posrednictwem interfejsu graficznego. Komunikacja
miedzy urzadzeniem a drukarka odbywa si¢ za pomoca
tacza podczerwonego. Urzadzenie jest wyposazone w tacze
bezprzewodowe, przez ktére moze ono komunikowac sie
bezposrednio z Internetem lub z innym komputerem.
Podstawowe procedury pomiarowe: stymulacja, akwizycja
i analiza danych, sa realizowane w sposob automatyczny.
Mozliwe jest takze programowanie sekwencji pomiarowych,
co utatwia obstuge i redukuje ryzyko btedow.

Jedna z uniktowych cech urzadzenia Kuba mikro AS jest
mozliwos¢ zdalnego sterowania za posrednictwem Internetu.
Wykorzystanie tacznosci internetowej umozliwia szybki
dostep do zarejestrowanych badan z uprawnionego kompu-
tera pracujacego w dowolnym miejscu, obserwowanie
wykonywania badania lub wykonanie zdalnego badania
przez eksperta.

Kto moze by¢ zainteresowany zakupem urzqdzenia?

Gtownym odbiorca urzadzenia beda programy badan
przesiewowych stuchu u dzieci i noworodkow. Innymi
potencjalnymi odbiorcami w kraju i za granica moga byc:
a) Oddziaty patologii noworodka. Odbiorcy tego typu
znajduja sie przede wszystkim w Polsce i tych krajach,
gdzie prowadzi sie programy powszechnych badan przesie-
wowych noworodkow;

b) Osrodki wczesnej diagnostyki audiologicznej.
Urzadzenie ,,Kuba mikro AS” spetnia podstawowe wymaga-
nia diagnostyki, a gdy zostanie wyposazone w audiometrie
impedancyjna, moze w przysztosci realizowac petny kom-
plet podstawowych metod diagnostycznych;

c) Osrodki zajmujace sie zawodowymi uszkodzeniami
stuchu w zaktadach przemystowych;

d) Wojskowa stuzba zdrowia - w badaniach profilaktycznych
i ocenie skutkow narazenia na urazy akustyczne;

e) Gabinety lekarzy specjalistow otolaryngologii, audiologii
i foniatrii gdzie przeprowadzane sa podstawowe badania
narzadu stuchu;

f) Pracownie protetykow stuchu.

Stan wdrozenia produktu

Whiosek patentowy na urzadzenie zostat zgtoszony w Urzedzie
Patentowym RP w maju 2005 r. Prototypowe egzemplarze
urzadzenia ,,Kuba mikro AS” zbadano w warunkach klinicznych
w Miedzynarodowym Centrum Stuchu i Mowy Instytutu Fizjologii
i Patologii Stuchu w Kajetanach k. Warszawy. Urzadzenia te sa
w chwili obecnej wykorzystywane w programie pilotazowym
powszechnych badan przesiewowych stuchu prowadzonych
przez Instytut w kilku osrodkach wspotpracujacych z Instytutem
Fizjologii i Patologii Stuchu na terenie catego kraju. Wyniki

wstepnych badan przedstawiono na krajowych i zagraniczny
konferencjach naukowych (I Konferencja Audiologiczno-F
niatryczna, Warszawa, 2006, IEEE International Wor
on Medical Measurements and Applications, 2007 i
Przygotowywane jest wdrozenie urzadzenia do prod
we wspotpracy z zagranicznym producentem spr
medycznego, z mozliwoscia dystrybucji na tere
i Europy Wschodniej.

Poréwnanie z aktualnym stanem technologii

Na migedzynarodowym rynku sprzetu audiometrycznego je:
dostepnych kilka typow przenosnych urzadzen do bad

przesiewowych stuchu z wykorzystaniem metod obie
nych. Wigkszos¢ z nich wykorzystuje tylko jedna met
(otoemisje akustyczne). Jedynie nieliczne urzad
(pochodzace od trzech producentéw) daja mozliwosc
sowania dwoch roznych metod obiektywnych (ABR i TEC
jednak urzadzenia te sa znacznie drozsze od pozosta
(nawet o 200%).

W chwili obecnej nie ma w sprzedazy zadnego urzadz
do badan przesiewowych stuchu, taczacego w.
mozliwos¢ korzystania z testow obiektywnych metodam
ABR i TEOAE oraz uzycia metod audiometrii tonalnej

Urzadzenie ,,Kuba mikro AS” jest pierwszym tego t
umozliwiajacym wszechstronnag ocene stuchu w war
badan przesiewowych i eliminujacym w duzym stopr
koniecznos¢ powtdrnych badan sprawdzajacych. Je
uniktowym urzadzeniem umozliwiajacym nie tylko F
dzenie badan obiektywnych stuchu na odlegtosc, ale takze
szkolenie personelu technicznego i medycznego me
e-learningu.
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Centrum Mechanizacji Gornictwa
KOMAG

ul. Pszczynska 37
44-101 Gliwice

tel.: + 48 32 237 41 00
fax: + 48 32 231 08 43
e-mail: info@komag.eu
www.komag.eu

Dyrektor:
dr inz. Andrzej Meder

Osoba do kontaktu:
mgr inz. Matgorzata Malec

tel.: +48 32 237 4470
e-mail: mmalec@komag.eu

Zesp6t ciggnikowy SKZ-81
Zz podwojnym systemem
napedowym

Tworcy produktu:

dr inz. Andrzej Drwigga
mgr inz. Hubert Suffner
dr inz. Krzysztof Niespiatowski
mgr inz. Marek Majewski

Zespot ciagnikowy SKZ-81 z podwdjnym systemem napedowym



Opis produktu

Zespdt ciagnikowy SKZ-81 z pod-
wojnym  systemem napedowym
zaprojektowany w Centrum KOMAG
jest przeznaczony do transpor-
tu wielkogabarytowych, ciezkich,
maszyn i urzadzen oraz ludzi w pod-
ziemnych wyrobiskach gorniczych.
W zespole zastosowano innowa-
cyjne rozwiazania polegajace na
wykorzystaniu dwoch typow napedu
w jednej maszynie: napedu spali-
nowego oraz zebatkowego, ktory
jest wykorzystywany podczas jazdy
na trasach o nachyleniach do 30°.

Dzieki temu rozwiazaniu wyelimi-
nowano koniecznos¢ przetadunkéow
transportowanych maszyn i urza-
dzen przy zmianie nachylenia trasy.

Zespot ciagnikowy moze byc stosowa-
ny w pomieszczeniach, gdzie wyste-
puje niebezpieczenstwo wybuchu
metanu ,,a”, ,b” i ,,c” oraz zagrozenie wybuchem pytu
weglowego ,,A” i ,,B”.

Sktada sie z ciagnika spalinowego, platformy transportowej
w wersji podstawowej, platformy stuzacej do transportu
ludzi lub platformy kontenerowej, stuzacej do transpor-
tu materiatow. W sktad trasy jezdnej wchodza elementy
tukowe R=8 m w ptaszczyznie poziomej, elementy tukowe
R=15 m w ptaszczyznie pionowej, proste odcinki zebatki,
specjalne stalowe podktady kotwiace oraz tory na bazie
szyn S24, S30 lub S42, w ktorych odcinki proste moga
by¢ uktadane i zamocowywane za pomoca podktadow
kotwiacych.

Wprowadzone nowosci

e podwojny system napedu w jednej maszynie,

e naped zebatkowy o regulowanej sitownikiem wysokosci
zawieszenia, dzieki czemu dopasowuje sie do potozenia
zebatki i jest niewrazliwy na btedy potozenia zebatki,

e specjalne podchwyty opuszczane hydraulicznie,
wspotpracujace z bocznymi wystepami listwy zebatej
stuza do stabilizacji maszyny na nachyleniach,

e nowego typu zespoty hamulcowe, sledzace listwe zebata
podczas hamowania, wspotpracuja z zebatka, a nie z toro-
wiskiem. Proces hamowania zostat przeniesiony do ha-
mulcow wielotarczowych, dzieki czemu jest niewrazliwy
na stan toru jezdnego.

Dotychczas wyprodukowano jeden egzemplarz zespotu
ciagnikowego SKZ-81, ktory zostat wdrozony w Kopalni
Wegla Kamiennego ,,Bielszowice”. Producent, jakim jest
Rybnicka Fabryka Maszyn ,,RYFAMA” S.A., obecnie przygoto-
wuje sie do produkcji kolejnych maszyn.

Zasadnicze znaczenie dla odbiorcy produktu ma jego cena.
Z poréwnania ceny zespotu ciagnikowego zaprojektowanego
w CMG KOMAG z cenga rozwiazania oferowanego przez firme
konkurencyjna wynika, ze w przypadku ciagnika SKZ-81
koszt urzadzenia, wynikajacy z rdéznicy w konstrukcji
trasy, jest nizszy o okoto 27% w stosunku do produktu
oferowanego przez konkurenta, przy zatozeniu, ze zespot
ciagnikowy porusza sig na odcinku 3 km po terenie o zmien-
nym nachyleniu (1 km po terenie ptaskim i 2 km po terenie
nachylonym).

Uzytkownik osiagga znaczace korzysci ekonomiczne,
wynikajace z eliminacji przetadunkow ciezki
maszyn i urzadzen podczas ich transportu od szybu do
miejsca pracy. Istotna role odgrywa rowniez znaczaca
poprawa warunkéow pracy i wzrost bezpieczenst
dzieki wyeliminowaniu przetadunkow. - »
[
Poréwnanie z aktualnym stanem technologii L

Poréwnanie poziomu naukowo-technicznego zgto
szonego projektu z podobnymi rozwigzaniami zarowno
krajowymi, jak i zagranicznymi, moze nastapi¢ w od
niesieniu do jedynego znanego w skali Swiatowej
rozwigzania spalinowej kolejki spagowej KSZS-650/
900/68 produkcji firmy konkurencyjnej, gdyz sposdb
transportu na nachyleniach, w oparciu o spagow e
ciagniki z napedem zebatym z wtasnym zrodtem
energii jest wcigz nowatorskim obszarem dla produ
centow maszyn gorniczych. -

Podstawowa roznice pomiedzy tymi rozwigzaniarm
stanowi typ napedoéw i rodzaj trasy, co ma istotny
wptyw na koszt zakupu oraz parametry eksploatacyjn
porownywanych rozwiazan.

W zespole ciagnikowym SKZ-81, zaprojektowanym w Cen-
trum KOMAG, zastosowano innowacyjne rozwigzania
podwdjnego systemu napedowego, tj. konwencjo
nalny naped na kota jezdne i alternatywnie stosowany
naped zebaty.

Waznym parametrem eksploatacyjnym zespoto
ciagnikowych jest dopuszczalne nachylenie trasy.
W KOMAGowskim rozwigzaniu wynosi ono do 30¢
a w rozwiazaniu konkurencyjnym - do 25°, co wynika
Z mocy zainstalowanego silnika spalinowego. W prz
padku wystepowania u uzytkownika nachylen powyz
25° nie ma mozliwosci zastosowania rozwigzania
konkurencyjnego. A
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1. Wizualizacja budynkow
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3. System pomiarowy
LogWeld/QWeld do kontroli
jakosci potaczen zgrzewanych
wraz ze zgrzewarka



Opis produktu

System LogWeld/QWeld jest przeznaczony do pomiaru,
kontroli i archiwizacji procesu zgrzewania rezystancyjnego.
Umozliwia kontrole i dobor parametrow w procesie urucha-
miania i kontroli procesu oraz moze petni¢ role urzadzenia
do petnej kontroli jakosci podczas wykonywania potaczen
zgrzewanych rezystancyjnie.

Wprowadzone nowosci

Oryginalnym rozwiazaniem jest koncepcja oceny jakosci
w procesie zgrzewania polegajaca na pomiarze jedynie
parametrow elektrycznych procesu, tj. pradu i napiecia.
W wyniku tych pomiaréw mozliwa jest analiza wielkosci
pochodnych, tj.: rezystancji, mocy chwilowej i energii.

Na podstawie tych wielkosci, ktore jak stwierdzono
w wyniku badan, odzwierciedlaja zmiany technologiczne
zachodzace w procesie, mozliwe jest prognozowanie
wtasnosci ztaczy zgrzewanych, ktore wptywaja na cechy
eksploatacyjne kazdego elementu konstrukcyjnego.
Decyduja one jednoczesnie o bezpieczenstwie catej kon-
strukcji i 0sob majacych bezposrednia stycznos¢ z danym
wyrobem.

Analiza procesu na podstawie parametrow elektrycznych
stanowi nowe podejscie do oceny jakosci i uwzglednia
wptyw wszystkich czynnikow zewnetrznych procesu. Ponad-
to, takie podejscie znacznie utatwia i upraszcza kontrole
jakosci, gdyz mierzone sa jedynie dwie wielkosci elektryczne,
ktorych analiza dokonywana w systemie komputerowym jest
bardzo szybka. To zapewnia uzyskanie informacji o jakosci
bezposrednio po procesie zgrzewania.

Zastosowanie

Nowoczesny system pomiarowy jest kolejna generacja
specjalistycznej aparatury kontrolnej, dedykowanej
procesom zgrzewania rezystancyjnego. Jest propozycija,
przede wszystkim dla zaktadow przemystowych w Polsce,
podniesienia jakosci procesu produkcyjnego w dziedzinie
zgrzewania rezystancyjnego.

Stan wdrozenia produktu

Prace nad systemem kontrolno-pomiarowym sa na etapie
wdrozen do przemystu. Uruchomiona zostata seria informa-
cyjna, ktora jest wykorzystywana w praktyce przemystowej
oraz w uczelniach.

W ramach prac zostaty opracowane rozne algorytmy
kontroli, ktéore mozna okresli¢ mianem ogélnych. Kazdy
z ogolnych algorytmow moze pracowaé na stanowisku
zgrzewalniczym, jednak technologie zgrzewania rezys-
tancyjnego sa bardzo rozne, dlatego do kazdej metody
zgrzewania nalezy dobra¢ odpowiedni sposob kontroli
jakosci.

Oznacza to wytypowanie parametrow, ktorych zmiana
W czasie procesu zgrzewania, w wyniku zmian parametrow
technologicznych i zaktocen jest najwyrazniejsza.

Kazde z wdrozen poprzedzone jest wstepnymi pomiarami
parametrow procesu, analiza wynikow dla celu okreslenia
i wytypowania parametréow, ktorych kontrola w trakcie
procesu zagwarantuje zapewnienie najwyzszej jakosci. Po
przeprowadzeniu badan rozpoznawczych modyfikowany
jest zasadniczy czton algorytmu oceny jakosci potaczen
zgrzewanych. Wprowadzone sa zasady oceny jakosci i odpo-
wiednie wagi dla rejestrowanych sygnatow.
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Docelowo powstaje algorytm oceny jakosci, kto
uwzglednia wymogi norm i przepisow odnosnie jakos
potaczen zgrzewanych, specyfike procesu oraz wym
gania odbiorcy.

Efekty zastosowania produktu

System LogWeld/QWeld pozwala na obnizenie
sztow produkcji oraz zwiekszenie bezpieczenst:
produkowanych wyrobow dzieki:

e zapewnieniu petnej 100% kontroli wszystki
wykonywanych potaczen zgrzewanych dzieki analiz
sygnatow doprowadzonych do systemu komputerow:
go i duzej szybkosci prowadzonych obliczen,

e uzyskiwaniu informacji o jakosci procesu
stanowisku zgrzewalniczym bezposrednio po z
konczeniu procesu, a wadliwy wyrob jest elimin
wany z cyklu produkcyjnego,

e zastosowaniu tanszej, obiektywnej metody kontro
jakosci nalezacej do metod nieniszczacych,

e ograniczeniu do niezbednego minimum bad
niszczacych prowadzonych do momentu wprow.
dzenia opisywanej metody. Badania te wymaga
specjalizowanej aparatury i oprzyrzadowania orq
wykwalifikowanej obstugi,

e natychmiastowej reakcji w przypadku wykry:
sytuacji awaryjnej,

e petnej archiwizacji procesu istotnej m.in. przy wpro
dzaniu systemow zarzadzania jakoscia, =
e tatwej obstudze i nauce systemu.

Poréwnanie z aktualnym stanem technologii

System ten jest pierwszym tego rodzaju rozwigzanie
w Polsce, a jego innowacyjnos¢ jest poréwnywalna:
Z rozwiazaniami $wiatowymi.

Jest to catkowicie polski pomyst i stanowi radyk
postep w dziedzinie kontroli jakosci potaczen zg
wanych. Stanowi oryginalny wktad zaréwno do n

i mysli naukowo-technicznej w kraju jak i za grani
Jednoczesnie tworzy konkurencje dla zagraniczn
firm i producentéow podobnej aparatury.
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1. Przemiennik czestotliwosci MFC-710
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3. Widok uktadu sterowania przemiennika MFC-710 (wersja dla matych mocy)

na sasiedniej stronie:

4. Maszyna papiernicza napedzana wektorowymi przemiennikami
czestotliwosci produkcji Zaktadu Energoelektroniki TWERD

5. Widok naziemnej czesci stacji wydobywczej ropy naftowej sterowanej
przemiennikami czestotliwosci MFC-710



Opis produktu

Zaktad Energoelektroniki ,,TWERD”, poczynajac od tra-
dycyjnych rozwiazan napedow pradu statego, w krotkim
czasie opracowat i wdrozyt do produkcji przemienniki
czestotliwosci jednofazowe AFC i trojfazowe MFC.

W ramach prowadzonych w ubiegtych latach, dwoch projek-
tow celowych, otrzymano produkt, jakim jest typoszereg
napedowych wektorowych przemiennikow czestotliwosci
pracujacych bez czujnika potozenia watu w zakresie mocy
do 160 kW. Obecnie proponowane jest wdrozenie roz-
szerzonego typoszeregu uktadow do mocy 315 kW (200,
250 oraz 315 kW), jako uzupetnienie oferty juz produko-
wanych urzadzen.

Opisywane przemienniki czestotliwosci stuza do ptynnej
regulacji predkosci obrotowej silnikow pradu przemien-
nego. Zostaty zaprojektowane jako urzadzenia ogoélnego
przeznaczenia, umozliwiajac prosta aplikacje w nowo pro-
jektowanych maszynach, jak réwniez jako zamiennik dla
modernizowanych napeddéw (uktady te sa zasilane z prze-
mystowej sieci trojfazowej 3x400 V 50 Hz).

We wspotpracy z Instytutem Sterowania i Elektroniki
Przemystowej Politechniki Warszawskiej opracowano
wektorowe sterowanie falownika zapewniajace wysoki
moment mechaniczny przy niskiej predkosci katowej.
Zastosowana w tym rozwiazaniu metoda DTC-SVM (ang.
Direct Torque Control - Space Vector Modulator) zapewnia
bardzo dobre wtasciwosci dynamiczne napedu i chroniona
jest wynalazkiem zgtoszonym przez ISEP-Politechnika
Warszawska.

Poréwnanie z aktualnym stanem technologii

Proponowane urzadzenia stanowia - co warto podkresli¢:
catkowicie krajowy wyrdb, bedacy konkurencyjnym dla
Swiatowych potentatow w dziedzinie napedu elektrycznego
(jak ABB, Vacon, Siemens, Danfoss, Eurotherm Drives itp.).
Decyzja o rozszerzeniu oferty produkowanych urzadzen
wynikneta z zapotrzebowania rynku krajowego i rynkow
wschodnich, a dodatkowo zostata poparta przez szereg
zapytan ofertowych, w ktorych podkreslane byty takie
cechy produktu, jak skuteczne wsparcie pogwarancyjne,
dostepnosc urzadzen ,,od reki”, czy konkurencyjnosc cen.

Proponowane urzadzenia napedowe  (przemienniki
czestotliwosci) nie maja swoich odpowiednikow w obec-
nej produkcji krajowej w proponowanym zakresie mocy
(do 315 kW). Stanowi¢ beda zdecydowana konkurencje
dla krajowych napedowych uktadow czujnikowych oraz
bezczujnikowych uktadow produkcji zagranicznej, a takze
alternatywe dla uktadow napedowych z silnikami pradu
statego oraz skalarnych uktadow pracujacych z otwarta
petla sprzezenia zwrotnego (np. typowymi skalarnymi
uktadami z U/f=const), dajac przy okazji nowe pole do
zastosowan elektrycznych uktadow napedowych.

Wprowadzone nowosci

Dzieki zastosowaniu nowatorskich metod sterowania
umozliwiajacych rezygnacje z czujnika predkosci/
potozenia watu silnika, mozliwe jest sterowanie momen-
tem silnika klatkowego nawet dla zerowej predkosci (stanu
zatrzymanego) z zachowaniem deklarowanych doktadnosci
regulacji. Umozliwia to prace zestawu we wszystkich
mozliwych napedach elektrycznych, w ktérych niezbedne
jest generowanie momentu mechanicznego przy jedno-
czesnym braku czujnika predkosci/potozenia watu silnika.

Budowa uktadow prototypowych w docelowym za
mocy oraz uruchomienie serii produkcyjnej umozliwi p
badanie algorytmow sterowania stosowanych dotyc
w uktadach o mniejszych mocach oraz ich adaptacj
uktadow o wiekszych mocach.

Efekty zastosowania produktu

Zastosowanie proponowanych uktadow napedowych przynos
wymierne korzysci finansowe:

- oszczednosc energii elektrycznej,
- obnizenie poziomu drgan oraz emitowanego hatasu,
- redukcje zuzycia elementow mechanicznych napec
- zwiekszenie niezawodnosci napedu,
- zintegrowanie duzej ilosci funkcji wewnatrz uktadu prze-
miennika np. sterownika PLC). N

Z eksploatacyjnego punktu widzenia zdecydow
zmniejszenia kosztow nalezy spodziewac sie w skute
serwisie na terenie kraju, takze pogwarancyjnym.

W ramach zmieniajacych sie potrzeb wspotczesnego rynk
Zaktad Energoelektroniki probuje sprostac jego wymaganiom
ciagle udoskonalajac swoje wyroby oraz rozszerzajac
asortyment. Atutem firmy sa prace badawczo-rozwojow:
prowadzone wspolnie z Politechnika Gdanska, Warszawsk

i Lwowska. -

W kraju uktady produkcji Zaktadu Energoelektroniki TWE
pracuja w wielu znaczacych zaktadach przemystowycl
przede wszystkim jako napedowe szafy sterownicze Pz
(napedy przemiennikowe) lub TZS (napedy tyrysto
Znaczna czesc falownikéw produkcji Z.E. TWERD pr
w Rosji, Biatorusi i na Ukrainie. Na bazie opracowanej prze
firme TWERD dokumentacji przemienniki czestotliv
produkowane sa w lzewsku (,,lzewski Radiozawod” ROSj
oraz w Minsku na Biatorusi. "
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Zintegrowany system
pomiaru obiektow
tréjwymiarowych
ScanBright™
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mgr inz. Marcin Baczyk
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& Mesh3D
Brgfﬂt

1. Urzadzenia ScanBright™
2. Inzynieria odwrotna

(a) pomiar obiektu

(b) chmura

(c) siatka

(d) kopia obiektu




Opis produktu

Zintegrowany system pomiaru ksztattu 3D ScanBright™
zostat stworzony w odpowiedzi na zapotrzebowanie rynku
na dostepne cenowo urzadzenie umozliwiajace przejscie
sciezki od rzeczywistego obiektu do jego tréojwymiarowej
reprezentacji, ktora nastepnie moze byc wykorzystana nie
tylko do celow wizualizacji, ale rowniez kontroli wymia-
row lub inzynierii odwrotnej. ScanBright™ sktada sie
ze Skanera3D, stacji roboczej oraz dedykowanego
oprogramowania Mesh3D. ScanBright™ jest jedynym
w petni polskim komercyjnie oferowanym systemem do
bezkontaktowego pomiaru 3D.

ScanBright™ zostat zaprojektowany przez inzynierow firmy
SMARTTECH tak, aby zapewnic uzytkownikowi niezawodne
dziatanie przy petnej mobilnosci. W konstrukcji nosnej
Skanera3D zastosowano specjalne rozwiazania ttumiace
drgania, na ktdére narazone moze by¢ urzadzenie podczas
transportu i wyposazono je w system zasilania awaryjne-
go chroniacy przed szkodliwymi spadkami napigcia. Do-
datkowym atutem jest wygodny uchwyt i profesjonalny
statyw pozwalajacy na prace urzadzenia nawet na nierow-
nym podtozu w zakresie wysokosci 1-1,7 m.

ScanBright™ sktada sie z trzech modutéw, z ktorych
kazdy konfigurowany jest pod konkretne wymagania
uzytkownika:

Modut projektora - jest to czes¢ Skanera3D odpowiadajaca
za wyswietlanie prazkow na obiekt. Rozdzielczos¢ modutu
projektora uzalezniona jest od zastosowan i wymaganej
doktadnosci pomiaru (obecnie standartowo stosowana
rozdzielczoscia jest 1024 x 768 XGA)

Modut detektora - jest to najczesciej modyfikowana czesé
Skanera3D odpowiadajaca za akwizycje obrazu. W zalez-
nosci od rozdzielczosci i rodzaju detektora zmieniaja sie
takie parametry urzadzenia jak doktadnos¢, czas pomiaru
czy doktadnos¢ odwzorowania tekstury. Oferujemy
rowniez Skanery3D o dwoch modutach detektora
umozliwiajace jednoczesny pomiar z dwoch kierunkow.
Modut sterujqgco-obliczeniowy - komputer PC (mini-
malne wymagania: RAM:1GB, pentium IV, 3GHz, HDD: 60GB,
karta graficzna klasy Radeon 9600) z zainstalowanym opro-
gramowaniem Mesh3D.

Stolik obrotowy - jest to dodatkowe (nie wymagane)
oprzyrzadowanie Skanera3D umozliwiajace petna auto-
matyzacje procesu taczenia chmur punktow z wielu kie-
runkow.

PARAMETRY TECHNICZNE

System ScanBright™ sprzedawany jest w dwoch wersja
® Standard - dedykowanej do zastosowan grafiki kompui
rowej, wzornictwa przemystowego i wizualizacji;
® Professional - do zastosowan inzynierskich i archi
cyjnych.

Podstawowe zalety systemu
1. tatwosc i doktadnosc¢ odwzorowania obiektow o d
nym ksztatcie

2. Krotki czas pomiaru
3. Pomiar bezdotykowy
4. Mozliwos¢ uzyskania wynikéw kompatybilnych z opi
gramowaniem CAD/CAM/CAE - formaty IGES, DXF, VRML
5. Mozliwos¢ taczenia pomiarow z wielu kierunkow zarg
korzystajac ze stolika obrotowego jak i bez jego porr
(softwarowo)
6. Pomiar ksztattu obiektu wraz z jego teksturg (R,G
7. Bardzo konkurencyjna cena (min. dwukrotnie nizs;
ceny konkurencyjnych skaneréw zachodnich firm)
8. Intuicyjna obstuga.

Zastosowanie

® przemyst: ScanBright™ doktadnie odwzorowuje mier:
powierzchnig, co pozwala na tworzenie dokume
technicznej mierzonego obiektu. Umozliwia to twor
kopii narzedzi oraz odtworzenie zuzytych elemer
ScanBright jest z powodzeniem stosowany w procesie:
jektowania form oraz szybkim prototypowaniu.

® kontrola jakosci: doktadna inspekcja catej powie
kontrolowanego obiektu, dzieki duzej gestosci p
wania i krotkim czasie pomiaru. Pomiar porown
z modelem CAD lub rzeczywistym modelem wzorca.

® reklama i wizualizacja: w petni odwzorowana ge
tria i tekstura obiektu do zastosowan w spotach
mowych oraz wizualizacjach, a takze przy tworzen
makiet obiektéw w celach promocyjnych. B
® muzea: dzieki bezdotykowej i bezinwazyjnej meto
pomiarowej, mierzone moga by¢ najbardziej wartos
muzealia. Cyfrowe kopie eksponatow moga byc
stywane do tworzenia archiwow, czy wirtualnych mu
oraz do analizy autentycznosci.

® artysci i stylisci: dowolna forma zaprojektowana pi
styliste moze by¢ przeniesiona do postaci cyfrowe:
posta¢ danych utatwi dalsze przygotowanie pod katel
okreslonych technologii wytwarzania.

Standard Professional
Niedoktadnos¢ pomiaru >0,2mm >0,05mm
Objetos¢ pomiarowa >0,5mx0,6mx0,2m >1,5mx1,3mx0,5m
Szybkos¢ pomiaru > 1 min > 7 sek
Ilos¢ punktow pomiarowych > 0,8 mln > 5 mln
System ttumienia drgan + +
Pomiar z 2 kierunkow jako opcja
Zintegrowany system UPS jako opcja +
Statyw pozycjonujacy jako opcja +
Typ stacji roboczej stacjonarna stacjonarna/mobilna
Stolik obrotowy jako opcja
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Aplikatory oftalmiczne

z monolitycznym rdzeniem
aktywnym do brachyterapii
nowotworow gatki ocznej

Tworcy produktu:

doc. dr hab. Mieczystaw Mielcarski
mgr Izabela Cieszykowska

mgr inz. Andrzej Piasecki

Tadeusz Barcikowski

11 3. Aplikatory z monolitycznym
rdzeniem aktywnym - od lewej:
- obudowa zroédta
- korek obudowy
- rdzen aktywny
2. Radioterapia nowotworu gatki ocznej



Opis i zastosowanie produktu

Izotopowe aplikatory oftalmiczne stosowane sa w zacho-
wawczym leczeniu nowotworow wewnatrzgatkowych. Kon-
wencjonalne przypadki czerniaka ztosliwego naczyniowki
i glejaka siatkowki kwalifikowaty sie do usuniecia oka.
Metoda radioterapii oparta na napromienianiu komorek
rakowych przy uzyciu zamknietego zrdédta promienio-
tworczego zapewnia zachowanie oka i w pewnym stopniu
funkcji widzenia. Obecnie aplikatory oftalmiczne naleza
do drogich importowanych zrodet promieniotworczych,
dlatego ich stosowanie w polskich szpitalach onkologi-
cznych jest ograniczone. Aplikatory rutenu-106 oferowane
przez dostawcow zagranicznych sa hermetyzowane w meta-
lu. Nowa technologia proponowana w projekcie zapewnia
uproszczenie procesu ich hermetyzacji.

Typowy aplikator oftalmiczny jodu-125 sktada sie z dwoch
zasadniczych czesci:

o sferycznie uksztattowanej wktadki akrylowej, posiadajacej
na wypuktej stronie czaszy wybrania na ziarna jodowe

o ptytkiej kapsuty metalowej mieszczacej wktadke akry-
lowa i stanowiacej jednoczesnie ostone przed promienio-
waniem wstecznym. Poniewaz taka konstrukcja utrudniata
i stwarzata zagrozenie podczas montazu i demontazu apli-
katora, podjeto prace nad wyeliminowaniem koniecznosci
stosowania ziaren jodowych.

W Osrodku Badawczo-Rozwojowym Izotopow POLATOM
opracowano oryginalng technologie produkcji aplika-
torow oftalmicznych rutenu-106 i jodu-125 zapewniajaca
znaczna obnizke kosztow ich wytworzenia. Koncepcja
przedstawionego rozwigzania polegata na wykonaniu czaszy
srebrnej z utrwalonym na jej powierzchni rutenem-106
lub jodem-125 oraz hermetycznego zamkniecia takiego
elementu w tworzywie akrylowym. Taka wktadka akrylowa
posiada ten sam ksztatt i wymiary jak wktadka do ziaren
jodowych i moze by¢ montowana w tych samych typach
kapsut metalowych.

Istotng cecha zgtoszonego projektu jest unifikacja kon-
strukcji aplikatorow oftalmicznych. Polega ona na takim
samym sposobie wytwarzania czesci aktywnych aplikatorow
zarowno rutenu - 106, jak tez jodu - 125 oraz montowaniu
ich w takich samych wymiarowo obudowach metalowych.
W zwiazku z tym oprzyrzadowanie do wykonywania ele-
mentow czesci aktywnych, ich hermetyzacji oraz obudow
metalowych aplikatorow jest takie samo.

W importowanych aplikatorach rutenu -106 czes$¢ emito-
wanej wiazki promieniowania jonizujacego pochtaniana
jest przez ,,okienko” wykonane z blachy srebrnej, a w aplika-
torach jodu - 125 przez sciane rurki tytanowej stanowiacej
obudowe czesci aktywnej zrddta.

W aplikatorach monolitycznych wiazka przechodzi jedynie
przez warstwe tworzywa akrylowego, ktore praktycznie
nie pochtania energii promieniowania. W zwigzku z tym,
dla uzyskania tej samej mocy dawki skutecznej dla terapii,
wystarcza okoto potowy aktywnosci tych izotopdow, ktora
nalezy wbudowaé w czes¢ aktywna aplikatora importo-
wanego.

Trwatosc aplikatorow monolitycznych w okresie ich eksploa-
tacji jest rownorzedna z importowanymi.

Wprowadzone nowosci

Elementy nowosci w zaproponowanym rozwiazaniu obejmuja:
e mozliwos¢ wykorzystania tych samych kapsut meta-
lowych do wszystkich typow aplikatorow,

e zastosowanie takiej samej technologii wytwarzania
rdzeni aktywnych,

e wyeliminowanie koniecznosci stosowania ziaren jodowych

i palladowych.
Rozwigzanie upraszcza proces wytwarzania oraz mo
i demontazu aplikatorow.

Stan wdrozenia produktu

Uruchomienie produkcji aplikatorow rutenu-106 i joc
z monolitycznym rdzeniem aktywnym nastapi z c
uzyskania certyfikatu CE. Po zakonczeniu wdrozenia
ducent bedzie przygotowany technicznie do wytwarz
ok. 200 aplikatorow rocznie. Osiagnieta zdolnosc pr
cyjna bedzie wielokrotnie wyzsza od aktualnego zapo
bowania medycyny krajowej i mozliwosci eksportowy
ale umozliwi sprostanie spodziewanemu Wwzros
zapotrzebowania w wyniku planowanych dziatan pro
cyjnych.

Efekty zastosowania produktu

Cena aplikatorow produkcji krajowej, okreslona na pods
wstepnej kalkulacji kosztow wytwarzania, oszacowana z
na poziomie dwukrotnie nizszym od cen importowanych a
torow rutenowych i prawie oSmiokrotnie od cen aplikat
ziarnowych. Bedzie to miato niewatpliwy wptyw na
popularyzacje i dostepnosc tej metody terapii oraz
mozliwosci eksportowe.

Poréwnanie z aktualnym stanem technologii

Znane i dotychczas stosowane aplikatory wykorzys
promieniowanie emitowane przez takie radionuklid
ruten-106, jod-125 i pallad-103 réznia sie konstrukcja

W aplikatorach jodowych i palladowych stosuje sie r
turowe zrddta ziarnowe, co znacznie zwieksza
elementow sktadowych aplikatora i wymaga zm:



POLSKA AGENCJA ROZWOJU PRZEDSIEBIORCZOSCI

POLISH AGENCY FOR ENTERPRISE DEVELOPMENT

Polska Agencja Rozwoju Przedsiebiorczosci

Polska Agencja Rozwoju Przedsiebiorczosci (PARP) jest agencja rzadowa podlegajaca Ministrowi
Gospodarki. Powstata na mocy Ustawy z dnia 9 listopada 2000 roku o utworzeniu Polskiej
Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci. Jej zadaniem jest zarzadzanie funduszami pochodzacymi
Z budzetu panstwa i Unii Europejskiej, przeznaczonymi na wspieranie przedsiebiorczosci
i rozwoj zasobow ludzkich, ze szczegdlnym uwzglednieniem potrzeb matych i srednich
przedsiebiorstw. PARP jest takze jedna z instytucji odpowiedzialnych za wrazanie dziatan
finansowanych z Funduszy Strukturalnych.

Celem dziatania Agencji jest realizacja programow rozwoju gospodarki zwtaszcza w zakresie
wspierania:

e rozwoju matych i srednich przedsiebiorstw,

® rozwoju eksportu,

® rozwoju regionalnego,

- e wykorzystywania nowych technik i technologii,

e tworzenia nowych miejsc pracy, przeciwdziatania bezrobociu oraz rozwoju zasobow ludzkich.

Zgodnie z zapisami ustawy o niektorych formach wspierania dziatalnosci innowacyjnej
Agencja prowadzi dziatania stuzace podnoszeniu innowacyjnosci wsrod matych i srednich
przedsiebiorstw (MSP) oraz realizacji zatozen polityki panstwa w tej dziedzinie. Od kilku lat
realizuje projekty ukierunkowane na promocje i rozwéj innowacyjnych postaw, inicjatyw,
przedsiebiorstw oraz wsparcie proinnowacyjnych instytucji otoczenia biznesu.

Oprocz organizacji Konkursu ,,Polski Produkt Przysztosci”, PARP podejmuje nastepujace
przedsiewziecia:

Portal Innowacji - jest zrodtem informacji o dostepnych nowych technologiach i wyrobach

z roznych dziedzin, zrodtach finansowania dziatan innowacyjnych, inicjatywach

,.-l""' na rzecz przedsiebiorczosci akademickiej oraz projektach i programach

” wspierajacych rozwdj innowacyjnosci w Polsce. Na stronach Portalu mozna

el znalez¢ przydatne stowniki, leksykony, bazy danych m. in. instytucji
wspierajacych innowacyjnosc i transfer technologii

Klub Innowacyjnych Przedsiebiorstw - to forum dyskusyjno-informacyjne skierowane do
przedsiebiorcow. Organizowane cyklicznie spotkania utatwiaja wymiane
F_ﬂf’i informacji oraz sprzyjaja zaciesnianiu wspotpracy pomiedzy przedsigbior-
'-.;s./ cami, a przedstawicielami sfery badawczo-rozwojowej w zakresie badan
b i wdrozen innowacyjnych rozwiazan.

I yjspch Wymiana informacji technologicznej prowadzona jest rowniez poprzez
PR Tablice Zgtoszen Innowacyjnych Potrzeb. We wspotpracy z siecig instytucji
- wspierajacych transfer technologii, PARP proponuje pomoc w wyszukaniu odpowiedniej
~ technologii w bazach technologii dostepnych w Polsce, wsparcie w nawiazaniu kontaktow
z jednostkami badawczo-rozwojowymi, konsultacje w Osrodkach Krajowego Systemu Ustug dla
MSP oraz Krajowej Sieci Innowacji, uzyskanie informacji dotyczacych zrédet finansowania

projektu wdrozeniowego oraz promocje innowacji wdrozonych w przedsigbiorstwach.

PARP wspiera przedsiebiorczos¢ akademicka poprzez wspétprace z uczelniami i organizacjami
studenckimi. Podejmowane dziatania zmierzaja do pobudzenia aktywnosci sSrodowiska
‘akademickiego w zakresie stymulowania przedsiebiorczosci wsrod studentow, absolwentow
uczelni i mtodych pracownikéw naukowych. W tym celu opracowana zostata ogolnopolska
baza danych inicjatyw proprzedsiebiorczych, ktora umozliwia szybkie dotarcie do informacji
0 przedsiewzieciach podejmowanych przez poszczegoélne uczelnie i organizacje studenckie.
Wydawane sa takze publikacje tematyczne np. na temat technostarterow, doswiadczen
krajow UE w zakresie stymulowania przedsiebiorczosci akademickiej, uregulowan prawnych
- prawa wtasnosci intelektualnej na uczelniach.



Wspotpraca z instytucjami UE w zakresie wspierania innowacyjnosci

* * Przedstawiciele PARP biorg udziat w miedzynarodowych grupach roboczych i forach
* * dyskusyjnych dotyczacych rozwijania innowacyjnosci przenoszac na grunt krajowy
* * najlepsze rozwiazania europejskie. Dostarczane sa informacje o badaniach i projektach
europejskich realizowanych na potrzeby i z udziatem MSP.

* X %

PARP wspiera wdrazanie Regionalnych Strategii Innowacji (RIS) oraz wspotpracuje z samorzadami
regionalnymi, opracowuje i upowszechnia metodologie monitoringu i ewaluacji RIS. W wyniku przeprowadzonego
badania wdrazania powstatych dotychczas w Polsce Regionalnych Strategii Innowacji opracowany zostat
raport prezentujacy rekomendacje zaréowno do procesu wdrazania, jak i ewaluacji RIS w regionach.

Polskie Platformy Technologiczne (PPT). PARP aktywnie propaguje idee kreowania powiazan pomiedzy
sfera przemystowa i badawcza w ramach platform technologicznych. Wspotpracuje ponadto z Komitetem
Koordynacyjnym Polskich Platform Technologicznych. Agencja jest jednym z zatozycieli PPT Optoelektroniki
oraz PPT Bezpieczenstwo Pracy w Przemysle.

Wsparcie na rzecz tworzenia i rozwoju parkéw i inkubatoréow technologicznych. Na stronach Portalu
Innowacji prezentowane s oferty kadrowe, lokalowe i badawcze polskich parkéw oraz inkubatorow
technologicznych.

Udziat PARP w miedzynarodowym projekcie INNET. Projekt ten zaktada budowe

transeuropejskiej wspotpracy na szczeblu instytucji krajowych i regionalnych w celu
’ wypracowania wspolnego programu wspierania klastrow, wymiany doswiadczen
’ i dobrych praktyk, upowszechnienia wiedzy, a takze realizacji programu

pilotazowego dla wybranych klastrow. Zgodnie z zatozeniami projektu wykonany
CIXTH FRAMEWORK  zostanie ,,benchmarking” programow wspierajacych innowacyjnosé na szczeblu
PROGRAMME krajowym i regionalnym, nastapi identyfikacja struktur klastrowych dla programu
pilotazowego oraz przygotowane zostang zatozenia programu pilotazowego. Wynikiem
realizacji projektu bedzie raport nt. programow wspierajacych innowacyjnosc na szczeblu krajowym
i regionalnym oraz zidentyfikowane zostang struktury klastrowe w Polsce.

Krajowy System Ustug dla Matych i Srednich Przedsiebiorstw (KSU) jest siecia
dobrowolnie wspotpracujacych ze soba niekomercyjnych organizacji, Swiadczacych
na rzecz mikro-, matych i srednich przedsiebiorstw oraz osob podejmujacych
dziatalnos¢ gospodarcza ustugi doradcze (o charakterze ogdlnym i proinnowacyjnym),
szkoleniowe, informacyjne i finansowe (w tym udzielanie poreczen oraz pozyczek).
Czesc osrodkow zrzeszonych w KSU swiadczy ustugi doradcze o charakterze
proinnowacyjnym, tworzac Krajowa Siec¢ Innowacji (KSI). Organizacje te oferuja
ustugi stuzace rozwojowi przedsiebiorstwa przez poprawe istniejacego lub
wdrozenie nowego procesu technologicznego, produktu lub ustugi. Dotycza one
gtownie oceny potrzeb technologicznych, promocji technologii i nowych rozwiazan organizacyjnych,
wdrozenia nowych technologii lub innych dziatan, w ktorych nastepuje transfer wiedzy lub innowacyjnej
technologii.

Agencja wydaje rowniez publikacje tematyczne.

Za skuteczne wspieranie krajowych i regionalnych przedsiewzie¢ innowacyjnych PARP zostata wyrozniona
prestizowym tytutem ,,Lidera Innowacji 2006”. Ponadto podczas 55. Swiatowych Targéw Wynalazczosci,
Badan Naukowych i Nowych Technik - Eureka 2006 w Brukseli przyznano PARP Oficerski Krzyz Orderu
Wynalazczosci najwyzszej Komisji Odznaczen Belgii.

Polska Agencja Rozwoju Przedsiebiorczosci

ul. Panska 81/83

00-834 Warszawa

tel.: + 48 22 432 80 80, 432 70 21
faks: + 48 22 432 86 20

e-mail: innowacje@parp.gov.pl

www.parp.gov.pl
www.pi.gov.pl
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