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1. Europejskie zasady swobodnego przeplywu wyrobow AGD

1.1. Wstep

Kluczowym zagadnieniem dla funkcjonowania dzisiejszego jednolitego rynku
wyrobow Unii Europejskiej (UE) sa zasady zwiazane ze swobodnym przeptywem
wyrobow w jego obrebie. Generalnie rzecz biorac, filozofia tworzenia swobodne-
go przeplywu wyrobow opierata si¢ na zasadach znoszenia wielu barier w tym
technicznych obejmujacych regulacje prawne i normy.

Do podstaw tej filozofii zaliczana jest fundamentalna zasada zezwalajaca na uczest-
nictwo w swobodnym przeplywie tylko wyrobow bezpiecznych tj. takich, kté-
re podczas ich stosowania nie zagrazaja Zyciu i zdrowiu czlowieka oraz $ro-
dowisku. Wcielenie tej zasady do zycia ma odbicie w prawnych modelach oceny
zgodnosci wyrobow, ktorych znajomos$¢ pozwala na jednoznaczne przeprowadze-
nie potwierdzenia zgodno$ci wyrobow z wymaganiami bezpieczenstwa a tym sa-
mym mozliwosci legalnego ich wprowadzania do obrotu i stosowania.

Historia tworzenia zasad zwigzanych ze swobodnym przeptywem wyrobow miata
charakter ewolucyjny. Pierwsza idea stworzenia wspdlnego rynku wewnetrznego
uwzgledniajacego swobodny przeptyw wyrobow zostata okreslona w 1957 r.
w Traktacie Rzymskim, powolujacym Wspolnote Europejska.

W zapisach Traktatu stwierdzono, migdzy innymi:

» Zabronione jest stosowanie w stosunkach migdzy krajami cztonkowskimi re-
strykeji ilosciowych w handlu oraz wszelkich innych srodkéw o ekwiwalent-
nym skutku.

* W celu zblizenia regulacji prawnych krajow cztonkowskich wydaje si¢ Dyrek-
tywy, ktore bezposrednio wptywaja na funkcjonowanie wspolnego rynku. Za
podstawe $rodkow zmierzajacych do harmonizacji przyjmuje si¢ wysoki po-
ziom ochrony zdrowia, bezpieczenstwa, srodowiska i konsumentow.

Za bariery utrudniajace swobodny przeptyw wyrobow uznano: bariery graniczne
(w tym celne), bariery techniczne (regulacje prawne i normy), bariery fiskalne
(podatki). Pokonanie tych barier zajgto UE niemato czasu.

W 1983 roku ustanowiona zostata Dyrektywa 83/189/EEC, zmieniona pdzniej
przez Dyrektywy: 98/34/EC i 98/48/EC, dotyczaca procedur dostarczania infor-
macji w dziedzinie norm i regulacji technicznych dla zapobiegania powstawania
nowych barier technicznych w handlu. Obejmowata ona w skrocie reguly doty-
czace przyjmowanie przez kraje UE wspolnych prawnych regulacji technicznych
(Dyrektyw) oraz norm (EN — europejskich).



W 1985 roku uchwata Rady UE zostato przyjete tzw. Nowe Podejscie do harmo-
nizacji technicznej i normalizacji, w ramach ktoérego sformutowano zasady sta-
nowiace zalozenia do modeli oceny zgodno$ci wyrobow:

» harmonizowane przepisy prawne powinny by¢ ograniczone do podstawowych
wymagan bezpieczenstwa zawartych w Dyrektywach Nowego Podejscia,

» szczegolowe wymagania techniczne bezpieczenstwa bgda zawarte w europej-
skich normach zharmonizowanych,

» stosowanie zharmonizowanych norm jest dobrowolne,

» zaklada si¢ domniemana zgodno$¢ wyrobu z podstawowymi wymaganiami
bezpieczenstwa, jezeli wyrdb jest zgodny z wlasciwymi normami zharmonizo-
wanymi,

* ocenie zgodnosci wyrobu nadaje si¢ priorytetowe znaczenie.

Filozofia zastosowana w Nowym Podejsciu eliminowala niedogodnosci jakie istnialy
w funkcjonowaniu rynku w oparciu o dobrowolne Dyrektywy Starego Podejscia ,,nor-
my/, ktore okreslaty szczegétowo wymagania techniczne wyrobow. Niedogodnoscia
bylo to, ze norm tych bylo wiele a zmiany w nich nie nadazaty za dokonujacym si¢
postgpem technologicznym. Nie posiadaly one takze spojnej formy wymagan i oceny
zgodnosci, przyczyniajac si¢ ten sposob do tworzenia barier w przyjmowaniu wspol-
nych zasad wymiany handlowej. Filozofia Nowego Podejscia uczynita Dyrektywe,
obligatoryjnym podstawowym aktem prawnym okreslajacym sposob przeprowadze-
nia oceny zgodno$ci wyrobu z zawartymi w niej wymaganiami bezpieczenstwa. W za-
kresie oceny zgodnosci miata ona stwarza¢ dostawcy wyrobéw mozliwosci wyboru
sposobu wykazania zgodnoSci, przy jednoczesnym ograniczeniu udzialu w tym pro-
cesie organdow administracji panstwowe;.

W 1989 roku uchwata Rady UE zostato przyjete Globalne Podej$cia do badan
i certyfikacji, majace na celu budowanie zaufania oraz wprowadzenie polityki
oceny zgodno$ci zwiazanej z obszarem regulowanym prawnie i obszarem niere-
gulowanym prawnie.

Obszar regulowany prawnie tzw. obowiazkowy, obejmuje wszystkie wyroby, ktorych
dopuszczenie do swobodnego przeptywu rynkowego odbywa si¢ na podstawie zgod-
nosci z Dyrektywami Nowego Podejscia. Dla wyrobow o wysokim stopniu zagroze-
nia bezpieczenstwa przyjgte zostata zasada potwierdzania zgodnosci wyrobu przez
niezalezna notyfikowana jednostke certyfikujaca. Dla innych wyrobdéw o mniejszym
stopniu zagrozenia, to potwierdzenie zgodnosci moze przeprowadzi¢ sam dostawca.

W obszarze wyroboéw nieuregulowanym prawnie tzw. dobrowolnym przeptyw
wyroboéw odbywa si¢ na podstawie zapisow w umowach kontraktowych migdzy
odbiorca a dostawca, ktére moga wymagac¢ aby wykazanie ich zgodnosci odby-
walo si¢ przez dobrowolna certyfikacje.



Ocenia si¢, ze w obszarze wyrobdw regulowanych prawnie znajdzie si¢ 30-40%
wszystkich wyrobow z czego 1/3 wyrobow bedzie wymagata udzialu notyfikowa-
nej jednostki certyfikujacej w procesie oceny wyrobu.

1.2. Europejskie prawne podstawy zarzadzania bezpieczenstwem wyrobow
oraz odpowiedzialno$cia za wyrob

Zarzadzanie bezpieczenstwem wyrobow w Dyrektywach Nowego Podejscia

Dyrektywy Nowego Podejscia sa podstawowym zrodlem regulacji prawnych do bu-
dowy modeli oceny zgodno$ci wyrobow wprowadzanych do obrotu i stosowania.
Dotychczas zostaty ogloszone 24 Dyrektywy Nowego Podejscia zwiazane z réznymi
obszarami grup wyrobdw w uktadzie ich funkcji i przeznaczenia badz w uktadzie $ro-
dowiska pracy lub zjawisk fizycznych, ktore maja do nich zastosowanie.

Z grupa wyrobow AGD moga by¢ zwiazane nastgpujace Dyrektywy Nowego

Podejscia:

* Dyrektywa LVD (Low Voltage Directive) 73/23/EEC zwana popularnie Ni-
skonapigciowa — obowiazuje od 1.01.1997 r.

* Dyrektywa MD (Machinery Directive) 98/37/EC zwana popularnie Dyrekty-
wa Maszynowa — obowiazuje od 1.01.1995 .

* Dyrektywa EMC (Electromagnetic Compatibility Directive) 89/336/EEC zwana
Dyrektywa Kompatybilno$ci Elektromagnetycznej — obowiazuje od 1.01.1996 .

* Dyrektywa PED (Pressure Equipment Directive) 97/23/EC zwana Dyrektywa
Urzadzenia Cisnieniowe — obowiazuje od 29.05.2002 r.

* Dyrektywa GAD (Gas Appliances Directive) 90/396/EEC zwana Dyrektywa
Urzadzenia Gazowe — obowiazuje od 01.01.1997 r.

* Dyrektywa RAD (Refrigeration Appliances Directive) 96/57/EC zwana Dy-
rektywa Urzadzenia Chtodnicze — obowiazuje od 03.05.1999 r.

Cho¢ Dyrektywy Nowego Podej$cia powstaly w réznym czasie i przygotowywa-
ne byly przez rézne grupy specjalistOw posiadaja one zblizona strukture elemen-
towa, na podstawie ktorej mozna okresli¢ ogolny model Dyrektywy Nowego Po-
dejscia. Na podstawie ogolnego modelu Dyrektywy mozna ustali¢ ogdlny model
oceny zgodnosci tj. sposob postgpowania wszystkich zainteresowanych tym pro-
cesem stron w szczegdlnosci dostawcey wyrobu, stawiajacych sobie za cel wyka-
zanie zgodno$ci wyrobu z podstawowymi wymaganiami Dyrektywy. Kazda Dy-
rektywa Nowego Podejscia zawiera indywidualny model oceny zgodnosci zalezny
od stopnia zagrozen, jakie stwarzaja wyroby objgte jej zakresem.

W modelach oceny zgodnosci wykorzystywane sa moduly oceny zgodnosci usta-
nowione w 1993 r. Decyzja Rady 93/465, ktore stanowia standardowe bloki



sprawdzen wyrobu w réznych fazach jego zycia. Kazda Dyrektywa Nowego
Podejscia ma zapisy wskazujace z jakich moduléw mozna korzysta¢ podczas
prowadzenia oceny zgodnosci. Czgsto bywa tak, ze podczas przeprowadzonej
oceny zgodnosci wyrobu poziom jego bezpieczenstwa moze by¢ niewystarcza-
jacy a osiagnigcie wlasciwego poziomu bgdzie wymagato podjecia szeregu dzia-
tan technicznych i w takiej sytuacji caty proces okreslamy jako zarzadzanie
bezpieczenstwem wyrobu.

Ogolny model Dyrektywy

Ogolny model Dyrektywy Nowego Podejs$cia zawiera zazwyczaj nastepujace ele-
menty:

Wprowadzenie — Wprowadzenie formutuje globalne cele jakim ma stuzy¢ Dy-
rektywa.

Zakres — Zakres okresla rodzaj wyrobow objetych Dyrektywa lub zagrozenia
przed ktorymi nalezy sig strzec.

Wprowadzenie na rynek i do stosowania — Panstwa UE sa zobowiazane do
sprawowania nadzoru nad rynkiem w taki sposob, aby wyroby wprowadzane
na rynek i do stosowania nie zagrazaly bezpieczenstwu, zdrowia i innym inte-
resom publicznym.

Podstawowe wymagania — Podstawowe wymagania bezpieczenstwa wyro-
bow okreslane sa w zatacznikach i obejmuja wszystkie rodzaje zagrozen zwia-
zanych z bezpieczenstwem. Istnieje przy tym mozliwo$¢ zawarcia nie objgtych
Dyrektywa kwestii w krajowych regulacjach prawnych.

Swobodny przeplyw — Panstwa UE musza uznawaé, ze wyroby znakowane
CE spelniaja wymagania odpowiednich Dyrektyw. Zakaz wprowadzenia na
rynek wyrobow z znakowaniem CE moze nastapi¢ w przypadku kiedy oznako-
wanie CE zostato nieprawidlowo zastosowane badz wyréb powoduje zagroze-
nie nie uj¢te w odpowiedniej Dyrektywie.

Domniemana zgodno$é — Wyroby odpowiadajace normom krajowym zgod-
nym z europejskimi normami zharmonizowanymi spetniaja podstawowe wy-
magania Dyrektywy. Jezeli takie normy zostaty zastosowane czgsciowo lub
zostaly zastosowane inne normy to dostawca musi udokumentowac ich ade-
kwatno$¢ z podstawowymi wymaganiami Dyrektywy.

Gwarancje bezpieczenstwa — Panstwa UE sa zobowiazane do zakazania wpro-
wadzania na rynek wyrobow bez znakowania CE lub wycofania z rynku takich
wyrobow, ktore stwarzaja zagrozenia przewidywane Dyrektywami. Panstwa
UE musza poinformowa¢ o tym Komisje, ktéra w przypadku uznania zastoso-
wanych §rodkéw, zdecyduje o dalszych dziataniach.

Ocena Zgodno$ci — Aby mozna wyrdob znakowac¢ CE, nalezy zastosowac pro-
cedurg oceny zgodnosci zawarta w Dyrektywie i oparta na modutowym podej-
sciu do oceny. Najczesciej stosowanymi formami wyrazania oceny zgodnosci



sa: Deklaracja Zgodnosci EC dostawcy, Certyfikat Zgodno$ci niezaleznej
organizacji notyfikowanej oraz Wyniki Badan organizacji notyfikowane;.

» Jednostka notyfikowana — Jednostki wyznaczone przez panstwa UE, spetnia-
jace wymagania zawarte w Dyrektywach i przeprowadzajace oceng zgodnosci
wyrobu z pozycji niezaleznej strony trzecie;j.

» Znakowanie CE — Znakowanie CE wskazuje, ze produkt jest zgodny z pod-
stawowymi wymaganiami oraz podlega stosowanym procedurom oceny zgod-
nos$ci odpowiedniej Dyrektywy lub Dyrektyw.

* Koordynacja wdrozenia i Staly Komitet — Powotany zostaje Staty Komitet
do opiniowania stopnia wdrozenia Dyrektyw, ktory ma wspiera¢ dziatanie ko-
ordynacyjne Komisji.

* Przenoszenie praw UE do prawodawstwa krajowego — Panstwa cztonkow-
skie UE musza przenie$¢ przepisy Dyrektywy do prawodawstwa krajowego
i poinformowac o tym Komisje.

Ogolny model oceny zgodnosci
Na podstawie ogolnego modelu struktury Dyrektywy Nowego Podejscia mozna

zbudowac ogolny model oceny zgodnosci metoda ,,krok po kroku”, ktory przed-
stawiono na Rys. 1.

Krok (1) Okreslenie prawnego dostawcy wyrobu i ustalenie
Dyrektywy majacej zastosowanie
Krok (2) Identyfikacja zagrozen i przeglad podstawowych
wymagan wyrobu
Krok (3) Przeglad norm zharmonizowanych i innych norm
dotyczacych wyrobu
v
Krok (4) Wybér sposobu wykazania zgodnosci
v
Krok (5) Przygotowanie dokumentacji do oceny wyrobu
v
Krok (6) Przeprowadzenie oceny zgodnosci
Y
Krok (7) Wystawienie dokumentu zgodnosci
v
Krok (8) Znakowanie wyrobu CE

Rys. 1 Ogo6lny model oceny zgodnosci metoda ,,krok po kroku”



Krok (1) dotyczy ustalenia kto jest prawnym dostawca wyrobu np.: producent,
jego przedstawiciel, importer oraz pod jaka lub jakie Dyrektywy podlega wyrdb.
W przypadku kilku Dyrektyw dowod zgodnosci trzeba przeprowadzi¢ w stosun-
ku do kazdej z nich.

Krok (2) obejmuje ustalenie zagrozen, jakie stwarza wyrob oraz wybranie wla-
Sciwych podstawowych wymagan zamieszczonych w Dyrektywie.

Krok (3) prowadzi do okreslenia norm zharmonizowanych badz innych norm ktére
nalezy uwzglednic przy ocenie zgodnosci.

Krok (4) dostawca podejmuje decyzje wyboru sposobu oceny zgodnosci sposrod
wariantow podanych w Dyrektywie. Najbardziej ekonomicznym sposobem wy-
kazania zgodno$ci jest skorzystanie w tym miejscu z wariantu opierajacego si¢ na
domniemanej zgodnosci.

Krok (5) obejmuje przygotowanie dokumentacji wyrobu, w sktad ktorej wcho-
dza wybrane elementy dokumentacji technicznej, opis zagrozen i ocena ryzyka
z tytutu tych zagrozen, dokumentacja dla uzytkownika oraz wyniki badan wyrobu.

Krok (6) dotyczy przeprowadzenia oceny zgodnosci przez organizacje przewi-
dziane w wybranym sposobie przeprowadzenia zgodnosci.

Krok (7) — dostawca wystawia Deklaracje Zgodnosci EC wyrobu.

Krok (8) — dostawca dokonuje znakowania wyrobu CE.

Moduly oceny zgodnosci

Decyzja Rady 93/465/EEC poswigcona modutom oceny zgodno$ci w roznych fa-
zach powstawania wyrobu okresla podstawowe elementy tzw. moduly stosowane
podczas oceny zgodnosci w przypadku Dyrektywy Nowego Podejécia. Kazda Dy-
rektywa w zaleznosci od poziomu ryzyka zwiazanego ze stosowaniem wyrobu wpro-
wadza do swoich zapisé6w odpowiedni zestaw modutéw przewidzianych wymienio-
ng Dyrektywa. Podstawowy zestaw modutow oceny zgodnosci przedstawiony zostat
na Rys. 2.

Na podstawie przedstawionego zestawu modutéw mozna zbudowaé 7 réznych
podstawowych modeli oceny zgodnosci odnoszacych sig¢ do wyrobu zarowno w fa-
zie projektowania jak i produkcji, a mianowicie A,B+C,B+D,B+E,B+F, G,
H. Ponizej opisane zostana moduty w uktadzie kompletnych modeli.
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Modul A (wewnetrzna kontrola produkeji). Dostawca gromadzi dokumentacije
wyrobu do dyspozycji organizacji kontrolnych, ktéra umozliwia ustalenie zgod-
no$ci wyrobu z wymaganiami a nastgpnie wystawia Deklaracje¢ Zgodnosé EC
i znakuje wyréb CE.

Model B + C (,,badanie typu + zgodnosc¢). Dostawca przedstawia jednostce noty-
fikowanej dokumentacj¢ techniczna i/lub prototyp wyrobu, ktéra przeprowadza
badania i wydaje Certyfikat Badania Typu EC. Nastgpnie dostawca wystawi
Deklaracje Zgodnosci wyrobu z typem i znakuje wyréb CE.

Model B + D (,,badanie typu + zapewnienie jakosci produkcji). Na podstawie
wystapienia dostawcy jednostka notyfikowana wydaje Certyfikat Badania Typu
EC. Dostawca posiadajacy nadzorowany przez jednostke notyfikowana system
jakos$ci ISO 9002 wystawia Deklaracje Zgodnosci EC wyrobu z typem i znakuje
wyrob CE.

Fazy zycia wyrobu

Projektowanie Produkcja Wprgwadzenie do c_)brotu
i/lub stosowania
Modul A
i wewngtrzna kontrola produkcji >
> Modul C >

zgodnos¢ z typem

Ly Modul D

Modul B zapewnienie jakosci produkcji i
Dostawca p | badanic [l
wyrobu typu
N Modul E N

zapewnienie jakosci wyrobu

Ly} Modul F
weryfikacja wyrobu i
Modul G
g weryfikacja produkcji jednostkowej id
Modul H
Ly ocut >

petne zapewnienie jakosci

Rys. 2. Podstawowy zestaw modulow oceny zgodnosci

Model B + E (,,badanie typu + zapewnienie jakosci wyrobu). Na podstawie wy-
stapienia dostawcy jednostka notyfikowana wydaje Certyfikat Badania Typu
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EC. Dostawca posiadajacy nadzorowany przez jednostk¢ notyfikowana system
jakosci ISO 9003 wystawia Deklaracje¢ Zgodnos$ci EC wyrobu z typem i znakuje
wyrdob CE.

Model B + F (,,badanie typu + weryfikacja wyrobu). Na podstawie wystapienia
dostawcy jednostka notyfikowana wydaje certyfikat badania typu. Jednostka no-
tyfikowana weryfikuje w fazie produkcji zgodno$¢ wyrobu z zatwierdzonym ty-
pem a dostawca wystawia Deklaracj¢ Zgodnosci EC i znakuje wyréb CE.

Modut G (,,weryfikacja produkcji jednostkowej). W fazie projektowania dostaw-
ca gromadzi dokumentacj¢ wyrobu do oceny zgodnos$ci z wymaganiami. W fazie
produkcji jednostka notyfikowana ocenia zgodno$ci wyrobu i jego dokumentacji
z wymaganiami oraz wystawia Certyfikat Zgodno$ci, na podstawie ktérego do-
stawca sporzadza Deklaracje¢ Zgodnosci EC i znakuje wyrob CE.

Modut H (,,pelne zapewnienie jakosci). Dostawca posiada system ISO 9001 nad-
zorowany przez jednostke notyfikowana, ktora dla fazy projektowania na podsta-
wie dokumentacji technicznej wyrobu wystawia Certyfikat Zgodnosci z wyma-
ganiami zatwierdzonego projektu. Dostawca w fazie produkcji zapewnia zgodnos¢
wyrobow z zatwierdzonym projektem i wystawia Deklaracje¢ Zgodnosci EC oraz
znakuje wyrob CE.

Znakowanie wyrobu CE oznacza, ze taki wyrdb posiada pelna zgodno$¢ z wyma-
ganiami podstawowymi Dyrektywy lub Dyrektyw, ktorym podlega a tym samym
jest dopuszczony do swobodnego przeptywu rynkowego oraz stosowania. Zasady
znakowania CE oraz forma znaku sa opisane w kazdej Dyrektywie.

1.3. Dyrektywy Horyzontalne w Nowym Podej$ciu

W Nowym Podejsciu do harmonizacji technicznej i normalizacyjnej mamy rowniez
do czynienia z Dyrektywami, ktorych zakres regulacji prawnych dotyczy zagadnien
ogblnych funkcjonowania wspdlnego rynku wyrobow. Do Dyrektyw takich, zna-
nych réwniez pod nazwa Dyrektywy Horyzontalne z racji ich poziomego dziatania,
nalezy zaliczy¢ Dyrektywe o Ogélnym Bezpieczenstwie wyrobéw 92/59/EEC,
a takze Dyrektywe o Odpowiedzialnos$ci za wadliwe wyroby 85/374/EEC.

Dyrektywa o Ogoélnym Bezpieczenstwie wyrobow 92/59/EEC
Dyrektywy Nowego Podejécia obejmuja zagadnienia bezpieczenstwa wyrobow
przeznaczonych na potrzeby podmiotoéw gospodarczych (organizacji prowadza-

cych dziatalnos¢ dla celéw zarobkowych), jak rowniez konsumentow (osob uzy-
wajacych wyroby do prywatnych celéow nie zarobkowych).
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W prawie europejskim pozycja konsumenta w wielu aspektach jest szczegdlnie
chroniona zwtaszcza w zakresie ochrony zycie i zdrowia oraz jego mienia.

Dlatego dla wyrobow konsumenckich, ktore nie sa objete Dyrektywami Nowego
Podejscia lub, dla ktorych kwestie zwigzane z bezpieczenstwem i zagrozeniami
nie sa objete tymi Dyrektywami, wprowadzono Dyrektywe 92/59/EEC o Ogol-
nym Bezpieczenstwie wyrobow.

Dyrektywa ta stanowi bardzo cenna regulacje, gdyz porzadkuje i formutuje ona spra-
wy zwiazane z bezpieczenstwem wyrobu w odniesieniu do masowego i najmnie;j
przygotowanego prawnie do swojej ochrony indywidualnego odbiorcy jakim jest
konsument. Takie podejscie pokazuje jednoczesnie, w jaki maksymalny sposob po-
winno by¢ zapewnione bezpieczenstwo wyrobu wprowadzonego na rynek.

Podejscie takie mozna réwniez stosowac posrednio do wszystkich istotnych kwe-
stii bezpieczenstwa wyrobow zwiazanych z Dyrektywami Nowego Podejscia,
w ktorych nie zostaly one okreslone.

Dyrektywa 92/59/EEC definiuje pojgcie wyrobu bezpiecznego oraz podaje ogol-
ne wymagania wyrobu bezpiecznego.

Wyrdb bezpieczny to taki wyréb, ktory w normalnych lub mozliwych do prze-
widzenia warunkach uzycia, lacznie ze skladowaniem, nie przedstawia zad-
nego zagrozenia lub znikome zagrozenie mozliwe do zaakceptowania
i uwzgledniajace wysoki poziom ochrony bezpieczenstwa i zdrowia ludzi.

Przy ocenie bezpieczenstwa nalezy uwzglednic:

» cechy wyrobu, w tym jego budowe, opakowanie, instrukcje montazu i konser-
wacji,

» oddzialywanie wyrobu na inne wyroby, jezeli mozna przewidzie¢ jego stoso-
wanie z innymi wyrobami,

* wyglad wyrobu, jego oznakowanie, instrukcje obstugi oraz inne wskazowki
lub informacje pochodzace od producenta,

+ kategorie konsumentow narazonych na szczegdlne zagrozenia zwiazane z uzyt-
kowaniem wyrobu, zwlaszcza dzieci.

Do uznania wyrobu za niebezpieczny nie wystarczy wykazanie mozliwosci osia-
gnigcia wyzszego poziomu bezpieczenstwa badz wskazanie innych wyrobow o niz-

szych zagrozeniach.

Dyrektywa 92/59/EEC definiuje wyroéb niebezpieczny jako wyrdb nie odpowia-
dajacy definicji wyrobu bezpiecznego.
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Jakie wymagania bezpieczenstwa naktada Dyrektywa 92/59/EEC w przypadku
kiedy nie ma regulacji UE obejmujacych dany wyrob?

W takiej sytuacji wyrob bedzie uwazany za bezpieczny, jezeli odpowiada wiasci-
wym przepisom prawa krajowego panstwa cztonkowskiego na obszarze, ktérego
wyrob znajduje si¢ w obrocie. Zgodnos¢ wyrobu w takim przypadku
bedzie oceniana w oparciu o dobrowolne normy krajowe majace status europejskich,
a jezeli ich nie ma w oparciu o normy krajowe. Natomiast w przypadku ich braku
w oparciu o opracowane Specyfikacje Techniczne odzwierciedlajace stan wiedzy
i techniki oraz uzasadnione oczekiwania konsumentow co do bezpieczenstwa.

Dyrektywa 92/59/EEC definiuje wszystkie organizacje uczestniczace w tancuchu
dostarczania wyrobu na rynek oraz okresla ich obowiazki.

Producent oznacza:

*  wytworcg wyrobu, jezeli ma siedzib¢ w UE oraz kazda inng organizacj¢ poda-
jaca sig za wytworce, ktora umieszcza na produkcie swoja nazwe, znak handlo-
wY,

» przedstawiciela wytworcy, jezeli wytworca nie ma siedziby w UE,

» importera wyrobu, jezeli wytworca nie posiada przedstawicielstwa na terenie UE,

* inne profesjonalne organizacje w tancuchu wprowadzania do obrotu, ktore moga
mie¢ wplyw na bezpieczefistwo wyrobu np. projektowe, notyfikowane jako
organizacje trzeciej strony

Dystrybutor oznacza:

wszystkie profesjonalne organizacje handlowe w tancuchu dostaw, ktorych dzia-
falno$¢ nie ma bezposredniego wplywu na bezpieczenstwo wyrobu a wigc sprze-
dawcow (hurtowych i detalicznych).

Producenci zobowigzani sa do:

» wprowadzenia na rynek tylko wyrobow bezpiecznych,

+ dostarczania konsumentom informacji umozliwiajacej im oceng zagrozen wy-
robu w czasie normalnego lub w rozsadny sposéb dajacego si¢ przewidzie¢
okresu uzytkowania, kiedy bez odpowiednich ostrzezen te zagrozenia nie sa
oczywiste oraz powodujacej przeciwdziatanie zagrozeniom,

* podejmowanie srodkoéw kontroli wspotmiernych do wiasciwosci wyrobow w ce-
lu eliminacji zagrozen w szczegdlnosci takich, ktore wynikaja z oznaczen i napi-
sOW na wyrobie, testowania wyrywkowego wyrobow oraz badan reklamacji.

Dystrybutorzy zobowiazani sa do dziatania z nalezyta troska dla zapewnienia zgod-
no$ci wyrobu z wymaganiami bezpieczenstwa, w szczegolnosci przez:
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* nie dostarczania wyrobdw, o ktérych maja informacje, ze nie spetniaja one
wymagan bezpieczenstwa

* uczestniczenie w kontroli wyrobow przez przekazywanie uzyskanych informacji
na temat ich zagrozen producentowi.

W innej czgsci Dyrektywy 92/59/EEC omowione sa obowiazki i prawa panstw

cztonkowskich w zakresie sprawowania nadzoru nad bezpieczenstwem wyrobow

w szczegdlnosci:

* zorganizowania systemu kontroli bezpieczenstwa wyrobow,

* podejmowania dziatan o charakterze informacyjnym,

* wydawania zakazu sprzedazy na czas kontroli w przypadku powstania zagro-
zenia stwarzanego przez wyrdb dla zdrowia ludzi,

* wydawania nakazu wycofania niebezpiecznego wyrobu z obrotu

Dyrektywa o Odpowiedzialnosci za wadliwe wyroby 85/374/EEC

Wprowadzenie przez UE regulacji z tytutu odpowiedzialnosci za wadliwe wyro-
by mialo si¢ przyczyni¢ do odpowiedzialnego funkcjonowania wspoélnego rynku
w zakresie swobodnego przeptywu towarow. Wcezesniej kazdy z krajow UE po-
siadat wlasny system prawny dotyczacy odpowiedzialno$ci za wadliwe wyroby,
ugruntowany wieloletnia tradycja. Zblizenie systemow prawnych w tym zakresie,
poniewaz ujednolicenie bylo zadaniem niewykonalnym, zajeto Komisji od po-
wstania pierwszego projektu 11 lat.

Uchwalenie Dyrektywy 85/374/EEC o Odpowiedzialnosci za wadliwe wy-
roby przez Radg, nalezy uzna¢ za duzy sukces, gdyz od tego momentu znikta
bariera r6znego traktowania dostawcow za spowodowanie szkody oraz ba-
riera r6znego stopnia ochrony odbiorcow przed szkodami, ktére mogty przy-
czynia¢ si¢ do znieksztalcenia zasad konkurencji. Dyrektywa ujednolicata
wymagania odpowiedzialno$ci w stosunku do dostawcow (ochrona odbior-
cy) i jednocze$nie ustanawiata granice zadan odbiorcoOw (ochrona dostaw-
cy). Z drugiej strony trzeba powiedzie¢, ze Dyrektywa 85/374/EC nie regu-
luje wszystkich spraw w zakresie odpowiedzialnosci za wyrob (tylko te, ktore
mogtly zosta¢ uzgodnione), pozostawiajac pozostate kwestie do rozstrzyga-
nia przez regulacje wewngtrzne kazdego z panstw UE np. sprawy rekojmi
lub gwarancji.

Te uzupetniajace zasady odpowiedzialno$ci sa rozstrzygane przez regulacje naro-
dowe w oparciu o zasady prawa kontraktowego przyjmujacego za podstawg sto-
sunki w ramach umowy badz w oparciu o zasady prawa deliktowego przyjmuja-
cego za podstawe istnienie przypadkow przewinienia.
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Dyrektywa 85/374/EEC ma zastosowanie do wszystkich Dyrektyw Nowego Po-
dejscia. Dyrektywy te wzajemnie si¢ uzupetniaja utrzymujac wlasciwy poziom
bezpieczenstwa wyrobu na rynku. Dyrektywa 85/374/EC rozwiazuje nieporozu-
mienia, gdy wyrob jest wprowadzony na rynek i ma wady.

Dyrektywa Nowego Podejscia stawia posrednio wymagania zwiazane z odpowie-
dzialno$cia za wyrdb przed i po wprowadzeniu go na rynek przez sformutowanie
obowiazkéw: dostawcdw wyrobu, niezaleznych organizacji odpowiedzialnych za
oceng zgodnosci wyrobdw oraz organizacji kontroli rynku.

Zakres wyrobow, ktorych dotyczy Dyrektywa okreslony zostat w art. 2. Wyroby

podlegajace Dyrektywie to :

» wszystkie rzeczy ruchome, w tym naturalne wyroby rolnicze i fowieckie,

» wszystkie rzeczy wlaczone w inne rzeczy ruchome lub nieruchomosci (przypa-
dek zastosowania w budownictwie),

 energia elektryczna.

W preambule Dyrektywy wyjasniono, ze do zakresu rzeczy ruchomych zalicza si¢
takze:

» surowce uzyte do wytworzenia wyrobu,

» komponenty ,,czgsci” uzytych do wytworzonego wyrobu.

Do zakresu wyrobow wylaczonych spod Dyrektywy nalezy zaliczy¢ nierucho-
mosci.

Dyrektywie podlegaja wyroby wadliwe, za ktore uznaje si¢ wyroby nie zapew-
niajace bezpieczenstwa, jakiego uzytkownik mogl si¢ spodziewa¢. Okoliczno-
$ciami branymi pod uwagg przy ocenie zgodnosci bezpieczenstwa sa:

* sposoOb prezentacji wyrobu,

* sposob uzycia wyrobu mozliwy do przewidzenia,

* moment (czas) wprowadzenia wyrobu do obrotu.

Sposodb prezentacji wyrobu okreslany jest przez czynniki, ktore moga mie¢ wptyw
na opini¢ odbiorcy zwiazana z bezpieczenstwem, takie jak oznakowanie wyrobu,
wyglad wyrobu oraz instrukcja uzytkowania.

Sposdb uzycia wyrobu powinien takze uwzglednia¢ mozliwe do przewidzenia stany
niewlasciwego jego wykorzystywania.

Moment wprowadzenia wyrobu do obrotu o tyle jest wazny by mozna byto ustali¢

jego korelacje z momentem pojawienia si¢ wady (czy przed, czy po wprowadze-
niu do obrotu).

16



Wyrdb nie moze by¢ uznany za wadliwy, tylko dlatego, ze p6zniej zostat wprowa-
dzony wyrdb ulepszony.

Dyrektywa obejmuje wszystkie wyroby podlegajace pod Dyrektywy Nowego
Podejscia oraz wyroby przeznaczone dla konsumentow.

Do podmiotéw podlegajacych Dyrektywie nalezy zaliczy¢ strony uczestniczace

w procesie zwiazanym z odpowiedzialno$cia, ktérymi sa producenci oraz osoby

uzytkujace wyrob. W oparciu o art. 3 za producenta uwaza si¢:

*  wytworcg finalnego wyrobu,

* dostawce surowca,

» dostawce komponentu (czgsci),

* osobg, ktora daje wyrobowi swoja nazwe i znak firmowy,

* importera wprowadzajacego wyrob na obszar UE w celach sprzedazy, najmu,
leasingu lub innej formy dystrybucji,

* Dystrybutora (hurtownika, sprzedawceg) w przypadku niemoznosci ustalenia
wytworcy lub importera wyrobu.

Dyrektywa wymienia w art. 9 nastgpujace szkody, ktore zwiazane sa z tytutem

odpowiedzialnosci:

» szkoda zwigzana ze §miercia osoby lub utrata przez nig zdrowia,

* szkoda w mieniu zwigzana z uszkodzeniem lub zniszczeniem rzeczy innej niz
wadliwy wyrob z zastrzezeniem, ze owa czg§¢: jest rzecza normalnie przezna-
czong do konsumpcji lub prywatnego uzytku i byta uzywana przez poszkodo-
wana osobg¢ gtownie do prywatnego uzytku.

Szkody wymienione wyzej nie wylaczaja roszczen z tytutu szkéd o charakterze
materialnym w ramach prawa krajowego.

Wysokos$¢ rekompensaty szkody z tytutu odpowiedzialno$ci zostata okres§lona tak,
ze kazde panstwo moze postanowic, iz szkoda spowodowana $miercia lub utrata
zdrowia wyrzadzona przez identyczne wyroby z powodu tej samej wady nie moze
by¢ wyzsza od 70 mln ECU.

Nalezy zaznaczy¢, ze w Dyrektywie w zakresie odpowiedzialnos$ci nie zostaly ujgte

nastegpujace tytuly szkod:

» uszkodzenia lub zniszczenia rzeczy uzywanej prywatnie lub do konsumpcji,
ktorej warto$¢ jest mniejsza niz 500 ECU,

» uszkodzenia lub zniszczenia samego wyrobu,

* uszkodzenia lub zniszczenia mienia uzywanego do celéw gospodarczych,

* szkody w obszarze techniki jadrowe;.
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Roszczenia z tytulu tych szkdd sa regulowane w oparciu o art. 13 na zasadzie
odpowiedzialno$ci kontraktowej badz odpowiedzialnosci deliktowej wg prawa
krajowego cztonkow UE.

W zakresie odpowiedzialnosci za wyrdb obowiazuja nastepujace podstawowe

zasady:

1. Producent jest odpowiedzialny za szkode spowodowana wada jego wyrobu
(art. 1)

2. W przypadku odpowiedzialno$ci dwoch lub wigcej osob za ta sama szkodg ich
odpowiedzialnos¢ jest solidarna z uwzglednieniem udziatu w sumie odszkodo-
wania i prawa do regresu wg regulacji krajowych (art. 5).

3. W przypadku prawa do podziatu sumy odszkodowania i prawa do regresu, od-
powiedzialno$¢ producenta nie bedzie ograniczona, gdy szkoda jest spowodo-
wana przez wadg wyrobu i przez dziatanie lub zaniedbanie osoby trzeciej (art.
8.1).

4. Odpowiedzialno$¢ producenta moze zosta¢ zmniejszona lub zniesiona po
uwzglednieniu wszystkich okolicznosci, gdy szkoda jest spowodowana przez
wade¢ wyrobu i wing osoby poszkodowanej lub innej osoby, za ktéra poszkodo-
wana osoba jest odpowiedzialna (art. 8.2).

5. Odpowiedzialnos¢ producenta wobec poszkodowanej osoby nie moze by¢ ogra-
niczona lub wylaczona przez przepisy ograniczajace jego odpowiedzialnos¢
lub zwalniajace jego od odpowiedzialnosci (art. 12).

Dyrektywa o odpowiedzialnosci jest oparta na zasadzie ryzyka a producent pono-
si odpowiedzialno$¢ bez wzgledu na swoja wing.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci, jezeli udowodni ze:

* nie wprowadzit wyrobu do obrotu,

» wada, ktora spowodowata szkodg nie istniata w momencie wprowadzenia przez
niego wyrobu do obrotu albo wada powstata pozniej,

* nie wytworzyl wyrobu w celu sprzedazy lub innej formie dystrybucji w celach
gospodarczych ani nie wytworzyt lub nie rozpowszechniat wyrobu w zakresie
swej dzialalno$ci zawodowej,

» wada wynika ze zgodnosci cech wyrobu z przepisami o charakterze obligato-
ryjnym wydanym przez wtadze publiczne,

» stan wiedzy naukowej i technicznej w momencie wprowadzania wyrobu do
obrotu nie pozwalat na wykrycie wad (ryzyko rozwoju).

W przypadku wytwoércy podzespotu (komponentu) nie ponosi on odpowiedzial-
nosci, jezeli wykaze on, ze wada jest spowodowana wadliwym projektem wyro-
bu, w ktorym podzespot zostat zamontowany lub wynika z instrukeji otrzyma-
nych od wytworcy wyrobu finalnego.
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Poszkodowana osoba, niezaleznie od tego, czy jest nabywca czy uzytkownikiem
wadliwego wyrobu, musi dochodzi¢ odszkodowania na drodze sadowej. Otrzy-
ma ona rekompensate tylko wtedy, kiedy udowodni, ze istotnie poniosta szkode,
wyrob byl wadliwy i istnieje przyczynowy zwiazek miedzy wada a szkoda.
Osoba poszkodowana nie musi udowadniac¢, ze producent dopuscit si¢ zaniedba-
nia, poniewaz Dyrektywa opiera si¢ na odpowiedzialno$ci producenta bez wzgle-
du na jego wing.

Dyrektywa nie narusza uprawnien poszkodowanego z tytutu odpowiedzialno$ci
kontraktowej lub deliktowej lub systemu prawnego obowiazujacego w momencie
ogloszenia Dyrektywy.

Terminy dotycza przedawnienia roszczen oraz wygasnigcia roszczen poszkodowa-
nego. Do przedawnienia roszczen odszkodowawczych zagwarantowany jest termin
trzy letni, ktorego bieg rozpoczyna si¢ w dniu, w ktérym poszkodowany dowiedziat
si¢ lub mogt si¢ dowiedzie¢ o wadzie, szkodzie i tozsamosci producenta.

Dyrektywa nie narusza w tym zakresie regulacji prawnych panstwa cztonkow-
skich (art. 10).

Prawa poszkodowanego do roszczen odszkodowawczych wygasaja po uptywie
10 lat od daty wprowadzenia przez producenta wyrobu do obrotu, ktory wyrzadzit
szkodg, chyba ze poszkodowany wszczat przed uptywem tego terminu postepo-
wanie przeciwko producentowi (art. 11).

1.4. Europejskie zasady wprowadzania wyrobéw do obrotu i stosowania

Swobodny przeptyw wyrobow powinien by¢ zapewniony dla tych wyrobow, kto-
re spelniaja wymagania Dyrektyw Nowego Podejscia. W przypadku kiedy wyrob
podlega pod kilka Dyrektyw Nowego Podejscia to dopuszczenie wyrobu do obro-
tu i stosowania moze dopiero nastapi¢ po stwierdzeniu zgodnosci z kazda z tych
Dyrektyw. Jezeli wyrob spetnia wymagania odpowiednich Dyrektyw to Panstwa
Cztonkowskie UE nie moga zabronié¢, ogranicza¢ lub utrudniaé wprowadzenie
wyrobu do obrotu i stosowania. Jednak Panstwa Cztonkowskie moga ustanowic¢
dodatkowe krajowe przepisy dotyczace stosowania majace chroni¢ uzytkujacych
je pracownikow lub inne wyroby.

Przyjmuje sig, ze wprowadzenie wyrobu do obrotu ,,na rynek” to dziatanie w wy-
niku, ktérego wyrob jest po raz pierwszy udostgpniony na rynku UE z zamiarem
jego dystrybucji i stosowania. Po wyprodukowaniu wyrobu to udostgpnienie ma
miejsce wtedy, kiedy nastapita oferta do przekazania wyrobu z zamiarem jego
dystrybucji i/lub stosowania lub wyrdb zostat przekazany. Za przekazanie uznaje
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si¢ zarowno sytuacje kiedy nastapito materialne przekazanie lub zostalo przenie-
sione tylko prawo wtasnosci. Do takich sytuacji mozemy zaliczy¢ formy prawne
takie jak: sprzedaz, pozyczenia, wynajem, leasing, darowizng.

Uwaza sig, ze wprowadzenie do obrotu na rynek nie nastapito gdy:

» producent przekazat wyrob swojemu przedstawicielowi w UE aby zapewnit on
zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami Dyrektyw,

» producent przekazal wyrob do dalszego przetwarzania np. do wbudowania w in-
ny wyrob,

» producent wystawia produkt na targach handlowych z zaznaczeniem, Zze nie
moze on by¢ wprowadzony do obrotu bez spelnienia wymagan Dyrektywy,

* wyrdb znajduje si¢ w magazynie producenta i jednoczes$nie nie nastapito jego
udostepnienie.

Przyjmuje sig, ze wprowadzenie wyrobu do stosowania nastgpuje w chwili pierw-

szego jego uzycia przez odbiorcg. Nadzor nad wyrobem tak wprowadzonym do

stosowania powinien by¢ ograniczony do sytuacji:

* gdy wyroby sa uzyte dopiero po ztozeniu lub zainstalowaniu,

» gdy warunki logistyczne (transport, sktadowanie) maja wptyw na ich zgodnos¢
z Dyrektywami,

» gdy wyroby sa uzyte bez wprowadzenia do obrotu (produkcja na wiasny uzytek).

Wyroby importowane na rynek UE z krajow trzecich (takze Polski) podlegaja
przepisom Rozporzadzenia 339/93/EEC, ktore dotyczy weryfikacji ich zgodnosci
z wymaganiami bezpieczenstwa. Weryfikacje zgodnosci z wymaganiami bezpie-
czenstwa przeprowadzaja organa celne, do obowiazku ktoérych nalezy powiado-
mienie organdw inspekcyjnych rynku w nastgpujacych sytuacjach:

+ jezeli istnieje podejrzenie, ze wyrdb stanowi powazne zagrozenie dla bezpie-

czenstwa ludzi i Srodowiska,
* dokumenty towarzyszace wyrobowi sa nickompletne,
* wyrdb nie ma oznakowania wymaganego przepisami.

W tych sytuacjach organ inspekcyjny rozstrzyga o dopuszczeniu wyrobu do obrotu.
1.5. Obowiazki producenta wyrobéw

W oparciu o og6lny model oceny zgodnosci wyrobu zwiazany z Dyrektywami Nowe-
go Podejscia mozna sformutowac nastepujace obowiazki dla producenta wyrobu:

1. Okreslenie Dyrektywy lub Dyrektyw majacych zastosowanie do wyrobu.

2. Przeprowadzenie identyfikacji zagrozen a nastgpnie dokonanie przegladu pod-
stawowych wymagan majacych zastosowanie do wyrobu.
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3. Zaprojektowanie i wyprodukowanie zgodnie z podstawowymi wymaganiami
zawartymi w Dyrektywie. Podczas projektowania producent powinien wyko-
na¢ analize ryzyka, zidentyfikowac zagrozenia i podja¢ dziatania do sprowa-
dzenia tego ryzyka do poziomu mozliwego do przyjgcia.

4. Uruchomienie stosownego do Dyrektywy majacej zastosowanie modelu oceny
zgodnosci wyrobu z podstawowymi wymaganiami. Do tej oceny zgodnos$ci
producent powinien zgromadzi¢ odpowiednia dokumentacje¢, w tym protokot z
badan, dokumentacj¢ dla uzytkownika.

5. Wystawienie Deklaracji Zgodnosci EC i oznakowanie wyrobu CE, jezeli jest
to wymagane przez Dyrektywe.

6. Przechowywanie dokumentacji dowodowej wyrobu (potwierdzajacej jego de-
klarowana zgodno$¢) do udostepnienia na kazde zadanie organizacji inspek-
cyjnych, przez 10 lat od zakonczenia produkcji.

1.6. Ogdlna charakterystyka wyrobéw branzy AGD a europejskie podejscie
do oceny zgodnosci

Wyroby branzy AGD mozna klasyfikowa¢ w r6zny sposob i tak np. wg Euro-
pejskiej Klasyfikacji Dziatalno$ci (NACE) i Klasyfikacji Produktow wg Ro-
dzajow Dziatalnosci (CPA), ktorych odpowiednikiem jest Polska Klasyfika-
cja Wyrobow i Ustug (PKWilU), sa one umieszczone w dziale maszyny
i urzadzenia pod pozycja 29.7. Wyroby AGD podzielone zostaly dalej na dwie
zasadnicze grupy wyrobow: Sprzet Gospodarstwa Domowego Elektryczny
pozycja 29.71 oraz Sprzgt Gospodarstwa Domowego Nieelektryczny pozycja
29.72. W obu grupach wyrobow dokonany zostat szczegoétowy dalszy podziat
na wyroby w uktadzie zastosowania z jednoczesnym uwzglednieniem przy tym
rowniez ich elementow sktadowych. Taki drobiazgowy podziat wyrobéw AGD
niezbyt dobrze sprzyja do tworzenia ogdlnego klasyfikacyjnego spojrzenia na
wyroby pod katem ich oceny zgodno$ci z europejskimi wymaganiami bezpie-
czenstwa oraz Srodowiska pracy. Brak wyraznie w tym podziale np. duzej gru-
py wyrobow sprzetu mechaniczno — elektrycznego. Z tego tez wzgledu zosta-
nie zaproponowana klasyfikacja wyrobow bardzo czgsto stosowana przy
tworzeniu rynkowych ekonomicznych ocen wyrobow AGD. W ramach tej kla-
syfikacji rynek zdominowany jest przez nastepujace grupy wyrobow: wyroby
grzewcze, wyroby chtodnicze, wyroby pralnicze. Ponizej w celu zobrazowa-
nia asortymentu wyrobow AGD, przedstawiono skrocong klasyfikacje oparta
na omawianej wyzej zasadzie.

A. Wyroby elektryczne AGD
» Wyroby grzewcze
» wyroby do posredniego gotowania (kuchnie, kuchenki, piekarniki, kuchnie
mikrofalowe, grzatki),
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» wyroby do bezposredniego gotowania (garnki elektryczne, imbryki elektrycz-
ne, czajniki elektryczne bezprzewodowe, kawiarki elektryczny, opiekacze),

* urzadzenia do suszenia (bielizny, naczyn, rak, wltoséw),

 urzadzenia do prasowania (zelazka, prasowalnice, maglownice),

» urzadzenia do ogrzewania pomieszczen (piece elektryczne akumulacyjne,
ogrzewacze elektryczne nie akumulacyjne),

* urzadzenia do podgrzewania wody (ogrzewacze ci$nieniowe, ogrzewacze
przeptywowe),

* czgsci/zespoty wyrobow grzewczych w tym elementy automatyki grzewcze;.

» wyroby chtodnicze
 chlodziarki,
» zamrazarki,
¢ chlodziarko-zamrazarki,
* elementy automatyki chtodnicze;j,
* czgsci/zespoty wyrobow chlodniczych.

» wyroby klimatyzacyjne
* ogrzewacze,
» wentylatory,
* nawilzacze,
* czesci/zespoly wyrobow klimatyzacyjnych w tym elementy automatyki kli-
matyzacyjne;j.

» czesci/zespoty elektryczne AGD
* silniki,
* transformatory,
* gniazda,
*  wtyczki,
* sznury przylaczeniowe.

B. Wyroby mechaniczno — elektryczne (z silnikiem elektrycznym)
» wyroby do prania i suszenia

» pralki,

* suszarki.

» wyroby do sprzatania pomieszczen domowych
» odkurzacze,

* froterki.

» wyroby do zmechanizowanych prac kuchennych
* roboty kuchenne,
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» miksery,

* maszynki do migsa,

» maszynki do krojenia,
» zmywarki.

» wyroby rozne
* kosiarki do trawy,
» wyroby do pielegnacji ciata.

C. Wyroby nieelektryczne (gazowe)
» wyroby grzewcze
» wyroby do gotowania i pieczenia (kuchnie, piekarniki, rozny),
* wyroby do ogrzewania pomieszczen (piece grzewcze),
» wyroby do ogrzewania wody (termy, piece pojemnosciowe, piece do c.0.),
» czesci/zespoty wyrobow nieelektrycznych w tym elementy automatyki.

Dla tak okreslonego asortymentu wyrobow AGD warto si¢ zastanowi¢, w jakich
regulacjach prawnych bgda postawione wymagania zwigzane z dopuszczeniem
tych wyrobdw do obrotu i stosowania, a ktore beda nastepnie stanowity odniesie-
nie do prowadzenia oceny zgodnosci.

Z uwagi na ryzyko wystapienia zagrozen, ktore nalezy bra¢ pod uwage przy
projektowaniu produktu, do wyrobow AGD moga mie¢ zastosowanie jak wspo-
mniano wczesniej nastepujace Dyrektywy Nowego Podejscia: LVD 73/23/EEC,
EMC 89/336/EEC, MD 98/37/EC, GAD 90/396/EEC, PED 97/23/EC, RAD 96/57/EC.

Do wybranych grup wyrobow elektrycznych oraz elektryczno-mechanicznych AGD
ma zastosowanie Dyrektywa 92/75/EEC dotyczaca kwalifikacji wyrobow do okre-
slonych grup efektywnosci energetycznej oraz stosowania etykiet zawierajacych
istotne informacje charakteryzujace wyrob w szczego6lnosci dane dotyczace zuzy-
wanych mediow energetycznych ( elektryczno$é, woda) oraz oddziatywanie wy-
robu na Srodowisko (hatas).Dyrektywa przedstawiona ma charakter ramowy i w
oparciu o nig powstaty dalsze Dyrektywy odnoszace si¢ do konkretnej juz grupy
wyrobow a mianowicie:

* Dyrektywa 94/2/EC — do wyrobow chtodniczych,

* Dyrektywa 95/12/EC — do pralek bebnowych,

* Dyrektywa 95/13EC — do suszarek bebnowych,

* Dyrektywa 96/60/EC — do pralko-suszarek,

* Dyrektywa 97/17/EC — do zmywarek do naczyn.

Inna grupe regulacji prawnych stanowia przepisy zwiazane z ochrona §rodowi-
ska pracy oraz srodowiska naturalnego. Do nich mozna zaliczy¢ Dyrektywy Sta-
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rego Podejscia odnoszace si¢ do grup wyrobu lub wyrobu w zakresie hatasu

a mianowicie:

* Dyrektywa 84/594/EEC dotyczy hatasu emitowanego przez zmechanizowany
sprzgt domowy,

» Dyrektywa 84/538/EEC dotyczaca hatasu emitowanego do srodowiska przez
kosiarki do trawy.

Istotna regulacja prawna w zakresie ochrony warstwy ozonowej przed szkodliwymi
substancjami chemicznymi pochodzacymi migdzy innymi od wytwarzanych, uzyt-
kowanych, wycofanych z eksploatacji wyrobow stanowi Rozporzadzenie Rady 3093/
94/EEC uaktualnione ostatnio przez Rozporzadzenie Rady 2037/2000/EC.

Dokonany tu przeglad europejskich regulacji prawnych dotyczacy wyrobow AGD
stanowi punkt wyjscia do przeprowadzenia wyboru tych regulacji, ktore beda
si¢ juz odnosity do konkretnie nas interesujacego wyrobu oraz beda stanowity
odniesienie do prowadzonej w dalszej kolejnosci oceny zgodnosci. Czgsto moze
zdarzy¢ si¢ tak, ze w zaleznos$ci od badanego wyrobu bedzie miata zastosowa-
nie jedna regulacja lub kilka regulacji prawnych. I tak wyroby AGD nieelek-
tryczne gazowe podlegaja pod Dyrektywe GAD. Sposob przeprowadzania wy-
boru regulacji prawnych majacych zastosowanie do wyrobu wynika z analizy
zapisow tych regulacji i przeznaczenia wyrobu. W nielicznych przypadkach
wyrobow, kiedy ma zastosowanie kilka regulacji prawnych, mozna mie¢ watpli-
wosci co do ich wlasciwego przyporzadkowania. Tak na przyktad jest dla pralek
bebnowych, gdzie niektore organizacje europejskie prowadzace oceng zgodno-
$ci, wyrdzniaja po analizie przypadki wylaczenia spod Dyrektywy MD, w za-
lezno$ci od zastosowanej pojemnosci bebna pralki. Generalnie trzeba stwier-
dzi¢, ze jezeli wyrob podlega pod kilka regulacji prawnych to oceng zgodnosci
trzeba przeprowadzi¢ z kazdym z przepiséw chyba, Ze sg tam zawarte wyrazne
zapisy, ktory przepis nalezy tylko uwzglednic.

Przyktadowo do wyrobow elektrycznych AGD zasilanych napigciem wyzszym
niz bezpieczne bedzie miata zastosowanie na pewno Dyrektywa LVD w wielu
przypadkach réwniez Dyrektywa EMC a ponadto w zaleznos$ci od wyrobu: Dy-
rektywa MD, Dyrektywa PED badz Dyrektywa RAD.

Do wyrobow elektro-mechanicznych typu, np. kosiarka do trawy ma zastosowanie:
* Dyrektywa LVD,

* Dyrektywa EMC,

* Dyrektywa MD,

* Dyrektywa 84/538/EEC.
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1.7. Zarzadzanie bezpieczenstwem wyrobow branzy AGD
1.7.1.  Zarzadzanie bezpieczenstwem wyrobow wg Dyrektywy LVD (73/23/EEC)
Dyrektywa LVD

Dyrektywa ma zastosowanie do sprzetu elektrycznego przeznaczonego do stoso-
wania przy napigciu z zakresow miedzy S0V i 1000V pradu przemiennego oraz
migdzy 75V i 1500V pradu stalego z wylaczeniem sprzgtu i zjawisk opisanych
w zataczniku 2 do Dyrektywy.

a) Warunki ogdlne

» sprzet elektryczny powinien by¢ oznakowany podstawowymi cechami, kto-
rych znajomos¢ i przestrzeganie sa warunkiem bezpiecznego uzytkowania i sto-
sowania tego sprzgtu lub, jesli to nie jest mozliwe, cechy te powinny by¢ poda-
ne w dokumentacji towarzyszacej,

* nazwa producenta, znak firmowy lub znak towarowy powinny zosta¢ umiesz-
czone bezposrednio na sprzecie elektrycznym lub w przypadku braku takiej
mozliwosci, na opakowaniu,

» sprzet elektryczny tacznie z jego czg$ciami sktadowymi, powinien by¢ wykonany
w taki sposob, aby zapewnial bezpieczny i prawidtowy montaz i przylaczenie,

+ sprzgt elektryczny powinien by¢ zaprojektowany i wyprodukowany w sposob
zapewniajacy jego zgodnos$¢ z zasadami ochrony przed wszelkimi zagrozenia-
mi, podanymi w punktach b) i ¢) niniejszych wymagan, pod warunkiem, ze
sprzet ten jest uzytkowany w sposob zgodny z jego przeznaczeniem i jest od-
powiednio utrzymywany.

b) Ochrona przed zagrozeniami stwarzanymi przez sprz¢t elektryczny

Zgodnie z punktem a) niniejszych wymagan, powinny zosta¢ przewidziane $rodki

techniczne w celu zapewnienia aby:

* osoby oraz zwierzeta domowe byty odpowiednio chronione przed niebezpie-
czenstwem urazu fizycznego lub inna krzywda mogaca powsta¢ w wyniku do-
tyku bezposredniego lub posredniego,

* nie powstaly temperatury, tuki lub promieniowanie mogace spowodowac nie-
bezpieczenstwo,

* ssoby, zwierzg¢ta oraz inne mienie byly odpowiednio chronione przed niebez-
pieczenstwem o charakterze nieelektrycznym, ktdre jak wynika z doswiadcze-
nia, moze by¢ spowodowane przez sprz¢t elektryczny,

* izolacja urzadzenia powinna by¢ odpowiednia do przewidywanych warunkow

pracy.
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¢) Ochrona przed zagrozeniami mogacymi powsta¢ wskutek oddzialywania czyn-
nikow zewnetrznych na sprzet elektryczny

Zgodnie z punktem a) niniejszych wymagan, powinny zosta¢ przewidziane srodki

techniczne w celu zapewnienia, aby:

* sprzet elektryczny spetniat przewidywane wymagania mechaniczne tak, by oso-
by fizyczne, zwierzg¢ta domowe oraz mienie nie byly narazone na niebezpie-
czenstwo,

 sprzet elektryczny byt odporny na wptywy niemechaniczne w przewidywanych
warunkach otoczenia w taki sposob, zeby osoby, zwierzgta domowe oraz mie-
nie nie bytly narazone na niebezpieczenstwo,

* sprzet elektryczny nie narazil osob, zwierzat domowych oraz mienia na niebez-
pieczenstwo zwiazane z dajacymi si¢ przewidzie¢ warunkami przeciazenia.

Dla Dyrektywy LVD obowiazuje modul A oceny zgodnosci pozwalajacy produ-
centowi wyrobu przeprowadzi¢ oceng zgodnos$ci we wlasnym zakresie w oparciu
o odpowiednio przygotowana dokumentacjg. Ocena zgodno$ci moze obejmowaé
zaréwno fazg projektowania jak i produkcji wyrobu.

Po przeprowadzeniu oceny zgodnosci producent wystawia Deklaracje¢ Zgodnosci

EC, ktoéra powinna zawiera¢ nastgpujace dane:

* nazwge i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowio-
nego w UE,

* identyfikacjg i opis wyrobu,

* odniesienie si¢ do Dyrektywy i norm zharmonizowanych lub innych specyfi-
kacji technicznych,

» dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym wyréb znakowano CE,

* dane personalne osoby upowaznionej do ztozenia podpisu w imieniu dostawcy.

Omowienie znakowania zgodno$ci na wyrobie powinno sktadac si¢ z liter CE wg
wzoru z zalacznika III Dyrektywy.

Znakowanie CE wyrobu, ktore przeprowadza producent powinno by¢ dokonywa-
ne na wyrobie, a jezeli jest to niemozliwe na opakowaniu badz w instrukcji lub
gwarancji. Minimalna wysoko$¢ znaku nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm. Za-
bronione jest umieszczanie oznaczen, ktore mogly by¢ mylnie interpretowane.
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Modele oceny zgodnosci z Dyrektywa LVD oraz zharmonizowane wymagania
techniczne

Implementacj¢ ogolnego modelu oceny zgodnosci metoda ,,krok po kroku” do Dy-
rektywy LVD z uwzglgdnieniem wyrobow branzy AGD, przedstawiono szczegoto-
wo ponizej (w nawiasach podano powotania na odpowiednie zapisy Dyrektywy).

Krok (1)

(1a) — okreslenie pozycji prawnej dostawcy wyrobu w fancuchu dostawcow wy-
robu na rynek; sprawdzenie czy dyrektywa ma zastosowanie do badanego wyrobu
(art. 1),

(1b) — sprawdzenie czy wyrdb jest na liScie wyrobow wytaczonych spod Dyrekty-
wy (zatacznik II, art. 12).

Krok (2) — przeglad zasadniczych wymagan dotyczacych wyrobu oraz zagrozen
zwiazanych z jego stosowaniem (zatacznik ). Powstaje wykaz wymagan bezpie-
czenstwa i zagrozen powodowanych przez wyrob.

Krok (3) — przeglad dokumentéw normatywnych zwiazanych z wyrobem (normy
zharmonizowane EN (art. 5), normy i przepisy IEC (art. 6), normy krajowe (art. 7).

Krok (4) — decyzja co do wyboru sposobu wykazania zgodnosci (petne zastoso-
wanie norm zharmonizowanych, cz¢§ciowe zastosowanie norm uznanych przez
Komisjg, zastosowanie wymagan podstawowych).

Zasady tworzenia wykazu dokumentdw odniesienia do oceny bezpieczenstwa

wyrobu sa w kolejnosci nastgpujace:

* jezeli istnieje norma wyrobu na bezpieczenstwo to ona jest podstawowym do-
kumentem,

* jezeli istnieje norma wyrobu, ktdra zawiera tylko wybrane wymagania na bez-
pieczenstwo, to uzupetniajacych wymagan nalezy szuka¢ w normie ogdlnej
bezpieczenstwa na grupg wyrobow,

+ jezeli istnieje norma wyrobu, ktora nie porusza aspektow bezpieczenstwa, to
wymagania powinny by¢ okreslone w oparciu o normg ogolna bezpieczenstwa
obejmujaca swoim zakresem ten wyrob.

Za racjonalny dalszy sposob postgpowania nalezy uzna¢ rozwinigcie wlasciwych

dla wyrobu norm odniesienia do postaci programu sprawdzen zwanego Specyfi-
kacja Techniczna Bezpieczenstwa.
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Najbardziej ekonomicznym wariantem wykazania zgodnos$ci jest zastosowanie
norm zharmonizowanych.

Przyktady norm zharmonizowanych z Dyrektywa LVD dla wyrobow branzy AGD
podano nizej:

Normy zharmonizowane ,,Bezpieczenstwo elektryczne przyrzadéw do uzytku

domowego i podobnego”

* EN60335-1:1994 +A1:1996 + A11:1995 +A12:1996 + A13:1998 +A14:1998
+ A15:2000 Wymagania ogodlne,

* EN 60335-2-2:1995+A1:1998 + A2:2000 Wymagania szczegotowe dla odku-
rzaczy i przyrzadoéw czyszczacych zasysajacych wodg,

* EN60335-2-3:1998+A1:1999+ A2:2000 Wymagania szczegdtowe dla zelazek
elektrycznych,

* EN 60335-2-4:1995 +A1:1997 + A2:2000 Wymagania szczegoétowe dla wird-
wek do bielizny,

* EN60335-2-5:1995 +A1:1999 + A2:2000 + A11:1997 Wymagania szczegoto-
we dla zmywarek do naczyn,

* EN 60335-2-6:1999 Wymagania szczegdtowe na kuchnie, ptyty kuchenne, pie-
karniki,

* EN 60335-2-7:1997+A1:1998 Wymagania szczegdtowe dla pralek,

» EN60335-2-8:1995 Wymagania szczegotowe na elektryczne golarki i maszynki
do strzyzenia wlosow,

* EN 60335-2-9:1995+A1:1995+A2:2000+A11:2000 Wymagania szczegblowe
dla opiekaczy, prodizy i podobnych przyrzadow,

* EN 60335-2-10:1995 Wymagania szczegotowe dla froterek,

* EN 60335-2-11:1995+A1:1998 Wymagania szczegdtowe dla suszarek beb-
nowych,

* EN 60335-2-12:1995 Wymagania szczegotowe dla tac grzejnych,

* EN 60335-2-13:1995 +A2:1998 Wymagania szczegdtowe dla frytkownic i patelni,

* EN60335-2-14:1996+A1:1998+A2:2000+A17:1998 Wymagania szczegotowe
dla maszyn kuchennych,

* EN60335-2-15:1996+A1:1999+A2:2000 Wymagania szczegdtowe dla naczyn
do ogrzewania cieczy i potraw,

* EN 60335-2-16:1996 Wymagania szczegotowe dla mtynkow podzlewozmy-
wakowych,

* EN 60335-2-17:1999 Wymagania szczegotowe dla kocy, poduszek i podob-
nych gigtkich przyrzaddéw grzejnych,

* EN60335-2-20:1989 Wymagania szczegdtowe dla szczoteczek do zebdw zasi-
lanych bateriami oraz wymienne baterie i ich fadowanie,

* EN60335-2-21:1999 + A1:2000 Wymagania szczegotowe dla akumulacyjnych
ogrzewaczy wody,
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EN 60335-2-23:1996 Wymagania szczegdtowe dla przyrzadow do pielegnacji
wlosow i skory,

EN 60335-2-24:2000 Wymagania szczegotowe dla chtodziarek, zamrazarek
i wytwornic lodu,

EN 60335-2-25:2000+A1:2000 Wymagania szczegotowe dla kuchenek mikro-
falowych,

EN 60335-2-26:1996 Wymagania szczegdtowe dla zegarow,

EN 60335-2-27:1997+A11:1997+A1:2000 Wymagania szczegotowe dla przy-
rzadow do naswietlania skory promieniami podczerwonymi i nadfioletowymi.
EN 60335-2-28:1996 Wymagania szczegotowe dla maszyn do szycia,

EN 60335-2-29:1996+A11:1997 Wymagania szczegdtowe dla tadowarek ogniw,
EN 60335-2-30:1997+A1:2000 Wymagania szczegotowe dla ogrzewaczy po-
mieszczen,

EN 60335-2-31:1997+A1:1999 Wymagania szczegoétowe dla okapoéw nadku-
chennych,

EN 60335-2-32:1995+A1:2000 Wymagania szczegotowe urzadzen do masazu,
EN 60335-2-40:1997+A1:2000 Wymagania szczegotowe dla elektrycznych
pomp ciepta, klimatyzatorow i osuszaczy powietrza,

EN 60335-2-44:1997 Wymagania szczegdtowe dla prasownic,

EN 60335-2-45:1996 Wymagania szczegotowe dla przeno$nych narzedzi grzej-
nych i podobnych przyrzadéw,

EN 60335-2-53:1997 Wymagania szczegotowe dla urzadzen grzewczych sto-
sowanych w saunach,

EN 60335-2-54:1997+A1:1999+A11:1998 Wymagania szczegétowe dla urza-
dzen czyszczacych ogdlnego przeznaczenia,

EN 60335-2-61:1996+A1:2000 Wymagania szczegotowe dla akumulacyjnych
ogrzewaczy pomieszczen,

EN 60335-2-65:1995 Wymagania szczegotowe dla urzadzen do oczyszczania
powietrza,

EN 60335-2-73:1996 Wymagania szczegotowe dla grzatek do instalowania,
EN 60335-2-80:1997 Wymagania szczegdtowe dla wentylatorow,

EN 60335-2-81:1997 Wymagania szczegdélowe dla urzadzen do ogrzewania
stop 1 mat grzejnych,

EN 60335-2-88:1997 Wymagania szczegotowe dla nawilzaczy stosowanych
w systemach grzejnych, wentylacyjnych lub klimatyzacyjnych,

EN 60335-2-98:1997 Wymagania szczegétowe dla nawilzaczy.

Normy zharmonizowane ,,Regulatory elektryczne do urzadzen uzytku domo-
wego i podobnego”

EN 60730-1:1995 +A1:1997 + A2:1998 + A11:1996 + A12:1996 +A13:1998
+ A14:1998 + A15:1998 + A16:1999 + A17:2000 Wymagania ogolne,
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* EN60730-2-1:1997 Wymagania szczegotowe dotyczace regulatorow elektrycz-
nych do elektrycznych urzadzen domowych,

* EN 60730-2-2:1997+A1:1997 + A2:1997 + A11:1995 Wymagania szczegoto-
we dotyczace zabezpieczen termicznych silnikow,

* EN 60730-2-3:1992+A1:1998 Wymagania szczegoétowe dotyczace zabezpie-
czen cieplnych statecznikow do Swietlowek,

* EN 60730-2-4:1993 Wymagania szczegotowe dotyczace zabezpieczen ciepl-
nych silnikéw sprezarek budowy hermetycznej lub pothermetyczne;j,

* EN 60730-2-5:1995+A1:1996+A2:1998 Wymagania szczegdtowe dotyczace
systemow automatyki elektrycznych opiekaczy,

* EN 60730-2-6:1995+A1:1997+A2:1998 Wymagania szczegdtowe dla regula-
torow cisnienia wlaczajac wymagania mechaniczne,

* EN60730-2-7:1991+A12:1993+A1:1997+A11:1994 Wymagania szczegotowe
dotyczace regulatorow zegarowych,

* EN60730-2-8:1995+A1:1997 +A2:1997 Wymagania szczegotowe dla regula-
toréw poziomu wody,

* EN 60730-2-9:1995 +A1:1995+A2:1997+A11:1997+A2:1998 Wymagania
szczegotowe dotyczace regulatorow temperatury,

* EN 60730-2-10:1995 +A1:1996 Wymagania szczegdtowe dotyczace styczni-
kow do rozruchu silnikow,

* EN60730-2-11:1993+A1:1997+A2:1998 Wymagania szczeg6lowe dotyczace
regulatorow energii,

* EN 60730-2-12:1993 +A1:1997 Wymagania szczegotowe dotyczace zamkow
do drzwi,

* EN60730-2-13:1998 + A1:1998, + A2:2002 Wymagania szczegotowe dla czuj-
nikowych regulatorow wilgotno$ci,

* EN 60730-2-14:1997+A1:2001 Wymagania szczegotowe dotyczace sitowni-
koéw elektrycznych,

* EN 60730-2-15:1995+A1:1998 Wymagania szczeg6towe dotyczace regulato-
row elektrycznych poziomu typu ptywakowego lub elektrodowego stosowa-
nych w podgrzewaczach wody,

* EN 60730-2-16:1997+A1:1997 Wymagania szczegbélowe dotyczace automa-
tycznych regulatorow poziomu wody typu plywakowego do sprzetu AGD,

* EN 60730-3-18:1999 Wymagania szczegotowe dotyczace regulatoréw czujni-
kowych przeptywu wody i powietrza.

Krok (5) — sporzadzenie dokumentacji wyrobu wg zatacznik IV p. 3.
Krok (6) — obejmuje oceng zgodnosci zawartych w dokumentacji wyrobu

rozwigzan bezpieczenstwa z wymaganiami dokumentéw normatywnych od-
niesienia.
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Oceng zgodnos$ci przeprowadza dostawca wyrobu wg modulu A (wewngtrzna
kontrola). Procedura oceny zgodnos$ci obejmuje:

» sprawdzenie kompletnosci dokumentacji,

* poprawnos¢ uzytych norm,

* oceng metod eliminacji zagrozen,

» sprawdzenie wykonania wyrobu z dokumentacja,

* oceng wynikow badan na podstawie raportu z badan,

* laczna oceng zgodnosci.

Krok (7) — obejmuje sporzadzenie Deklaracji Zgodnosci EC, ktéra powinna
zawiera¢ nastgpujace dane wg zalacznika III p. B:

* nazwg i adres dostawcy,

* identyfikacje¢ i opis wyrobu,

* odniesienie do dyrektywy i norm zharmonizowanych lub innych specyfikacji,
» dwie ostatnie cyfry roku znakowania CE wyrobu,

* dane personalne osoby upowaznionej przez dostawcg do ztozenia podpisu.

Krok (8) — obejmuje znakowanie wyrobu CE (wg wzoru umieszczonego w za-
taczniku III A). Znakowanie powinno by¢ wykonane na wyrobie, a jezeli to nie
jest mozliwe na opakowaniu badz instrukcji lub gwarancji.

1.7.2. Zarzadzanie bezpieczenstwem wyrobow wg Dyrektywy MD (98/37/EC)

Dyrektywa MD

Dyrektywa ma zastosowanie do nastgpujacych wyrobow — maszyn (art. 1 p. 2),

okreslanych jako:

» zestaw potaczonych ze soba cz¢sci lub elementow sktadowych, z ktorych przy-
najmniej jedna wykonuje ruch wraz z odpowiednimi sitownikami, obwodami
sterowanymi, obwodami mocy itd. polaczonymi w cato$¢ w celu konkretnego
zastosowania, w szczegolnosci do przetwarzania, obrobki, przemieszczania lub
pakowania materiatow,

» zestaw maszyn, ktore w celu osiagnigcia efektu koncowego zostaty zestawione
1 sa sterowane w taki sposob aby dziataly jako jedna catosc,

* wymienne wyposazenie wprowadzone na rynek, wbudowywane w maszyny i zmie-
niajace funkcje maszyny o ile nie stanowi ono czgsci zamiennej lub narzedzia,

» urzadzenie ochronne stanowiace element maszyny do wypekniania podczas
eksploatacji funkcji ochronnych przed zagrozeniami bezpieczenstwa i zdrowia
0s0b narazonych na dziatanie maszyny,

* instalacje ztozone z maszyn (preambuta 11), takie jak zrobotyzowane badz zauto-
matyzowane systemy wytwarzania.
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Podstawowe wymagania bezpieczenstwa maszyn sa zawarte w zataczniku I do
Dyrektywy. Ponizej wymienione zostana gtéwne zagadnienia poruszane w pod-
stawowych wymaganiach, ktore trzeba uwzgledni¢ przy projektowaniu maszyn,
a mianowicie:

uwagi og6lne w tym zasady bezpieczenstwa kompleksowego,

materiaty stosowane do konstrukcji maszyn,

oswietlenie,

urzadzenia ulatwiajace manipulowanie,

sterowanie,

ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi,

wymagania na ostony i konstrukcje ochronne,

ochronna przed innymi zagrozeniami, w tym elektrycznymi, temperatura, po-
zarem, wybuchem, hatasem, drganiami, promieniowaniem, pytami, gazami, ry-
zykiem uwigzienia, poslizgnigciem, upadkiem,

konserwacja,

wskazniki w tym: ostrzezenia przed zagrozeniami, oznakowania, instrukcja obstugi.

Nastepne punkty zatacznika I Dyrektywy dotycza nastepujacych podstawowych
wymagan:

wybranych rodzajow maszyn, a mianowicie maszyn stosowanych w przemy-
$le spozywczym, maszyn trzymanych w reku i/lub prowadzonych reka, ma-
szyn do obrobki drewna i materiatdow o wlasnosciach podobnych,

ochrony zdrowia i bezpieczenstwa przed zagrozeniami powodowanymi przez
przemieszczanie si¢ maszyn,

ochrony zdrowia i bezpieczenstwa przed zagrozeniami zwigzanymi z podno-
szeniem,

maszyn przeznaczonych do pracy pod ziemia,

ochrony zdrowia i bezpieczenstwa przed zagrozeniami wynikajacymi z podno-
szenia i przenoszenia 0sob.

Dla Dyrektywy MD obowiazuja nastepujace modele oceny zgodnosci:

Modut A (wewngtrzna ocena wyrobu i kontroli produkcji)

Modul A+ (wewngtrzna ocena wyrobu i kontroli produkcji). Dostawca groma-

dzi dokumentacj¢ do oceny wyrobu i dyspozycji organizacji kontrolnych. Doku-
mentacja ta umozliwia ustalenie zgodno$ci wyrobu z wymaganiami, w wyniku
czego dostawca wystawia Deklaracje Zgodnos$ci EC i znakuje wyrob CE. Po-
nadto cata dokumentacja przekazywana jest do przechowania w kompetentnej jed-
nostce notyfikowanej, ktora wystawia potwierdzenie przyjecia powyzszej doku-
mentacji.
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* Model B- + C Dostawca przedstawia dokumentacje i kieruje wniosek do jed-
nostki notyfikowanej o sprawdzenie jej poprawnosci pod katem zastosowanych
norm innych dokumentéw normatywnych odniesienia. Jednostka notyfikowana
wystawia stosowny Certyfikat ZgodnoSci. Nastgpnie dostawca wystawia Dekla-
racje Zgodnosci EC wyrobu i znakuje wyréb CE.

Jak juz wspomniano wyzej, w zaleznos$ci od stosowanego modelu oceny zgodno-
$ci, w Dyrektywie MD maja miejsce nastgpujace formy wyrazania zgodnosci:

* Certyfikat Badania Typu EC (wystawia jednostka notyfikowana),

* Certyfikat Zgodnosci zastosowanych do wyrobu norm i innych dokumentow
normatywnych (wystawia jednostka notyfikowana),

* Deklaracja Zgodnosci EC (wystawia producent).

Istnieja trzy formy Deklaracji Zgodnosci:

* Deklaracja Zgodnosci EC do maszyn,

* Deklaracja Zgodnosci EC wymienionego wyposazenia wbudowywanego do
maszyn,

* Deklaracja Zgodnosci EC do urzadzen ochronnych.

Ogolnie Deklaracja Zgodnosci EC powinna zwiera¢ nastgpujace dane:

* nazwe i adres upowaznionego przedstawiciela,

* identyfikacj¢ i opis maszyny,

* podstawowe wymagania spetniane przez maszyng majace odniesienie do norm
zharmonizowanych lub norm krajowych lub Specyfikacji Technicznych Bez-
pieczenstwa,

* nazwge jednostki notyfikowanej (o ile uczestniczyla w postgpowaniu),

* dane personalne osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu dostawcy.

Znakowanie zgodnosci na wyrobie powinno by¢ wykonane przez producenta
przez naniesienie liter CE wg wzoru zawartego w zalaczniku III Dyrektywy.
Oznakowanie CE powinno by¢ umieszczone na maszynie w miejscu widocz-
nym i w sposdb wyrazny. Urzadzenia ochronne oraz urzadzenia do wbudo-
wania nie podlegaja znakowaniu. Gdy wyréb podlega takze pod inne Dyrek-
tywy to oznakowanie CE powinno potwierdza¢ zgodnos¢ réwniez z tymi
Dyrektywami.

Modele oceny zgodnoS$ci wyrobu z Dyrektywa MD oraz zharmonizowane
wymagania techniczne

Implementacjg ogdlnego modelu oceny zgodnosci wyrobu metoda ,.krok po kroku”
do Dyrektywy MD z uwzglednieniem wyrobow branzy AGD przedstawiono ponizej:
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Krok (1)

(1a) — dostawca okresla swoja prawna pozycje w tancuchu uczestnikow dostawy
na rynek. Dalej nastgpuje sprawdzenie czy do wyrobu ma zastosowanie Dyrekty-
wa (art. 1 p. 2),

(1b) — sprawdzenie czy wyrob jest na liscie wyrobéw wytaczonych spod Dyrekty-
wy (art. 1 p. 3; wylaczenie 21 urzadzen),

(1c¢) — sprawdzenie czy wyrob jest na liscie wyrobow z zataczniku I'V. Zatacznik
IV zawiera maszyny i urzadzenia ochronne dla oceny zgodnosci, ktorych wyma-
gany jest udzial jednostki notyfikowanej. Na li§cie maszyn znajduje si¢ 17 wyro-
bow a na liScie urzadzen ochronnych znajduje si¢ 5 wyrobow. Wyroby, ktérych
nie ma w zalaczniku IV, podlegaja wewnegtrznej ocenie zgodnosci dostawcy w opar-
ciu o model oparty na module A.

Krok (2) — niezaleznie od tego czy ocena zgodnosci wymaga udziatu jednostki
notyfikowanej czy nie, dostawca dokonuje przegladu podstawowych wymagan
zasadniczych zawartych w zataczniku 1. Podstawowe wymagania dotycza roznych
zagadnien bezpieczenstwa takich jak zagrozenia i ochrona przed nimi badz roz-
nych wybranych rodzajow maszyn. W wyniku przegladu powstaje wykaz wyma-
gan bezpieczenstwa i zagrozen z tym zwiazanych.

Krok (3) — dostawca dokonuje przegladu dokumentéw normatywnych odniesie-
nia dotyczacych wyrobu. Ma do wyboru: pelne stosowanie norm zharmonizowa-
nych, cze$ciowe zastosowanie norm zharmonizowanych lub innych norm oraz
zastosowanie zasadniczych wymagan.

Krok (4) — dostawca podejmuje decyzje na podstawie jakich dokumentéw nor-
matywnych bedzie wykonywat zgodnos$¢ wyrobu.

Ogodlnie normy zwiazane z bezpieczenstwem maszyn mozna podzieli¢ wg EN
291-1 na nastgpujace typy:

typ A —normy podstawowe obejmujace ogdlne zasady bezpieczenstwa maszyn
typ B1, B2 — normy obejmujace wybrane aspekty bezpieczenstwa (B1) oraz urza-
dzenia ochronne (B2).

typ C — normy produktu zawierajace szczegdélowe wymagania bezpieczenstwa na
okreslony wyrob.

Przy tworzeniu wykazu dokumentow odniesienia do oceny zgodno$ci bezpieczen-

stwa nalezy stosowac nastgpujace zasady:

» normy typu C, jezeli istnieja maja najwyzszy priorytet i z nimi nalezy potwier-
dza¢ zgodno$¢. Moga one dla uzupetnienia przywolywaé normy typu B1, B2
oraz A,

* normy typu B2 moga stanowi¢ podstawg oceny zgodnosci,
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* jezeli nie ma norm typu C lub norm typu B1, B2, to nalezy bra¢ pod uwage
normy typu A.

Najkorzystniejszym wariantem wykazania zgodnosci sa normy zharmonizowane.
Przyktady wybranych norm zharmonizowanych z Dyrektywa MD podano ponize;j:

Normy typu C:
EN 453:2000 Maszyny do przetwarzania zywnos$ci. Miksery do ciasta. Wyma-
gania z zakresu bezpieczenstwa i higieny,

* EN 454:2000 Maszyny do przetwarzania zywnosci. Miksery obiegowe. Wy-
magania z zakresu bezpieczenstwa i higieny,

* EN 836:1997 Sprzet ogrodniczy. Kosiarki silnikowe. Wymagania dotyczace
bezpieczenstwa + A1:1997.

Normy typu B1:
* PN-EN 60204-1:1997 Bezpieczenstwo maszyn. Elektryczne wyposazenie ma-
szyn cz. 1.

Wymagania ogélne

Normy typu A:
EN 292-1:1991Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojgcia podstawowe, ogolne zasa-
dy projektowania. Arkusz 1: Podstawowa terminologia, metodologia,

* EN 292-2:1991+A1:1995 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe,
ogolne zasady projektowania. Arkusz 2: Zasady i wymagania techniczne,

* EN 1050:1996 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka,

* EN60335-1:1994+A1:1996+A11:1995+A12:1996+A13:1998+A14:1998+A 15:2000
Bezpieczenstwo elektryczne przyrzadow do uzytku domowego i podobnego.
Wymagania ogolne.

W wyniku dalszej pracy dostawca tworzy pelny wykaz norm badz wymagan ma-
jacych zastosowanie do wyrobu. Dla utatwienia sobie pracy, cho¢ Dyrektywa tego
nie precyzuje, dostawca moze rozwina¢ ten wykaz norm lub wymagan do postaci
sprawdzen zawierajacych z jednej strony wymagania a z drugiej strony metody
badawcze, czyli stworzy¢ tzw. Specyfikacje Techniczng Bezpieczenstwa, ktora
bedzie podstawa do wykazania zgodnosci.

Krok (5) — dostawca przygotowuje dokumentacj¢ do oceny zgodnosci. Jezeli wyrdb
jest umieszczony w zataczniku IV a ponadto zastosowano do niego komplet norm
zharmonizowanych dostawca na podstawie (art. 8 p.2(c)) przygotowuje dokumen-
tacj¢ wg zatacznika VI, ktora powinna zawiera¢ migdzy innymi wybrane
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rysunki konstrukcyjne, wyniki badan, oceng ryzyka wynikajaca z istniejacych za-
grozen, wykaz norm zharmonizowanych odniesienia, instrukcje¢ obstugi opis kon-
troli produkc;ji.

Krok (6) — przeprowadzana jest ocena zgodnosci wedtug zmodyfikowanego mo-
dulu A+ Iub modelu B + C. Dostawca ma mozliwo$¢ nastepujacego wyboru — po
przeprowadzeniu wlasnej oceny zgodnosci przekazuje wyzej omowiong dokumen-
tacje do przechowania jednostce notyfikowanej lub przekazuje dokumentacjg jed-
nostce notyfikowanej do sprawdzenia poprawno$ci zastosowanych norm badz prze-
kazuje dokumentacj¢ 1 wyrdb jednostce notyfikowanej do badania typu. W dwoch
ostatnich przypadkach jednostka notyfikowana powinna wystawi¢ odpowiednio
Certyfikat Zgodnosci dokumentacji lub Certyfikat Badania Typu EC wyrobu.

Dla wyrobow nie wymienionych w zataczniku IV oceny zgodnosci przeprowadza
dostawca. Wczesniej w kroku (5) przygotowuje dokumentacj¢ wg zatacznika V
o zakres jest zblizonym do zakresu przedstawionego wyzej dla zatacznika VI. Oce-
na zgodnosci bedzie polegata na sprawdzeniu wymaganej w zatacznika V doku-
mentacji a mianowicie: jej kompletnos$ci, poprawno$ci uzycia norm, oceny ryzyka,
zastosowanych §rodkéw kontroli produkcji. Ponadto sprawdzane jest spetnienie wy-
magan zawartych w Specyfikacji Technicznej Bezpieczenstwa w oparciu o wyni-
ki badan oraz sprawdzana jest zgodno$¢ wykonania wyrobu z dokumentacja.

Krok (7) — niezaleznie od tego jaka $ciezka byto przeprowadzone postgpowanie
zgodnosci, dostawca wystawia Deklaracje¢ Zgodnosci EC dla wyrobu w ktorej
zaswiadcza, ze wyrob spelnia zasadnicze wymagania Dyrektywy. Istnieja trzy for-
my Deklaracji Zgodnos$ci EC:

* do maszyn wg zalacznika Il A;

* do maszyn wbudowanych wg zatacznika II B;

* do urzadzen ochronnych wg zatacznika II C.

Deklaracja Zgodnos$ci EC powinna zawiera¢ nastgpujace dane: nazwe i adres
upowaznionego przedstawiciela, opis maszyny, wszystkie wymagania zasadnicze
spelniane przez maszyng, nazwe jednostki notyfikowanej (o ile uczestniczyta w po-
stgpowaniu), odniesienie do norm zharmonizowanych lub norm krajowych, Iub
Specyfikacji Technicznej Bezpieczenstwa, a takze dane personalne osoby upo-
waznionej do sktadania podpisu w imieniu dostawcy.

Dyrektywa daje dostawcy swobodg co do formy Deklaracji Zgodnosci EC,
w szczegdlnosci moze ona przyjac posta¢ podana w normie EN 45014 z uwzgled-
nieniem wszystkich danych opisanych powyzej. W wyrobach poddawanych ba-
daniom typu przez jednostke notyfikowana dostawca wystawia Deklaracje Zgod-
nosci EC z badanym typem wyrobu.
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Krok (8) — obejmuje znakowanie wyrobu CE przez dostawce wg wzoru umiesz-
czonego w dyrektywie zatacznik I1I. Oznakowanie CE powinno by¢ umieszczone
na maszynie w sposoéb widoczny wyrazny (art. 10 p. 2). Urzadzenia ochronne
umieszczamy na rynku oraz urzadzenia do wbudowania nie podlegaja znakowa-
niu. Gdy wyrob podlega takze pod inne Dyrektywy to oznakowanie CE powinno
potwierdzaé¢ zgodno$¢ rowniez z tymi Dyrektywami.

1.7.3. Zarzadzanie Kompatybilnoscia Elektromagnetyczna wyrobu wg
Dyrektywy EMC (89/336/EEC)

Dyrektywa EMC

Dyrektywa dotyczy wyrobow, ktdre moga powodowac zaktdcenia elektromagne-
tyczne lub na dziatanie ktorych moga mie¢ wplyw takie zakldcenia. Wyroby po-
winny by¢ tak zbudowane aby:

* emitowane przez nie zaklocenia elektromagnetyczne nie przekraczaty pozio-
mu, ktory pozwala urzadzeniom radionadawczym i telekomunikacyjnym oraz in-
nym na pracg zgodna z ich przeznaczeniem,

* mialy poziom wlasnej odpornosci na zakldcenia elektromagnetyczne wystar-
czajacy do pracy zgodnej z ich przeznaczeniem.

Najwyzszy poziom zaktocen elektromagnetycznych emitowanych przez te wy-
roby powinien by¢ tak ustalony, aby zaktocenia te nie oddziatywaly szkodliwie
migdzy innymi na takie wyroby jak: domowe odbiorniki RTV, urzadzenia AGD,
urzadzenia komputerowe, urzadzenia medyczne, urzadzenia i sieci telekomuni-
kacyjne.

Dla Dyrektywy EMC obowiazuja trzy moduly lub modele oceny zgodnosci: A,
A+, B+C.

Modutl A pozwala przeprowadzi¢ producentowi oceng zgodnos$ci we wlasnym
zakresie o ile do oceny zgodnos$ci wyrobu stosowat normy zharmonizowane z
Dyrektywa. W przypadku stosowania innych norm niz zharmonizowane przewi-
dziany jest modul A+, ktéory wymaga od producenta przekazania wyrobu i doku-
mentacji do badan wlasciwej jednostce kompetentnej. Jednostka ta sporzadza ra-
port z badan, dokonuje oceny wyrobu i wystawia Certyfikat ZgodnoSc.

Po przeprowadzeniu oceny zgodno$ci w przypadku modutu A oraz uzyskania

Certyfikat ZgodnoS$ci w przypadku modulu A+ producent wystawia Deklara-
cje Zgodnosci EC.
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W przypadku modelu B + C, co ma miejsce dla urzadzen radionadawczych,
producent przekazuje wyrdb jednostce notyfikowanej i po uzyskaniu Certyfi-
katu Badania Typu EC przeprowadza oceng¢ wyrobdéw produkowanych na zgod-
no$¢ z uzyskanym Certyfikatem Badania Typu i wystawia stosowna Deklara-
cje Zgodnosci.

Deklaracja Zgodnosci EC wystawiana przez producenta dla wszystkich tu pre-
zentowanych modeli powinna zawierac:

* opis urzadzenia,

» powolanie na dokumentacj¢ stosowana do oceny zgodnosci,

» powotanie na certyfikat badan typu EC o ile ma to zastosowanie,

* dane os6b upowaznionych do sktadania podpisu.

Omawiane znakowanie zgodnosci CE na wyrobie powinno si¢ sktadac¢ z liter CE
wg wzoru z zatacznika [ Dyrektywy i przeprowadza je producent. Znak zgodnosci
CE na wyrobie potwierdza jego zgodnos$¢ z Dyrektywa EMC.

Modele oceny kompatybilnos$ci elektromagnetycznej wyrobéw z Dyrektywa
EMC oraz zharmonizowane wymagania techniczne

Implementacje¢ ogdlnego modelu oceny zgodnosci metoda ,.krok po kroku” do
Dyrektywy EMC z uwzglgdnieniem wyrobow branzy AGD, przedstawiono szcze-
gotowo ponizej. Z uwagi na ogdlnos¢ wielu zapisow w Dyrektywie w wielu przy-
padkach nalezy korzysta¢ z komentarzy zawartych w Przewodniku (P) do zasto-
sowan Dyrektywy (w nawiasach podano powotania na odpowiednie punkty
Dyrektywy i Przewodnika).

Krok (1)

(1a) — okreslenie prawnej pozycji dostawcy w tancuchu dostawcow wyrobdw na

rynek. Sprawdzenie czy wyrob zawiera elementy elektroniczne/elektryczne, ktore

moga mie¢ zwigzek z EMC (art. 1 p. 1),

(1b) —sprawdzenie czy wyrob podlega pod kryteria praktycznie (p. 5.4 P) a mianowicie:

* wyréb ma taka naturg, ze jego poziom emisji jest duzo nizszy od poziomu
okreslonego w normach,

* wyréb ma taka nature, ze kiedy jest uzywany zgodnie z instrukcja, to jak do-
$wiadczenie wskazuje jest odporny na zaklocenia,

Jezeli nie podlega, nastgpuje (1c).

(1c¢) — sprawdzenie czy wyrob jest wylaczony na podstawie (art. 2 p. (2,3)) oraz

(p. 5.5.1 P, p. 5.5.2 P) w zwiazku z podleganiem pod inne dyrektywy.

(1d) — sprawdzenie czy wyrdb jest urzadzeniem biernym.
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(1f) — sprawdzenie czy wyrob jest na liscie 12 urzadzen podstawowych podlegaja-
cych Dyrektywie (zalacznik III).

(1g) — kwalifikacja wyrobu do jednej z grup: element, wyroéb koncowy, system,
instalacja.

(1h) — sprawdzenie czy wyrob przeznaczony jest do obrotu, czy do wbudowania
(wystarcza wowczas instrukcja montazu).

Krok (2) — przeglad zasadniczych wymagan. Kazdy wyrob wprowadzony do ob-

rotu powinien spelnia¢ wymagania (art. 4):

* wytwarzac¢ zaktocenia pozwalajace na pracg innych wyroboéw zgodnie z prze-
znaczeniem,

* posiada¢ odporno$¢ na zaklocenia pozwalajaca na jego pracg zgodnie z prze-
znaczeniem.

Wymagan szczegélowych nalezy szuka¢ w normach zharmonizowanych krajo-
wych (art. 7.1).

Krok (3) — przeglad norm w zakresie EMC wyrobu.

Krok (4) — decyzja co do wyboru sposobu wykazania zgodnosci (petne zastoso-
wanie norm zharmonizowanych, cze$ciowe zastosowanie norm zharmonizowa-
nych, zastosowanie norm krajowych).

Zasady tworzenia dokumentéw normatywnych odniesienia do oceny zgodnosci

EMC wyrobu sa w kolejnosci nastepujace:

» jezeli istnieje norma wyrobu zawierajaca EMC to ona jest podstawowym
dokumentem,

* jezeli nie ma normy wyrobu a sa normy na grupg wyroboéw w zakresie EMC to
te normy sa dokumentami odniesienia,

* jezeli nie ma normy wyrobu lub normy na grupg wyrobow w zakresie EMC to
trzeba siggnac¢ do norm ogdlnych EMC,

Ponadto istnieje jeszcze jedna grupa norm EMC, ktdéra nalezy bra¢ pod uwagg,
zwana podstawowa, poniewaz zawiera ona metodyke badan dla réznych rodza-

jow zaktocen w zakresie emisji i odpornosci.

Najkorzystniejszym sposobem wykazania zgodnosci dla dostawcy sa normy zhar-
monizowane.
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Przyktady norm zharmonizowanych z Dyrektywa EMC dla wyrobéw branzy AGD
podano ponizej:

Odpornosé na zaklécenia — Wymagania i metody badawcze

* EN 50081-1:1992 Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna. Wymagania og6lne
dotyczace emisyjnosci Cz. 1. Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprze-
mystowione. Odpornos¢ na zaktocenia. Wymagania i metody badawcze.

* EN 50082-1:1997 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna. Wymagania ogdlne
dotyczace odpornosci na zaburzenia. Srodowisko mieszkalne, handlowe i lek-
ko uprzemystowione,

* EN*61000-4-2:1995 EMC. Metody badan i pomiaréw. Badanie odporno$ci na
wytadowania elektrostatyczne,

* EN*61000-4-4:1996 EMC. Metody badan i pomiaréw. Badanie odpornosci na
seri¢ szybkich elektrycznych stanow przejsciowych,

* EN*61000-4-5:1995 EMC. Metody badan i pomiarow. Odporno$¢ na udar na-
picciowy,

* EN* 61000-4-6:1996 EMC. Metody badan i pomiaréw. Odpornos¢ na zabu-
rzenia przewodzone indukowane przez pola o czgstotliwosci radiowej,

* EN*61000-4-11:1994 EMC. Metody badan i pomiaréw. Badanie odpornosci
na zapady napigcia, krotkie przerwy i zmiany napigcia.

Emisja zaburzen — wymagania i metody badawcze

« EN50081-1:1992 EMC. Wymagania ogolne dotyczace emisyjnosci. Srodowi-
sko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione,

* EN 6100-3-2:1995 EMC. Dopuszczalne poziomy emisji harmonicznej pradu
+A1:1999; A2:1998 (fazowy prad zasilajacy odbiornik < 16 A),

* EN6100-3-3:1995 EMC. Dopuszczalne poziomy. Ograniczanie wahan napig¢-
i migotania $wiatta powodowanego przez odbiorniki o pradzie znamionowym
<& 16 A w sieciach zasilajacych niskiego napigcia,

* EN 55014-1:1993 EMC. Wymagania dotyczace przyrzadow powszechnego
uzytku +A1:1997; A2:1999, narzedzi elektrycznych i podobnych narzedzi.
Emisja zaburzen elektromagnetycznych. Norma grupy wyrobow,

* EN 55014-2:1997 EMC. Wymagania dotyczace przyrzadow powszechnego
uzytku, narzedzi elektrycznych i podobnych narzedzi. Emisja zaburzen elek-
tromagnetycznych. Norma grupy wyrobow.

Inne normy zharmonizowane z Dyrektywa EMC ,,Regulatory elektryczne do

urzadzen uzytku domowego i podobnego”

* EN 60730-1:1995 +A11:1996 +A17:2000 Wymagania ogodlne,

* EN 60730-2-5:1995 Wymagania szczegdtowe dotyczace systemow automaty-
ki elektrycznych opiekaczy,

* normy niezharmonizowane
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* EN 60730-2-6:1995 +A1:1997 Wymagania szczegbétowe dla regulatoréw ci-
$nienia wlaczajac wymagania mechaniczne,

* EN 60730-2-7:1991+A1:1997 Wymagania szczegdlowe dotyczace regulato-
row zegarowych,

* EN 60730-2-8:1995 +A1:1997+A2:1997 Wymagania szczegotowe dla regula-
torow poziomu wody,

* EN 60730-2-9:1995+A1:1995+A2:1997+A11:1997 Wymagania szczegotowe
dotyczace regulatorow temperatury,

* EN60730-2-11:1993 +A1:1997 Wymagania szczegblowe dotyczace regulato-
rOw energii,

* EN 60730-2-13:1998 Wymagania szczegotowe dla czujnikowych regulatoréw
wilgotnosci,

* EN60730-2-14:1997 Wymagania szczegotowe dotyczace sitownikow elektrycz-
nych,

* EN 60730-2-18:1999 Wymagania szczegotowe dotyczace regulatoréw czujni-
kowych przeptywu wody i powietrza.

Na podstawie norm odniesienia dostawca moze stworzy¢ Specyfikacje Techniczna
EMC wyrobu obejmujaca wymagania i przyporzadkowanie im metody badaw-
cze, a takze stanowiaca program testow do wykazania zgodnosci.

Krok (5)

(5a) — w przypadku pelnego zastosowania przez dostawce norm zharmonizowa-
nych powinna by¢ przygotowana dokumentacja do oceny EMC zawierajaca mig-
dzy innymi: opis wyrobu, rysunki projektowe, schemat i rozmieszczenie elemen-
tow z opisem wyjasniajacym.

(5b) — dostawca przeprowadza badania EMC wyrobu a jezeli nie ma do tego wa-
runkow zleca je kompetentnej jednostce. Raport z tych badan stanowi element
dokumentacji.

Krok (6) — dostawca dokonuje oceny zgodno$ci wyrobu na podstawie zgroma-
dzonej dokumentacji, realizujac procedur¢ wg modutu A.

Krok (7) — dostawca wystawia Deklaracje Zgodnosci EC, ktora zgodnie z za-
tacznikiem I p. 1 powinna zawiera¢: identyfikacj¢ wyrobu, powotanie na doku-
mentacj¢ stosowang do oceny zgodnosci, dane osoby upowaznionej do sktadania
podpisu i podpis.

Krok (8) — obejmuje znakowanie wyrobu CE przez dostawce wg wzoru zamiesz-

czonego w zataczniku I p. 2; oznakowanie CE potwierdza zgodno$¢ wyrobu z Dy-
rektywa EMC.
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W przypadku kiedy dostawca stosuje do wyrobu normy czg$ciowo zharmonizo-
wane lub normy krajowe to w oparciu o (art. 10.2) powinien dokumentacj¢ oraz
wyrob przekaza¢ do badan i oceny jednostce w tym wzgledzie kompetentnej, re-
alizujac w ten sposob procedurg¢ wg modulu A+.

Jednostka ta w kroku (5b) sporzadza raport z badan a nastgpnie w kroku (6) do-
konuje oceny i wystawia Certyfikat ZgodnoSci. Na tej podstawie dostawca wy-
stawia Deklaracj¢ Zgodno$ci EC i znakuje wyrob CE.

1.7.4. Zarzadzanie bezpieczenstwem wyrobow wg Dyrektywy GAD
(90/396/EEC)

Dyrektywa GAD

Dyrektywa ma zastosowanie do nastepujacych urzadzen gazowych ,,spalajacych

paliwa gazowe”:

* przeznaczonych do gotowania, ogrzewania, chlodzenia, prania, zmywania, wy-
twarzania goracej wody,

» armatury shuzacej do celéw zabezpieczajacych, kontrolnych, regulacyjnychi jed-
noczes$nie wprowadzanych do obrotu handlowego z przeznaczeniem do wbu-
dowania lub potaczenia z urzadzeniami gazowymi.

Podstawowe wymagania obejmuja nastgpujace grupy zagadnien:

a) Warunki ogolne:

» urzadzenia gazowe powinny by¢ tak zaprojektowane i produkowane, aby przy
uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem nie stanowily zagrozenia dla ludzi,
zwierzat domowych i mienia.

» urzadzenia gazowe wprowadzane do obrotu powinny posiada¢ stosowne napi-
sy ostrzegawcze, instrukcje dla instalatora oraz instrukcje obstugi dla uzyt-
kownika.

b) Materiaty

Materiaty powinny by¢ odpowiednie do przewidywanego dla nich przeznaczenia
i powinny by¢ odporne na dziatanie warunkow technicznych, chemicznych i ter-
micznych.

c) Projekt 1 konstrukcja

Urzadzenia gazowe przy stosowaniu zgodnym z przeznaczeniem powinny zapew-

nia¢ migdzy innymi:

» gazoszczelno$é, ptynnos¢ zapalenia, poprawno$c¢ spalania, racjonalne zuzywa-
nie energii, brak zagrozen w przypadku uzywania pradu elektrycznego.
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» brak zagrozen w przypadku awarii urzadzen zabezpieczajacych, kontrolnych
czy regulacyjnych,
* bezpieczna temperature czgsci zewnetrznych urzadzenia.

Dla Dyrektywy maja zastosowanie nastgpujace moduly lub zestawy modutow
(modele) oceny zgodnosci przedstawione ponizej.

W przypadku produkeji jednostkowej lub matoseryjnej ma zastosowanie modul
G w ramach, ktorego jednostka notyfikowana dokonuje weryfikacji jednostkowej
wyrobu na podstawie udostepnionej dokumentacji technicznej oraz badan wyro-
bu i wystawia Certyfikat Zgodno$ci z wymaganiami Dyrektywy. Nastgpnie pro-
ducent na tej podstawie wystawia Deklaracje Zgodnosci EC.

W przypadku produkcji seryjnej urzadzen oraz armatury obowiazuja do wyboru przez
producenta nastepujace modele oceny zgodnosci: B+ C; B+D; B+ E; B+ F.

W modelu B + C jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu wyro-
bu i wystawia Certyfikat Badania typu EC a nastgpnie prowadzi wyryw-
kowa kontrolg wyrobu u producenta. Producent wystawia Deklaracje Zgod-
nosci EC, w ktorej za§wiadcza zgodno$ci wyrobu z typem (opisanym
w Certyfikacie Badania Typu EC) oraz z podstawowymi wymaganiami
Dyrektywy.

W modelu B + D jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu wyrobu
i wystawia Certyfikat Badania Typu EC oraz ocenia i nadzoruje system jako$ci
produkcji wyrobu, ktéry powinien zapewniac utrzymanie zgodnosci wyrobu z ty-
pem opisanym w Certyfikacie. Producent wystawia Deklaracje Zgodnosci EC
z typem oraz podstawowymi wymaganiami Dyrektywy.

W modelu B + E jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu wyrobu
1 wystawia Certyfikat Badania Typu EC oraz ocenia i nadzoruje system kontro-
li koncowej wyrobu u producenta. Producent wystawia Deklaracje ZgodnoS$ci
EC wyrobu z typem oraz podstawowymi wymaganiami Dyrektywy.

W modelu B + F jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu wyrobu
i wystawia Certyfikat Badania Typu EC oraz dokonuje u producenta sprawdze-
nia kazdego wyrobu lub sprawdzen statystycznych wyrobu i po§wiadcza zgod-
no$¢ z zatwierdzonym typem. Jednostka notyfikowana wystawia do kazdego wy-
robu lub partii wyrobéw Swiadectwo Zgodnosci z typem oraz podstawowymi
wymaganiami Dyrektywy.

Do produkgc;ji jednostkowej lub matoseryjnej wyrobu stosowany jest model oceny

zgodnosci polegajacy na weryfikacji jednostkowej EC wyrobu. W modelu tym pro-
ducent dostarcza do jednostki notyfikowanej dokumentacje projektowa wyrobu.
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Po pozytywnej ocenie jednostka notyfikowana wystawia Certyfikat Zgodno$ci z
podstawowymi wymaganiami Dyrektywy i znakuje wyréb CE.

Dyrektywa urzadzenia gazowe nie wyznacza zadnej szczegolnej formy Certyfi-
katu Zgodnosci, Swiadectwa Zgodno$ci badz Deklaracji Zgodnosci EC, z cze-
go nalezy sadzi¢, ze moze to by¢ forma podana w normie EN 50014.

Oznakowanie zgodnos$ci na wyrobie lub tabliczce znamionowej powinno sig skta-
dac¢ z liter CE wg wzoru z zatacznika III Dyrektywy.

Znakowanie CE przeprowadzone przez producenta lub jednostke notyfikowana
na wyrobie powinno zapewnia¢ dobra widoczno$¢ i trwato$¢ oznakowania oraz
posiadac ostatnie dwie cyfry roku, w ktéorym znak zostat naniesiony i numer iden-
tyfikacyjny jednostki notyfikowanej oceniajacej wyrdb. W przypadku armatury
urzadzen gazowych nie stosuje si¢ znakowania CE.

Modele oceny zgodnosci z Dyrektywa GAD oraz zharmonizowane wymagania
techniczne

Implementacje ogdlnego modelu oceny zgodnosci metoda ,,krok po kroku” do Dyrek-
tywy GAD z uwzglednieniem branzy AGD, przedstawiono szczegotowo ponizej.

Krok (1)

(1a) — okreslenie pozycji prawnej dostawcy wyrobu w tancuchu dostawcow wy-
robu na rynek sprawdzenie czy dyrektywa ma zastosowanie do badanego wyrobu
(art.1).

(1b) — sprawdzenie czy wyrob jest w grupie wyrobow wytaczonych spod Dyrek-
tywy (art.1).

Krok (2) — przeglad podstawowych wymagan dotyczacych wyrobu oraz zagrozen
zwiazanych z jego stosowaniem (zalacznik I). W wyniku przegladu powstaje wy-
kaz wymagan do spetnienia oraz zagrozen stwarzanych przez wyrdb.

Krok (3) — przeglad dokumentéw normatywnych zwigzanych z wyrobem w szcze-
g6Inosci norm zharmonizowanych (art.5).

Krok (4)

(4a) — Podjecie decyzji dotyczacej wyboru dokumentow normatywnych odniesie-
nia do oceny zgodnosci. Najkorzystniejszym wyborem jest zastosowanie norm
zharmonizowanych z Dyrektywa.
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Przyklady norm zharmonizowanych dla wyrobow zwiazanych z grupa pro-
duktéw AGD przedstawiono ponizej:

EN 26:1997+A1:2000 Gazowe grzejniki wody przeptywowej do uzytku sani-
tarnego wyposazone w palniki atmosferyczne,

EN 30-1-1:1998+A1:1999 Domowe kuchnie gazowe. Bezpieczenstwo. Posta-
nowienia ogolne,

EN 30-1-2:1998 Domowe kuchnie gazowe. Urzadzenia posiadajace piekarniki
i/lub grill z wymuszong konwekcja,

EN 30-2-1:1998 Domowe kuchnie gazowe. Racjonalne wykorzystanie energii.
Postanowienia ogdlne,

EN 30-2-2:1999 Domowe kuchnie gazowe. Racjonalne wykorzystanie energii.
Urzadzenia posiadajace piekarnik i/lub grill z wymuszona konwencja,

EN 89:1999 +A2:2000 Gazowe grzejniki pojemnosciowe wody do wytwarza-
nia w domu goracej wody,

EN 125:1991 +A1:1996 Uktad nadzoru plomienia do urzadzen gazowych,
EN 126:1995 Wielofunkcyjny regulator do urzadzen gazowych,

EN 161:1991 +A1:1999+ A2:1997 Automatyczny zawor odcinajacy do spala-
nych gazéw lub urzadzen gazowych,

EN 203-1+A1:1995+A2:1999 Wyposazenie ogrzewaczy gazowych. Wymaga-
nia bezpieczenstwa,

EN 203-2:1995 Wyposazenie ogrzewaczy gazowych. Racjonalne uzytkowanie
energii,

EN 257:1992 +A1:1996 Termostaty mechaniczne do urzadzen gazowych,

EN 483:1999 Kotly centralnego ogrzewania opalane gazem. Kotty typu C o zna-
mionowym obciazeniu cieplnym do 70 W,

EN 498:1997 Wymagania dotyczace specjalizowanych urzadzen zasilanych
skroplonym gazem weglowodorowym (LPG). Rozny do uzytku na wolnym po-
wietrzu,

EN 625:1995 Kotly gazowe centralnego ogrzewania. Szczegdlne wymagania
dotyczace domowych kottow dwufunkcyjnych o obciazeniu cieplnym do 70 kW,
EN 676:1996 Automatyczne palniki nadmuchowe do paliw gazowych,

EN 677:1998 Kotly gazowe centralnego ogrzewania. Szczegdlne wymagania
dotyczace kottéw kondensacyjnych o obciazeniu cieplnym do 70 kW,

EN 732:1998 Wymagania dotyczace specjalizowanych urzadzen zasilanych
skroplonym gazem weglowodorowym (LPG). Chlodziarki absorpcyjne,

EN 778:1998 Domowe ogrzewacze gazowe z wymuszong konwekcja do ogrze-
wania wnetrz o mocy cieplnej do 70 kW, bez wspomaganego doprowadzenia
powietrza do spalania i/lub odprowadzenia spalin,

EN 1319:1998 Domowe ogrzewacze gazowe z wymuszona konwekcja do ogrze-
wania wngtrz z palnikami nadmuchowymi o obciazeniu cieplnym do 70 kW
+A2:1999,
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* EN 12067-1:1998 Urzadzenia sterujace doptywem powietrza przeznaczone do
palnikdéw gazowych i odbiornikow spalajacych paliwa gazowe. Urzadzenia typu
pneumatycznego,

* EN 12078:1998 Regulatory punktu zerowego przeznaczone do palnikow gazo-
wych i1 odbiornikow spalajacych paliwa gazowe,

* EN 12244-1:1998 Pralki z bezposrednim grzaniem gazowym o nominalnym
obciazeniu cieplnym do 20 kW. Bezpieczenstwo,

* EN 12244-2:1998 Pralki z bezposrednim grzaniem gazowym o nominalnym
obciazeniu cieplnym do 20 kW. Racjonalne wykorzystanie energii.

(4b) — wybor przez producenta modelu oceny zgodnosci (art.8).

Krok (5) — Przygotowanie przez producenta dokumentacji do oceny zgodno$ci
wyrobu wg wybranego modelu oceny zgodnosci (zatacznik 1V).

Krok (6) — Ocena zgodno$ci wg wybranego modelu z udziatem wymaganych do
tej oceny stron (zatacznik II).

Krok (7) — wystawienie przez producenta Deklaracji Zgodnos$ci CE lub przez
jednostke notyfikowana Swiadectwa Zgodnosci (zatacznik IT).

Krok (8) — znakowanie wyrobu CE przez producenta lub jednostke notyfikowana
(zatacznik III).

1.7.5. Zarzadzanie bezpieczenstwem wyrobow wg Dyrektywy PED (97/23/EC)

Dyrektywa PED

Dyrektywa ma zastosowanie do urzadzen cisnieniowych oraz osprzetu cisnienio-
wego, dla ktérych maksymalne dopuszczalne cisnienie przekracza 0,5 bara. Do
urzadzen ci$nieniowych zalicza sig:

 zbiorniki ciSnieniowe,

* instalacje rurowe,

» osprzet zabezpieczajacy,

* osprzet ci$nieniowy.

Podstawowe wymagania dotycza nastgpujacych grup zagadnien.

a) Warunki ogdlne

+ urzadzenia ciSnieniowe powinno by¢ tak zaprojektowane, aby po przekazaniu
ich do eksploatacji w warunkach przewidzianych instrukcjami producenta ist-
niata pelna gwarancja bezpieczenstwa uzytkowania

* przy zapewnieniu bezpieczenstwa uzytkowania nalezy stosowac¢ nastgpujace
zasady ograniczania ryzyka wystgpowania zagrozen przez rozwiazania kon-
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strukcyjne, stosowanie urzadzen ochronnych, informowanie uzytkownika o ist-
niejacych zagrozeniach,

przy zapewnieniu bezpieczenstwa uzytkowania powinny by¢ przewidziane sy-
tuacje niewlasciwego uzytkowania urzadzenia.

b) Projektowanie

urzadzenia cis$nieniowe musza by¢ zaprojektowane z uwzglednieniem wszyst-
kich elementéw do zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania,

przy projektowaniu urzadzen ci$nieniowych nalezy uwzgledni¢ migdzy inny-
mi nastgpujace elementy: wytrzymatos$¢ konstrukcji, przepisy dotyczace bez-
pieczenstwa pracy i obstugi, metody badan, sposoby odwadniania i odpowie-
trzania, przepisy dotyczace napehniania i oprozniania, korozjg, ochrong przed
przekroczeniem granicznych wartos$ci ci$nienia, sprzet zabezpieczajacy.

¢) Produkcja

producent powinien zagwarantowa¢ wlasciwe wytwarzanie urzadzenia wg przy-
jetego projektu przez zastosowanie odpowiednich rozwiazan technicznych i pro-
cedur dziatania,

producent powinien zapewni¢ wlasciwa kontrole urzadzenia obejmujaca oce-
n¢ zgodnos$ci z wymaganiami Dyrektywy: kontrola koncowa powinna obejmo-
wac test odpornosciowy a takze kontrolg urzadzen zabezpieczajacych,
producent powinien oznakowa¢ urzadzenie symbolem CE i umiesci¢ wszyst-
kie niezbgdne informacje na etykiecie urzadzenia,

do urzadzen wprowadzanych do obrotu producent musi dostarczac instrukcje
obstugi, ktora powinna zawiera¢ informacje bezpiecznego uzytkowania

d) Materialy

materialy przeznaczone do produkcji czg$ci, na ktore dziala ci$nienie musza
posiada¢ odpowiednie wlasciwosci,

producent musi okresli¢ w specyfikacji podstawowe charakterystyki materiatow,
producent musi zastosowac odpowiednie postepowanie by wykorzystanie ma-
terialow byto zgodne z wymaganymi specyfikacjami technicznymi.

e) Inne podstawowe wymagania uzupehiajace dotycza:

urzadzen ci$nieniowych ogrzewanych, specjalnych wymagan jakosciowych,
urzadzen ograniczajacych ci$nienie w zbiornikach.

Do Dyrektywy Urzadzenia ci$nieniowe maja zastosowanie nast¢pujace moduty
oceny zgodno§ci:

Modut A ocena zgodnos$ci dotyczy projektu, produkcji, badan urzadzenia ci-
$nieniowego. Omowiony zostat w p. 1.2.
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Modul A1 rozszerza ustalenia modutu A o wyrywkowy nadzér nad kontrola
wyrobu gotowego przez jednostke notyfikowana.

Modul B omoéwiony zostat w p. 1.2.

Modul B1 obejmuje badanie projektu EC urzadzenia przez jednostke na pod-
stawie odpowiedniej dokumentacji technicznej. Jednostka notyfikowana wy-
stawia Certyfikat Badania Projektu EC stwierdzajacy zgodno$¢ z podstawo-
wymi wymaganiami Dyrektywy.

Modul C1 obejmuje przeprowadzenie przez producenta oceny zgodnosci urzadze-
nia na zgodnos¢ z typem opisanym w Certyfikacie Badania Typu CE. Jednostka
notyfikowana prowadzi wyrywkowy nadzor nad kontrola wyrobu gotowego.

Modut D oméwiony zostat w p. 1.2.

Modutl D1 rozszerza ustalenia modulu D o oceng przez jednostke notyfiko-
wana systemu zapewnienia jakosci produkcji pod kontem gwarantowania przez
ten system zgodnos$ci wyrobu z typem opisanym w Certyfikacie Badania
Typu EC.

omoOwiony zostal w p. 1.2.

Modul E

Modul E1 rozszerza ustalenia modutu E o oceng przez jednostke notyfikowana sys-
temu zapewnienia jako$ci wyrobu pod katem gwarantowania przez ten system zgod-
nosci kazdego egzemplarza wyrobu z podstawowymi wymaganiami Dyrektywy.
Modul F oméwiony zostat w p. 1.2.

Modul G oméwiony zostat w p. 1.2.

Modul H oméwiony zostat w p. 1.2.

Modul H1 rozszerza ustalenia modulu H o badanie projektu i nadzér nad kon-
trola koncowa wyrobow przez jednostke notyfikowana.

W Dyrektywie PED maja zastosowanie nastgpujace modele oceny zgodnosci bu-
dowane na opisach modutowych: A; Al; D; E1; B1+D; B1 +F; B+ E; B + C1;
B+D; B+ F; G; H, H1.
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Po przeprowadzeniu oceny zgodno$ci wyrobu wg jednego z opisanych modeli

producent wystawia Deklaracje Zgodnosci EC, ktora powinna stosownie do uzy-

tego modelu zawierac nastgpujace dane:

* nazwg 1 adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowio-
nego w UE,

» opis urzadzenia ci$nieniowego lub zespotu,

» zastosowany model oceny zgodnosci,

* nazwe i adres jednostki notyfikowanej oceniajacej system zapewnienia jako-
$ci u producenta lub prowadzacej kontrolg, jezeli miato to zastosowanie,

* wykorzystywane Certyfikaty Badania Typu EC, Certyfikaty Badania Pro-
jektu EC, jezeli miato to zastosowanie,

 zastosowane normy zharmonizowane lub inne normy lub specyfikacje techniczne

* odniesienia do innych stosowanych Dyrektyw,

» dane personalne osoby upowaznionej do ztozenia podpisu w imieniu dostawcy.

Znakowanie zgodnosci na wyrobie powinno sig sktada¢ z liter CE wg wzoru z za-
tacznika VI Dyrektywy. Znakowania CE na wyrobie dokonuje producent.

Modele oceny zgodnosci wyrobu z Dyrektywa PED oraz zharmonizowane
wymagania techniczne

Implementacj¢ og6lnego modelu zgodno$ci metoda ,,krok po kroku” do Dyrekty-
wy PED z uwzglednieniem wyrobow branzy AGD, przedstawiono ponize;j.

Krok (1)

(1a) — okreslenie pozycji prawnej dostawcy wyrobu w tancuchu dostawcow wy-
roboéw na rynek oraz poddostawcow zespotow. Sprawdzenie czy Dyrektywa ma
zastosowanie do badanego wyrobu (art. 1. p. 1).

(1b) — sprawdzenie czy wyrdb nie jest wylaczony spod Dyrektywy (art. 1. p. 3).

Krok (2) — przeglad podstawowych wymagan dotyczacych wyrobu oraz zagrozen
zwiazanych z jego stosowaniem (zatacznik ). Powstaje wykaz wymagan bezpie-
czenstwa 1 zagrozen powodowanych przez wyrob.

Krok (3) — przeglad dokumentoéw normatywnych zwiazanych z wyrobem (normy
zharmonizowane lub inne normy majace zastosowanie) (art. 5).

Krok (4)

(4a) — podjecie decyzji, co do wyboru dokumentéw normatywnych majacych
zastosowanie przy ocenie zgodnosci (petne lub czg$ciowe zastosowanie norm
zharmonizowanych, inne normy lub specyfikacje techniczne). W przypadku,
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gdy nie zastosowano norm zharmonizowanych nalezy stworzy¢ specyfikacje
techniczna wyrobu i wykaza¢, ze zawiera ona wszystkie podstawowe wyma-
gania Dyrektywy dla wyrobu. Najkorzystniej przyja¢ zastosowanie norm zhar-
monizowanych, gdyz mamy wowczas mozliwo$¢ skorzystania z zasady do-
mniemanej zgodnosci wyrobu z Dyrektywa na podstawie zgodnosci z tymi
normami.

Przyklady norm zharmonizowanych z Dyrektywa majacych zastosowanie

w produktach AGD przedstawiono ponize;j:

* EN 1593:1999 Badania nieniszczace. Badania Szczelnosci. Techniki emisji pg-
cherzykow,

* EN 1779:1999 Badania nieniszczace. Badania Szczelno$ci. Kryteria selekcji
metod i technik,

» EN 10028-1:2000 Wyroby ptaskie ze stali na urzadzenia ci$nieniowe. Ogolne
wymagania,

» EN 100028-7:2000 Wyroby ptaskie ze stali na urzadzenia ci$nieniowe. Stale
odporne na korozjg,

* EN 10222-1:1998 Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe. Ogolne wy-
magania dla otwartych odkuwek matrycowych,

* EN 10222-4:1998 Odkuwki stalowe na urzadzenia ciSnieniowe. Spawalne sta-
le drobnoziarniste o podwyzszonej granicy plastycznosci,

* EN 13134:2000 Lutowanie twarde. Procedura zatwierdzenia.

(4b) — okreslenie kategorii wyrobu na podstawie zalacznik II Dyrektywy. Po usta-
leniu kategorii wybor modelu oceny zgodnosci (art. 10).

Krok (5) — przygotowanie dokumentacji do oceny zgodnos$ci wyrobu wg wybra-
nego modelu oceny zgodnosci (zatacznik I11).

Krok (6) — ocena zgodno$ci wg wybranego modelu (zatacznik III) z udziatem
przewidzianych dla tej oceny stron (producent, jednostka notyfikowana, inspek-

toraty notyfikowane).

Krok (7) — wystawienie przez producenta Deklaracji Zgodnosci EC (zatacznik
VID).

Krok (8) — znakowanie wyrobu CE przez producenta (zatacznik VI).
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1.7.6. Zarzadzanie sprawnoscig energetyczng wyrobow wg Dyrektywy RAD
(96/57/EC)

Dyrektywa ma zastosowanie do urzadzen chlodniczych tj. chtodziarek, urzadzen
przechowalniczych i zamrazarek do uzytku domowego oraz ich zestawow zasila-
nych z sieci energetyczne;j.

Kazde urzadzenie chtodnicze wprowadzone do obrotu z uwagi na swoje rozwiazanie
konstrukeyjne i przeznaczenie zaliczane jest do okreslonej kategorii. Dla kazdej kate-
gorii urzadzenia oblicza si¢ maksymalne zuzycie energii elektrycznej na dobg na pod-
stawie wzoréw obliczeniowych przyporzadkowanych tym kategoriom, w ktorych pa-
rametrem zmiennym jest tzw. pojemnos¢ rownowazna urzadzenia chtodniczego.

Urzadzenie chtodnicze spetnia podstawowe wymagania Dyrektywy, kiedy jego
dobowe zuzycie energii elektrycznej jest nizsze od zuzycia wyliczonego dla kate-
gorii tego urzadzenia.

Dla Dyrektywy obowiazuje przeprowadzenie oceny zgodnosci wg modulu A.
Oceng ta przeprowadza producent wyrobu. Nastepnie producent wystawia Dekla-
racje Zgodnosci EC, ktora potwierdza zgodno$¢ wyrobu z podstawowymi wy-
maganiami Dyrektywy

Urzadzenie spetniajace podstawowe wymagania Dyrektywy powinno by¢ znako-
wane przez producenta literami CE.

Krok (1)

(1a) Sprawdzenie czy Dyrektywa ma zastosowanie do badanego wyrobu (art.1).
(1b) Sprawdzenie czy wyrob nie jest w grupie urzadzen wytaczonych spod Dy-
rektywy (art.1).

Krok (2) Przeglad podstawowych wymagan wyrobu (art.2; zatacznik I).
Krok (3) Przeglad normy EN153.Wyznaczenie kategorii urzadzenia (zalacznik I).

Krok (4) Zastosowanie oceny zgodnosci przez producenta wg modutu A (zatacz-
nik II).

Krok (5) Przygotowanie przez producenta dokumentacji technicznej wyrobu (za-
tacznik II).

Krok (6) Ocena zgodno$ci wyrobu przez producenta (zatacznik II).

Krok (7) Wystawienie przez producenta Deklaracji Zgodnos$ci EC (zalacznik II).

Krok (8) Znakowanie wyrobu przez producenta literami CE (zatacznik III).
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1.7.7. Dyrektywa 92/75/EEC w sprawie etykietowania informacji
o wyrobach AGD

Dyrektywa 92/75/EEC dotyczy wskazywania poprzez etykietowanie podstawowych
informacji o wyrobie majacych wptyw na zuzycie energii i innych zasobow przez
wyroby AGD i wychodzi z zalozZenia, ze informacja ta jest kluczowa sita sprawcza
do funkcjonowaniu rynku wyrobéw. Konieczne jest, zatem wprowadzenie etykiet
urzadzen AGD tego samego typu, ktore dostarczatyby konsumentom standardowych
informacji dotyczacych kosztow eksploatacji tych urzadzen w zwiazku ze zuzywa-
na przez nie energia. Zuzycie energii powinno by¢ mierzone zgodnie ze zharomoni-
zowanymi normami i stosowanie tych norm powinno by¢ nadzorowane.

Dyrektywa obejmuje nastgpujace wyroby AGD:
* lodéwki, zamrazarki i ich kombinacje,

» pralki, suszarki i ich kombinacje,

» zmywarki,

* kuchenki,

* grzejniki wody 1 zbiorniki cieptej wody,

o zrodla Swiatla,

» urzadzenia do klimatyzacji.

Producent wyrobow zobowiazany jest stworzy¢ dokumentacje zawierajaca opis
wyrobu i wyniki testow, ktorej dane sa podstawa do tworzenia etykiety i karty
wyrobu. Producent zobowiazany jest zaopatrzy¢ sprzedajacego wyroby w etykie-
ty, ktéore powinny by¢ umieszczone w sasiedztwie wyrobu; ponadto producent
dostarcza sprzedajacemu karty wyrobu, ktore sa dotaczone do instrukcji wyrobu.

Dyrektywa jest Dyrektywa ramowa a szczegoty dotyczace etykiet i kart sg zawar-
te w Dyrektywach dotyczacych poszczegdlnych typéw wyrobow AGD. I tak, do
wybranych wyrobéw maja zastosowanie nastepujace Dyrektywy:

+ pralki bebnowe — Dyrektywa 95/12/EC,

* pralko-suszarki — Dyrektywa 96/60/EC,

» suszarki bgbnowe — Dyrektywa 95/13/EC,

» zmywarki — Dyrektywa 97/17/EC,

» lodowki; zamrazarki — Dyrektywa 94/2/EC.

Przyktadowo etykieta sporzadzone dla pralek bebnowych powinna zawiera¢ na-
stgpujace dane nazwe producenta, typ wyrobu, kategori¢ wydajnosci energetycz-
nej (od A do G),zuzycie energii w cyklu, kategorie wydajnosci prania, kategorie
wydajnosci suszenia, max. szybkos¢ wirowania, pojemno$¢ komory, zuzycie wody
na cykl, hatas podczas prania i wirowania. Omawiane Dyrektywy nie przewiduja
znakowania wyrobu CE.
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1.8. Zarzadzanie ochrona Srodowiska pracy i Srodowiska naturalnego
odniesione do wybranych wyrobow AGD

Hatas pochodzacy od wytwarzanych wyrobow zastal uznany jako zagrozenie dla
cztowieka znajdujacego si¢ w Srodowisku pracy oraz dla samego srodowiska na-
turalnego. W celu zapobiezenia temu zagrozeniu do wyrobow AGD maja zastoso-
wanie dwie Dyrektywy Starego Podejscia:

* 86/594/EEC dotyczaca hatasu emitowanego przez zmechanizowany sprzet do-

mowy,
» 84/538/EEC dotyczaca poziomu hatasu kosiarek do trawy.

Dyrektywa 86/594/EEC

Postanowienie Dyrektywy dotycza:

» zasad publikowania informacji dotyczacej hatasu emitowanego przez wyroby
AGD,

* metod pomiarowych hatasu,

* uktadéw monitorowania poziomu hatasu emitowanego

Dyrektywa wymaga, aby informacja dotyczaca poziomu emitowanego hatasu byta
podana na etykiecie wyrobu przewidzianej Dyrektywa 92/75/EEC. Jest to podsta-
wowe wymaganie Dyrektywy.

Przy pomiarze hatasu powinny by¢ wykorzystane metody badawcze przewidziane
w normach zharmonizowanych a w przypadku ich braku w normach krajowych.
Dyrektywa okresla stopien niepewnos$ci pomiaru hatasu emitowanego wyrazony
odchyleniem standardowym nie przekraczajacym 2dB dla poziomu mocy aku-
stycznej A. Wyrob spelnia wymagania hatasowe Dyrektywy o ile producent w in-
formacji poswigconej wyrobowi podaje warto$¢ emitowanego hatasu.

Dyrektywa 84/538/EEC

Dyrektywa dotyczy poziomu mocy akustycznej A hatasu emitowanego do §rodo-
wiska przez kosiarki do trawy oraz poziomu dzwigku A hatasu przez kosiarki do
trawy na stanowisku pracy o szerokosci koszenia przekraczajacej 120 cm. Wyma-
gania dotyczace hatasu kosiarek do trawy okreslone sa w art.2 Dyrektywy. Po-
ziom mocy akustycznej A kosiarek do trawy nie powinna przekracza¢ 96 dB/1pw
dla szerokosci cigcia trawy (L) < 50cm,100 dB/1pw dla 50 em<L<120 cm,
105 dB/1pw dla L>120cm.Wprzypadku kosiarek dla L>120cm poziom dzwigku
A w dB mierzony na stanowisku pracy nie powinien przekracza¢ 90dB. Metoda
pomiaru hatasu kosiarek podana jest w zataczniku I do Dyrektywy.

Oceng zgodno$ci wytwarzanego przez kosiarki hatasu przeprowadza sam producent
i on wystawia Deklaracje ZgodnoS$ci wg wzoru z zatacznika I do Dyrektywy.
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Deklaracja ZgodnoSci zawiera:

» zlozenie zapewnienia o zgodnos$ci z wymaganiami Dyrektywy,
* opis identyfikacyjny wyrobu,

» gwarantowane parametry hatasu,

* charakterystyke silnika kosiarek,

* podpis osoby upowaznione;j.

Dyrektywa nie przewiduje znakowania CE kosiarek. Przed wprowadzeniem do
obrotu kosiarka powinna by¢ wyposazona w tabliczkg znamionowsq zawierajaca
identyfikujaca producenta, opis typu kosiarki, maksymalny poziom mocy aku-
stycznej A wyrazany w dB/pw dla L<120cm oraz poziom dzwigku A wyrazany
w dB/pw dla L>120cm.

Rozporzadzenie Rady 3093/94/EEC

W celu ograniczenia emisji substancji zubazajacych warstweg ozonowa przyjete
zostatlo Rozporzadzenie Rady 3093/94/EEC, ktére wprowadza kontrolg rynku
wymienionych substancji. Rozporzadzenie odnosi si¢ do sfery produkcji, impor-
tu, eksportu, dostaw, uzycia i wydobycia oraz dostarczania informacji o substan-
cjach zubazajacych warstwg ozonowa.

Wisrdd substancji zubazajacych warstwe ozonowa znajduja si¢ substancje majace
zastosowanie jako czynnik chtodzacy w wyrobach chtodniczych AGD, do kto-
rych mozna zaliczy¢ substancje CFC (grupa I i II) oraz substancje HCFC (grupa
VII). Zgodnie z postanowieniami Art. 5 Rozporzadzenia uzywanie tych substan-
¢cji na terenie UE po 31.12.1995 r. w chlodziarkach i zamrazarkach domowych
jest zabronione. Ostatnio Rozporzadzenie Rady 3093/94/EEC zostato uzupetnio-
ne przez Rozporzadzenie Rady 2037/2000/EC z 29.06.2000 r.

2. Krajowe zasady dopuszczenia wyrobow AGD do obrotu
i stosowania

Krajowe zasady wprowadzania wyrobow do obrotu i stosowania podlegaja w ostat-
nim czasie ewolucyjnym zmianom w zwiazku z postgpem przygotowan Polski do
cztonkostwa w UE. W latach 1999-2000 znowelizowane zostaly przepisy krajo-
we, ktdre z jednej strony ograniczyly znacznie liczbg grup wyrobdw podlegaja-
cych dopuszczeniu do obrotow w drodze obowiazkowej certyfikacji, a z drugiej
strony wprowadzity Deklaracj¢ Zgodnosci jako forme zgodnosci wyrobu z wy-
maganiami bezpieczenstwa. Przepisy te beda obowiazywaly przejsciowo do dnia
uzyskania przez Polskg cztonkostwa UE tj. do momentu kiedy wejda w zycie nowe
prawne regulacje krajowe w pelni zgodne z regulacjami UE.
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2.1. Dopuszczenie wyrobéw do obrotu i stosowania wg Ustawy o Badaniach
i Certyfikacji oraz wybranych przepiséw wykonawczych

Znowelizowana w 1999 r. Ustawa o Badaniach i Certyfikacji (Dz. U. Nr 94/1993
poz. 96 z p6zniejszymi zmianami) ustanawia migdzy innymi krajowe zasady wpro-
wadzania wyrobow do obrotu i stosowania. Ustawa stawia sobie za cel likwidacje
barier technicznych w handlu, zwigkszenie konkurencyjnosci wyrobdw, utatwie-
nie krajowego i migdzynarodowego obrotu towarowego. Ustawa bedzie obowia-
zywala do dnia uzyskania przez Polskg cztonkostwa w UE.

W zakresie zwigzanym z wprowadzaniem wyrobow do obrotu i stosowania Usta-

wa zawiera nastgpujace stwierdzenia:

» Kazdy wyrob wprowadzony w Polsce, jak i wyroby importowane do Polski po raz
pierwszy, ktére moga stworzy¢ zagrozenie dla zycia, zdrowia czlowieka oraz §rodo-
wiska, w zalezno$ci od stopnia tego zagrozenia, podlegaja obowiazkowi certyfikacji
na znak bezpieczenstwa ,,B” lub wystawienia przez producenta wyrobu Deklaracji
Zgodnosci. Certyfikat wyrobu na znak bezpieczenstwa ,,B”, wystawiony przez
akredytowana jednostke certyfikujaca, potwierdza, ze dany wyrob, stosowany zgod-
nie z zasadami okre§lonymi przez producenta, nie stanowi zagrozenia dla zycia, zdro-
wia, mienia i Srodowiska. Deklaracja ZgodnoSci wystawiona przez producenta sta-
nowi jego oswiadczenie stwierdzajace na jego wytaczna odpowiedzialnos¢, ze proces
wytworczy lub ustuga sa zgodne z wymaganiami Polskich Norm.

*  Wyroby pochodzace z UE sa dopuszczane do obrotu przez polskie akredyto-
wane jednostki certyfikujace na podstawie weryfikacji przedstawionego Cer-
tyfikatu Zgodnosci lub Deklaracji Zgodnosci. Przepisy wykonawcze w tej
sprawie sg zawarte w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z 13.01.2000 r. (Dz.
U. Nr 17 poz. 219).

* Deklaracja Zgodnosci na wyréb wyprodukowany w Polsce i podlegajacy obo-
wiazkowi jej wystawienia podlega takze weryfikacji przez polskie akredytowane
jednostki certyfikujace. Przepisy wykonawcze w tej sprawie sa zawarte w Roz-
porzadzeniu Ministra Gospodarki z 13.01.2000 r. (Dz. U. Nr 17 poz. 219).

* Podstawa oceny zgodnosci prowadzonej przez polskie akredytowane jednostki
certyfikujace sa Polskie Normy (w tym do obowiazkowego stosowania) oraz
wlasciwe przepisy prawne

*  Wyroby wykonywane jednostkowo na indywidualne zaméwienie uzytkownika
sa dopuszczone do stosowania po spetieniu krajowych wymagan bezpieczen-
stwa pracy

» Zawprowadzenie do obrotu wyrobow podlegajacych obowiazkowej certyfika-
cji 1 nie posiadajacych certyfikatu na znak bezpieczenstwa ,,B” badz nie spet-
niaja ustalonych wymagan naktadane sa na producenta sankcje ekonomiczne
w trybie administracyjnym réwne 100% sumy uzyskanej ze sprzedazy. Przepi-
sy wykonawcze w tej sprawie zawarte sa w Rozporzadzeniu Ministra Finan-
sow (Dz. U. Nr 55/2000 poz. 661).
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Na podstawie delegacji zawartej w Ustawie, Rada Ministréw Rozporzadzeniem z
9.11.1999 1. (Dz. U. Nr 5 poz. 53) ustalita wykaz wyroboéw podlegajacych obo-
wiazkowi Certyfikacji na znak bezpieczenstwa ,,B” oraz obowiazkowi wysta-
wiania Deklaracji Zgodnosci.

Wykaz wyrobow branzy AGD podlegajacy obowiazkowej Certyfikacji na znak

bezpieczenstwa ,,B” przedstawiono ponize;j:

* Armatura metalowa gazowa,

» Zawory do butli, metalowe do gazéw ptynnych (propan, butan),

» Zapalniczki i zapalarki jednorazowego lub wielokrotnego napeliania gazem
ptynnym,

* Sprzet do gotowania i ogrzewania (gazowy),

* Sprzet gospodarstwa domowego (zasilany paliwami gazowymi),

» Sprzet metalowy turystyczny (gazowy), z wytaczeniem butli gazowych,

» Zespot i czgsci sprzetu do gotowania i ogrzewania (gazowe),

» Wentylatory (zasilane napigciem wyzszym niz bezpieczne), do uzytku w go-
spodarstwie domowym i podobnych pomieszczeniach.

Wykaz wyroboéw branzy AGD podlegajacy obowiazkowi wystawienia Deklara-

cji Zgodnosci przedstawiono ponize;j:

* Sprzet gospodarstwa domowego zmechanizowany elektryczny (zasilany na-
pigciem wyzszym niz bezpieczne),

» Chlodziarki 1 zamrazarki domowe,

* Sprzet elektryczny do klimatyzacji pokojowe;j,

» Sprzet elektryczny klimatyzacyjny pozostaty,

* Sprzet elektryczny do pielegnacji terenow przydomowych np.: kosiarki,

» Urzadzenia i sprz¢t elektryczny dla $wiadczenia ushug osobistych (zasilany
napigciem wyzszym niz bezpieczne),

* Urzadzenia hydroforowe ze zbiornikami cisnieniowymi o iloczynie ci$nienia
i pojemnosci ponizej 0,03 MPa x m?® (do uzytku domowego),

» Samodzielne bloki regulacyjne (do urzadzen gospodarstwa domowego),

* Elementy automatyki chlodniczej o wydajnosci do 83,736 kJ/h (elektryczne,
do urzadzen uzywanych w warunkach domowych i podobnych),

» Elementy automatyki grzewczej elektryczne, do urzadzen gospodarstwa do-
mowego (zasilane napigciem wyzszym niz bezpieczne),

» Urzadzenia zegarowe sterujace i programujace (zasilane napigciem wyzszym
niz bezpieczne),

* Silniki elektryczne asynchroniczne trojfazowe normalne o mocy do 0,6 kW,

* Silniki do pralek, wirowek do bielizny i silniki asynchroniczne do sprzetu po-
wszechnego uzytku,

+ Silniki do sprzgtu powszechnego uzytku (zasilane napigciem wyzszym niz bez-
pieczne), w tym: do rozna, do obiegu powietrza w piekarniku,
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» Transformatory ochronne niskiego napigcia,

* Przekazniki termobimetalowe do taczenia niskiego napigcia,

» Urzadzenia elektryczne grzejne gospodarstwa domowego (zasilane napigciem
wyzszym niz bezpieczne),

» (Czesci urzadzen elektrycznych grzejnych gospodarstwa domowego (zasilane
napigciem wyzszym niz bezpieczne)

W podsumowaniu nalezy stwierdzi¢, ze obowiazuja nastepujace formy dopusz-

czenia wyrobow AGD do obrotu i stosowania:

* Certyfikat na znak bezpieczenstwa ,,B” wystawiany przez akredytowane jed-
nostki certyfikujace,

« Swiadectwo Weryfikacji obowigzkowej Deklaracji Zgodnosci producenta
,Wyroby krajowe i importowane” wystawiane przez akredytowane jednostki
certyfikujace,

« Swiadectwo Weryfikacji Certyfikatu Zgodnosci producentéw z UE wysta-
wiane przez akredytowane jednostki certyfikujace.

2.2. Dopuszczenie wyrobow do obrotu i stosowania wg Ustawy o Systemie
Ocenie Zgodno$ci oraz wybranych przepiséw wykonawczych

0Od 1.01.2003 r. beda obowiazywaty w Polsce nowe krajowe zasady wprowadza-
nia wyrobéw do obrotu i stosowania w oparciu o uchwalona w 2002 r. Ustawg
o Systemie Oceny Zgodnosci (Dz. U. Nr 166 poz. 1360).

Ustawa o Systemie Oceny Zgodno$ci stawia sobie nastepujace cele:

» Eliminacj¢ zagrozen stwarzanych przez wyroby dla zycia lub zdrowia uzyt-
kownikow i konsumentdéw oraz dla mienia lub §rodowiska.

» Znoszenie barier technicznych handlu i utatwianie migdzynarodowego obrotu
towarowego.

» Stworzenia warunkow do rzetelnej oceny wyrobow i procesow ich wytwarza-
nia przez kompetentne i niezalezne podmioty, nie powodujac nadmiernych ob-
ciazen dla przedsigbiorstw.

Ocena zgodnoS$ci wyrobu w rozumieniu ustawy oznacza dzialanie zmierzaja-
ce do wykazania, Ze nalezycie zidentyfikowany wyréb jest zgodny z zasadni-
czymi wymaganiami badz z szczegélowymi wymaganiami (specyfikacjami
technicznymi).

Ustawa ustala dwa obszary oceny zgodnosci wyrobow: obowiazkowy oraz do-
browolny.

Przed wprowadzeniem do obrotu wyroby zaliczane do obowiazkowego obszaru
oceny zgodnos$ci musza by¢ poddane tej ocenie. Do obszaru obowiazkowego zali-
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czane sa wyroby, ktdre moga stwarza¢ zagrozenie lub stuza ochronie lub ratowa-
niu zycia, zdrowia, mienia lub srodowiska oraz objete zasadniczymi wymagania-
mi badz objete sg szczegdlowymi wymaganiami uwzgledniajacymi rowniez wa-
runki i tryb dokonania oceny zgodnosci oraz sposob znakowania wyrobow
okreslonych przez Ministrow w formie Rozporzadzen.

Omawiane Rozporzadzenie zwigzane z zasadniczymi wymaganiami bgda przeno-
sily do legislacji krajowej europejskie Dyrektywy Nowego Podejscia.

W ramach tych Rozporzadzen powinny by¢ okreslone modele oceny zgodnosci (pro-
cedury i metody oceny zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami) zalezne od stopnia
zagrozenia stwarzanego przez wyroby, w ramach nastgpujacych mozliwosci:

» wewnetrzna kontrola produkcji,

* badanie reprezentatywnego wzorca wyrobu,

» zapewnienie zgodnosci wyrobu z reprezentatywnym wzorcem wyrobu,

» zapewnienia jakosci produkcji,

» zapewnienie jakosci wyrobu,

» weryfikacj¢ wyrobu,

» weryfikacj¢ jednostkowa,

* pelne zapewnienie jakoSci.

W prezentowanych modelach oceny zgodnosci w zalezno$ci od zastosowanego
wariantu w ocenie moga uczestniczy¢ nastgpujace organizacje: producent, notyfi-
kowana jednostka certyfikujaca wyroby, notyfikowana jednostka badajaca wyro-
by, notyfikowana jednostka kontrolujaca wyroby.

W przypadku Rozporzadzen zwiazanych ze szczegélowymi wymaganiami bedzie-
my mieli doczynienia z przeniesieniem do legislacji krajowej wybranych Dyrektyw
Starego Podejscia badz z ustanowieniem wewngtrznych krajowych przepiséw dla
tych grup wyrobow co do ktorych nie zostaty ustalone wspolne europejskie regula-
cje prawne. Dla tej sytuacji, Rozporzadzenia powinny okresla¢ w szczegdlnosci:

* procedury pobierania probek,

* sposob identyfikacji i oznakowania wyrobow,

» warunki i tryb przeprowadzania badan, kontroli i klasyfikacji wyrobow.

Dotychczas Rada Ministrow wydata nastepujace Rozporzadzenia, ktore dotycza

wyrobow branzy AGD:

* Rozporzadzenie RM z dn. 3.07.2001 r. w sprawie wymagan zasadniczych dla
sprzetu elektrycznego, warunkow, trybu dokonania oceny zgodno$ci oraz spo-
sob oznakowania sprzgtu elektrycznego,

* Rozporzadzenie RM z dn. 3.07.2001 r. w sprawie wymagan zasadniczych dla
maszyn i elementéw bezpieczenstwa podlegajacych ocenie zgodnosci, warun-
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koéw 1 trybu dokonania oceny zgodno$ci oraz sposéb oznakowania tych ma-
szyn i elementow bezpieczenstwa,

* Rozporzadzenie RM z dn. 25.06.2002 r. w sprawie warunkow i trybu dokony-
wania oceny zgodnos$ci aparatury z zasadniczymi wymaganiami dotyczacymi
kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz sposobu oznakowania aparatury,

* Rozporzadzenie RM z dn. 5.02.2002 r. w sprawie wymagan zasadniczych dla
urzadzen spalajacych paliwa gazowe podlegajace ocenie zgodnosci,

* Rozporzadzenie RM z dn. 11.09.2001 r. w sprawie wymagan zasadniczych
w zakresie efektywnos$ci energetycznej dla sprzetu chtodniczego.

Rozporzadzenie dla sprzgtu elektrycznego zawiera:

o Zakres zastosowania (§ 3 p. 1),

» Zasadnicze wymagania (§ 4, § 7),

*  Warunki i tryb dokonywania oraz forma oceny zgodnosci (§ 9, § 10),
* Sposob znakowania CE wg wzoru z zatacznika (§ 11).

Rozporzadzenie dla maszyn zawiera:

o Zakres zastosowania (§ 3 p. 1),

* Zasadnicze wymagania (Rozdz.: 2, 3,4, 5,6, 7),

* Procedury oceny zgodno$ci oraz formy wyrazania tej zgodno$ci (Rozdz. 8),
* Sposob znakowania CE wg wzoru z zatacznika 1 (Rozdz. 9).

Rozporzadzenie dla aparatury w zakresie kompatybilnosci elektromagnetycznej
zawiera:

o Zakres zastosowania (§ 1),

» Zasadnicze wymagania (§ 1),

*  Warunki i tryb oraz forma wyrazenia oceny zgodnosci (§ 4, § 10),

* Sposob znakowania CE wg wzoru z zatacznika (§ 12).

Rozporzadzenie dla urzadzen gazowych zawiera:

o Zakres zastosowania (§ 2, § 3),

» Zasadnicze wymagania (Rozdz. 2),

*  Warunki i tryb oraz forma wyrazenia oceny zgodnosci (Rozdz. 3, zatacznik nr 1),
* Sposob znakowania CE wg wzoru z zatacznika nr 2 (Rozdz. 4).

Rozporzadzenie w sprawie sprzgtu chtodniczego zawiera:

o Zakres zastosowania (§ 2, § 3),

» Zasadnicze wymagania (§ 4, zatacznik 1),

*  Warunki i tryb oraz forma wyrazenia oceny zgodnosci (§ 5, § 6),
* Sposob znakowania CE wg wzoru z zatacznika nr 2 (§ 7).

Wymienione Rozporzadzenia stanowia przeniesienie do przepisow krajowych Eu-
ropejskich Dyrektyw Nowego Podejscia odpowiednio: LVD (73/23/EEC),
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MD (98/37/EC), EMC (89/336/EEC), GAD (90/396/EEC), RAD (96/57/EC) sze-
roko omowionych we wcze$niejszym rozdziale.

Po pelnym wejsciu w zycie Ustawy o Ocenie Zgodnosci bgda obowiazywaty na-

stepujace formy dopuszczenia wyrobow AGD do obrotu i stosowania:

* Deklaracja Zgodnosci producenta,

* Deklaracja ZgodnoSci producenta wystawiana w oparciu o Certyfikat Zgod-
nosci notyfikowanej jednostki certyfikujacej w stosunku do wyrobow w kto-
rych jest to wymagane.

Istotnym wyrazem zewngtrznym potwierdzajacym zgodno$¢ wyrobu a wymaga-
nymi regulacjami prawnymi bedzie oznakowanie wyrobu przez producenta sym-
bolem CE.

2.3. Dopuszczenie wyrobéw do obrotu i stosowania wg Rozporzadzenia MG
w sprawie wymagan w zakresie efektywnos$ci energetycznej

W celu promowania w obrocie i zastosowanych wyrobow energooszczednych,

co ma istotny wpltyw na ekonomike gospodarowania energia oraz duze zna-

czenie na zachowanie konsumentow podczas wyboru wyrobow przy zakupach,

Minister Gospodarki wydal Rozporzadzenie w sprawie wymagan w zakresie

efektywnosci energetycznej) Dz. U. Nr 59/2001 poz. 608). Rozporzadzenie

okresla:

* wymagania w zakresie efektywnosci energetycznej, jakie powinny spelniac urza-
dzenia krajowe i importowane,

* wymagania w zakresie stosowania etykiet i charakterystyk technicznych,

* wzory etykiet.

Rozporzadzenie ma zastosowanie wg zalacznika 1 do nastgpujacych wybranych

wyborow AGD:

» Kotty centralnego ogrzewania opalanych paliwem statym, ciektym i/lub gazo-
wym,

» Urzadzenia klimatyzacyjnych,

* Chtodziarki, chtodziarko-zamrazarki i zamrazarki typu domowego,

» Zmywarki domowe,

* Pralki bebnowe domowe,

» Suszarki bebnowe,

* Pralko-suszarki domowe,

* Odkurzacze domowe o mocy powyzej 0,5 kW (z filtrem powietrznym, z fil-
trem wodnym),

* Przeptywowe ogrzewacze wody,

* Akumulacyjne ogrzewacze wody,
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* Ogrzewacze wewngtrzne promiennikowe,

* Ogrzewcze wnetrzowe konwekeyjne,

* Termowentylatory gospodarstwa domowego,

* Ogrzewacze wngtrzowe napetniane ciecza,

¢ Kuchnie mikrofalowe,

* Kuchnie, kuchenki i piekarniki elektryczne,

» Kuchnie i kuchenki gazowe domowe,

* Promienniki gazowe,

* Gazowe grzejniki wody przeptywowe,

* Gazowe podgrzewacze wody pojemnosciowe,

* Gazowe podgrzewacze domowe do indywidualnego c.o.,

* Silniki elektryczne indukcyjne ogdlnego przeznaczenia 1- i 3- fazowe na na-
piecie 220V; 380V o mocy od 0,75 kW do 200 kW,

« Zaréwki roznych typéw do uzytku domowego.

Urzadzenia wprowadzane do obrotu krajowego powinny spetnia¢ wymagania
techniczne zawarte w zataczniku 1. Przyktadowo dla chtodziarko-zamrazarek
wymagania efektywno$ci energetycznej sa okreslone przez kategorie wyrobu
ktorym przyporzadkowane sa maksymalne dopuszczalne zuzycia energii elek-
trycznej Emax [kWh/24h] obliczane wg wzoru zaleznego od tzw. pojemnos$ci
skorygowanej wyrobu.

Wyroby AGD nalezy oznacza¢ etykieta umieszczona na wyrobie w widocznym
miejscu. Wzory etykiet okreslone zostaty w zataczniku 2. Przyktadowo etykieta
chtodziarko-zamrazarek domowych zawiera nastgpujace dane: producent, mo-
del wyrobu, poziom efektywnos$ci energetycznej (od A do G), roczne zuzycie
energii, pojemnos$¢ dla §wiezej zywnosci, pojemnos¢ dla mrozonej zywnosci,
poziom hatasu.

Wyroby wprowadzane do obrotu powinny posiada¢ rowniez charakterystyke tech-
niczna zawierajaca podstawowe dane techniczne i eksploatacyjne w jezyku polskim.

Do obowiazkow producenta lub importera wyrobu nalezy dostarczenie i umiesz-
czenie na wyrobie etykiety oraz charakterystyki technicznej wyrobu z danym wg
wymagan Rozporzadzenia. Ponadto producent powinien posiada¢ dowody potwier-
dzajace deklarowane parametry energetyczne wyrobu (np. raport z badan).

2.4. Krajowa Certyfikacja i Badania Wyrobéw

Krajowy system Certyfikacji i Badan wyrobéw ma umocowanie prawne we wcze-
$niej omowionych regulacjach, a mianowicie w Ustawie o Badaniach i Certyfi-
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kacji z terminem dziatania do uzyskania przez Polsk¢ cztonkostwa w UE oraz
w Ustawie o Systemie Oceny Zgodnosci z terminem wej$cia w zycie 1.01.2003 .

2.4.1. Certyfikacja wyrobow do dnia uzyskania przez Polske czlonkostwa
w UE

Certyfikacja Zgodnosci wyrobéw w rozumieniu ustawy o Badaniach i Certyfika-
cji jest okreslana jako dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy
i odbiorcy) wykazujacej, ze zapisano odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie
zidentyfikowany wyrdb jest zgodny z okreslona norma lub wtasciwym przepisem
prawnym.

Role trzeciej strony w tym procesie wypetia akredytowana jednostka certyfikujaca
tj. jednostka o formalnie uznanych kompetencjach przez jednostkg upowazniona
ustawowo do takiej dziatalnosci, ktora w Polsce jest Polskie Centrum Akredytacji.

W ramach przyznanego zakresu akredytacji jednostki certyfikujace maja upowaz-

nienia do prowadzenia:

* Certyfikacji obowigzkowej na zastrzezony przez Centrum Akredytacji znak
bezpieczenstwa ,,B” wg wykazu wyrobow,
Certyfikacji dobrowolnej na zastrzezony znak bezpieczenstwa ,,B” dla wyro-
boéw spoza wykazu,

« Wystawiania Swiadectwa Zgodnosci lub Deklaracji Zgodnosci wyrobow wg
wykazu, ktére pochodza z krajoéw UE,

« Wystawianie Swiadectwa Weryfikacji lub Deklaracji Zgodnosci krajowych
wyrobow wg wykazu,

* Certyfikacji dobrowolnej na zgodno$¢ z wymaganiami norm krajowych oraz
norm lub Dyrektyw organizacji migdzynarodowych lub regionalnych

Tryb wystawiania Swiadectw ZgodnoSci okreslony zostat w Rozporzadzeniu MG
w sprawie trybu wydawania dokumentow dopuszczajacych do obrotu
(Dz.U. Nr 5/2001 poz. 530).

Tryb certyfikacji obowiazkowej i dobrowolnej okreslony zostal w Rozporzadze-
niu MG w sprawie trybu certyfikacji wyrobow (Dz. U. Nr 17/2001 poz. 219).

Podstawowymi elementami Certyfikacji obowiazkowej lub dobrowolnej wyro-

boéw (wg modelu 5) sa:

» Badania petne wyrobu,

* Ocena systemu jakosci dostawcy tj. ocena Warunkow Organizacyjno — Tech-
nicznych do prowadzenia stabilnej produkcji lub dostawy,

* Nadzor nad wystawionym certyfikatem dotyczacy okresowych kontroli syste-
mu jako$ci dostawcy oraz badan probek wyrobow pobranych u dostawcy lub
w handlu.
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Ztozenie zapytania ofertowego na certyfikacje wyrobu

v

Ztozenie wniosku wraz z dokumentacja wyrobu
(w tym Raportu z badan Akredytowanego Laboratorium)

Formalna ocena kompletnosci dokumentéw

v

Rejestracja wniosku

v

Ocena systemu jakosci dostawy

v

Przeglad i ocena dokumentacji certyfikacyjnej

v

Orzeczenie Komitetu Technicznego (warunkowo)

v

Wydanie badZ odmowa wydania certyfikatu

v

Nadzor nad certyfikatem

Rys. 3 Przebieg procesu certyfikacji

2.4.2. Certyfikacja wyrobéw z terminem od dnia uzyskania przez Polske
czlonkostwa w UE

Certyfikacja wyrobow w rozumieniu ustawy o Systemie Ocenie Zgodnosci jest
okreslona jako dzialanie jednostki certyfikujacej trzeciej strony niezaleznej od
uzytkowania ,.konsumenta oraz producenta, wykazujace, ze nalezycie zidentyfi-
kowany wyrob jest zgodny z Zasadniczymi Wymaganiami lub Szczegotowymi
Wymaganiami, lub Specyfikacjami Technicznymi.

Zasadnicze Wymagania nalezy rozumie¢ jako wymagania Dyrektyw Nowego Po-
dejscia.

Szczegotowe Wymagania nalezy rozumie¢ jako wymagania okre$lone w Dyrek-
tywach innych niz Nowego Podejscia lub w Specyfikacjach Technicznych.
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Specyfikacje Techniczne nalezy rozumiec¢ jako dokumenty okreslajace cechy wy-
robu w zakresie jako$ci, parametréw technicznych, bezpieczenstwa lub wymia-
rOW.

W ramach przyznanego zakresu akredytacji jednostki certyfikujace maja upraw-
nienia do prowadzenia oceny zgodnos$ci wyrobow w ramach modeli wyznaczo-
nych przez Dyrektywy Nowego Podejécia i szeroko omawianych w rozdziale 1.

Dziatalno$¢ ta zalezna od zastosowanego modelu oceny zgodnos$ci sprowadza si¢

w szczegolnosci do:

» Certyfikacji obowiazkowej zwiazanej z badaniami typu wyrobow,

» Certyfikacji zgodnosci wyrobow z zastosowanymi do wyrobu normami lub
dokumentami normatywnymi, w szczegolnosci kiedy nie zostaly przez dostawce
zastosowane normy zharmonizowane,

» Nadzoru nad systemem zapewniania jako$ci dostawcy,

» Nadzoru nad kontrola produkcji dostawcy.

Ponadto warto wiedzie¢, ze akredytowane jednostki certyfikujace moga prowa-
dzi¢ certyfikacj¢ dobrowolna wyrobéw w ramach modeli oceny zgodnosci Dy-
rektyw Nowego podejscia, w ktérych nie jest przewidziany prawnie obowiazko-
wy udzial jednostki notyfikowane;.

2.5. Badania wyrobow

Przy kazdej ocenie zgodno$ci wyrobu w szczegdlnosci przy certyfikacji wyrobow
wymagane sa badania laboratoryjne wyrobu.

W przypadku certyfikacji wyrobow obowiazkowej badania takie powinny by¢
prowadzone przez Notyfikowane Laboratorium Badawcze a przy certyfikacji do-
browolnej badania moga by¢ wykonywane przez Akredytowane Laboratorium Ba-
dawcze.

Za Akredytowane Laboratorium Badawcze uznaje sig¢ rowniez laboratorium o for-
malnie uznanym zakresie kompetencji badawczych przez jednostke upowazniona
ustawowo do prowadzenia akredytacji, ktora w Polsce jest Polskie Centrum Akre-
dytacji. Badania wyrobow prowadzone przez Akredytowane Laboratorium Ba-
dawcze wg okreslonych specyfikacji technicznych, koncza si¢ Raportem z badan
wyrobow, ktory stanowi jeden z dokumentéw branych pod uwage przy ocenie
zgodnosci prowadzonej przez jednostke certyfikujaca. Raport z badan nie powi-
nien zawiera¢ w zadnym wypadku oceny wynikoéw badan. Akredytowane Labora-
torium Badawcze powinno posiada¢ status catkowitej niezaleznosci od pola dzia-
tania Akredytowanej Jednostki Certyfikujacej Wyroby.
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W przypadku kiedy ocena zgodnos$ci wyrobu prowadzona jest przez samego pro-
ducenta to do takiej oceny moga by¢ wykorzystane rowniez Raporty z badan wta-
snych lub Raporty z badan laboratoriow nieakredytowanych o wiarygodnych kom-
petencjach technicznych.

2.6. Motywacja firm do certyfikacji wyrobow oraz jednostki certyfikujace
wyroby AGD

Motywy sktaniajace firmy do certyfikacji wyrobow, moga by¢ nastepujace:

* Spelnienie wymagan obowiazkowej certyfikacji,

* Spetnienie wymagan klientéw w umowach na dostawy,

* Spelnienie wymagan Komisji organizujacej przetargi publiczne,

* Powierzenie Oceny ZgodnoS$ci niezaleznej trzeciej stronie tj. akredytowanej
jednostce certyfikujace;j,

» Uzyskanie Certyfikatu w celu podniesienia konkurencyjnosci wyrobow,

» Uzyskanie Certyfikatu dla ograniczenia ryzyka z tytutu odpowiedzialnosci za
produkt,

» Uzyskanie Certyfikatu z uwagi na eksport wyrobow do UE.

Wybrane polskie akredytowane jednostki certyfikujace wyroby w obszarze AGD

sa nastepujace:

* Oddziat Certyfikacji Wyrobow
PIAP, Warszawa

* Biuro Certyfikacji Wyrobow
PREDOM — OBR, Warszawa

* Biuro ds. Badan i Certyfikacji Wyrobow
PCBC, Warszawa

» Jednostka Certyfikujaca Wyroby
ELTEST, Warszawa

» Dziat Certyfikacji Wyrobow
COCH, Krakow

* Biuro Certyfikacji Wyrobdéw
IGNiG, Krakéw

* Ofsrodek Certyfikacji i Kontroli
ZETOM, Katowice

3. Harmonizacja krajowego systemu oceny zgodnosSci
z systemem UE

Podpisany w 1991 r. uklad o stowarzyszeniu Polski z Wspolnotami Europe;j-
skimi zobowiazywal nasz kraj do zblizenia prawa polskiego do regulacji praw-
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nych UE.W szczego6lnosci zblizenie to miato polega¢ na harmonizacji tj. do-
stosowaniu polskich przepiséw prawnych oraz krajowych norm do europej-
skiego ustawodawstwa oraz europejskich norm zwiazanych z tym ustawodaw-
stwem w dziedzinie swobodnego przeptywu wyrobow. Kluczowa sprawg
w dziedzinie swobodnego przeptywu wyrobow stanowi harmonizacja krajo-
wego systemu oceny zgodno$ci wyrobow z systemem UE w obowiazkowym
obszarze zgodnosci.

3.1. Harmonizacja regulacji prawnych

W 1998 r. Polska podpisata z UE Protokot w Sprawie Europejskiego Porozumie-

nia 0 Ocenie Zgodnosci, w ktorym migdzy innymi zobowiazata si¢ do:

* przeniesienia przepisow prawnych zwiazanych z Nowym Podejsciem do legi-
slacji krajowej,

» sukcesywnego zmniejszania wykazu wyrobow podlegajacych w Polsce obo-
wiazkowej certyfikacji, w szczegolnosci tych, ktore nie podlegaja w UE zad-
nym regulacjom, wg dokonanych uzgodnien,

» uznawania Certyfikatow ZgodnoSci oraz Deklaracji Zgodnosci na wyroby
pochodzace z UE w oparciu o uproszczona procedure,

» wytypowania w Polsce kilku instytucji wykonujacych Oceng Zgodnosci, ktore
po pozytywnym audicie przedstawicieli UE mogtaby petni¢ rolg jednostek de-
sygnowanych a w dalszej kolejnosci notyfikowanych.

W oparciu o te ustalenia, podjgto nastgpujace kroki zmierzajace do zmian w za-

kresie polskich regulacji prawnych:

* w 1999 r. dokonano zmian w Ustawie o Badaniach i Certyfikacji w kierunku
wprowadzenia utatwien w obrocie dla wyrobow pochodzacych z UE,

* w 1999 r. zmniejszono liczbg wyroboéw podlegajacych w Polsce obowiazko-
wej certyfikacji zgodnie z odpowiednim Rozporzadzeniem RM,

* w2000 r. wprowadzono Ustawg o Systemie Oceny Zgodnosci, Akredytacji oraz
o zmianie niektorych ustaw, ktora ustalita zasady Oceny Zgodno$ci, Akredyta-
cji, Notyfikacji zgodna z regulacjami UE. Ustawa ta zastgpuje Ustawe o Bada-
niach i Certyfikacji a ponadto ma charakter ramowy i przejmuje wiele przepi-
sow UE z zakresu Nowego Podejscia,

* w2000 r. wprowadzono ustawe o Ogélnym Bezpieczenstwie produktow (Dz. U.
Nr 15, poz.179), ktora stanowi przeniesienie Dyrektywy o Bezpieczenstwie
wyrobow (92/59/EEC),

* w2000 r. wprowadzono Ustawe o Ochronie niektérych Praw Konsumenta oraz
Odpowiedzialno$ci za Szkode wyrzadzona przez produkty niebezpieczne
(Dz.U.Nr.22 poz.271), ktora stanowi przeniesienie Dyrektywy o Odpowiedzial-
nos$ci za wadliwe wyroby (85/374/EEC),
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* w 2001 r. wprowadzono Rozporzadzenie RM w sprawie wymagan zasadni-
czych dla sprzetu elektrycznego (Dz.U.Nr.120 poz.1276), ktére stanowi prze-
niesienie Dyrektywy LVD (73/23/EEC),

* w 2001 r. wprowadzono Rozporzadzenie RM w sprawie wymagan zasadni-
czych dla maszyn i elementow bezpieczenstwa (Dz.U.Nr.128 poz.1391), ktore
stanowi przeniesienie Dyrektywy MD (98/37/EC),

* w 2001 r. wprowadzono Rozporzadzenie RM w sprawie wymagan zasadni-
czych w zakresie efektywnosci energetycznej dla sprzetu chtodniczego (Dz. U.
nr 120 poz. 1277), ktdre stanowi przeniesienie Dyrektywy RAD (96/57/EC),

* w2002 r. wprowadzono Rozporzadzenie RM w sprawie urzadzen spalajacych
paliwa gazowe podlegajace ocenie zgodnosci (DZ. U. nr 14 poz. 129), ktore
stanowi przeniesienie Dyrektywy GAD (90/336/EEC),

* w2002 r. wprowadzono Rozporzadzenie RM w sprawie warunkow i trybu do-
konywania oceny zgodno$ci aparatury z zasadniczymi wymaganiami dotycza-
cymi kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz sposobu oznakowania apara-
tury (DZ. U. nr 117 poz. 1008), ktore stanowi przeniesienie Dyrektywy EMC
(89/336/EEC),

* w 2002 r. wprowadzono nowa Ustawg o Systemie Oceny Zgodnosci w petni
zgodna z regulacjami UE, ktora zastepuje catkowicie Ustawe o Badaniach i Cer-
tyfikacji od dnia uzyskania przez Polske cztonkostwa w UE.

Przeniesienie dalszych Dyrektyw dotyczacych wyrobéw AGD do przepisow kra-
jowych planowane jest do konca 2002 r.

3.2. Harmonizacja normalizacyjna

Przeniesienie zharmonizowanych z Dyrektywami Nowego Podej$cia norm euro-

pejskich (EN) do normalizacji krajowej jest kluczowym elementem dla funkcjo-

nowania systemu Oceny Zgodnosci.

Do wypehienia tego zadania w obszarze wyrobow AGD powotane zostaty mig-

dzy innymi nast¢pujace Normalizacyjne Komitety Problemowe (NKP):

* NKP Nr 63 d/s Elektrycznego Sprzetu Powszechnego Uzytku,

* NKP Nr 104 d/s Kompatybilno$ci Elektromagnetyczne;j,

* NKP Nr 158 d/s Bezpieczenstwa Maszyn i Urzadzen Technicznych oraz Ergo-
nomii. Zagadnienie ogdlne,

e NKP Nr 277 d/s Gazownictwa,

* NKP Nr 281 d/s Bezpieczenstwa Maszyn pod wzgledem elektrycznym,

* NKP Nr 290 d/s Technik Specjalnych w Elektryce.

W poszczegdlnych NKP-ach stopien przenoszenia (ttumaczenia) europejskich norm

zharmonizowanych do normalizacji krajowej ma rézny poziom zaawansowania,
niemniej jednak dla wypetnienia zobowigzan przejgcie przez Polskeg 80% norm
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UE do konca roku 2002 konieczne bgdzie zastosowanie w wielu przypadkach przy-
$pieszonej $ciezki postgpowania, polegajacej na przyjmowaniu norm w oryginal-
nej wersji jezykowej (angielskiej) notami uznaniowymi.

4. Zarys zagadnien dotyczacych zarzadzania ochrong
srodowiska w przedsi¢biorstwach MSP produkujacych
wyroby AGD

4.1. System zarzadzania $rodowiskiem wg ISO 14001

Czegscia polityki zarzadzania przedsigbiorstwem jest zarzadzanie srodowiskowe,
ktore obejmuje strukture organizacyjna, planowanie, zasady postgpowania, pro-
cedury, $rodki potrzebne do wdrazania i utrzymywania polityki srodowiskowej,
a wigc dziatania zwiazane z ochrona srodowiska i zapobieganiem zanieczyszcze-
niom w powigzaniu z potrzebami spoteczno-ekonomicznymi. Zintegrowanie sys-
temu zarzadzania srodowiskowego z ogdlnym zarzadzaniem przedsigbiorstwem
mozna osiagnac kierujac si¢ wytycznymi systemu zarzadzania srodowiskowego
zawartymi w normie ISO 14001. Wspomniana norma nie podaje bezwzglednych
wymagan dotyczacych efektow ochrony §rodowiska, jakie przedsigbiorstwo po-
winno osiagna¢, ale wymaga podjecia dziatan zakre§lonych w polityce srodowi-
skowej, ktore beda zgodne z obowiazujacym ustawodawstwem i ktore beda pod-
legaly procesowi ciaglego doskonalenia. Migdzynarodowa norma ISO 14001 ma
zastosowanie w kazdym przedsigbiorstwie, firmie, korporacji, ktére pragna:

— wdrozy¢, utrzymywac i doskonali¢ system zarzadzania §rodowiskowego,

— mie¢ pewnos¢, co do postgpowania zgodnego z ustalona polityka Srodo-

wiskowa,
— wykaza¢ t¢ zgodno$¢ innym,
— dazy¢ do certyfikacji swojego systemu zarzadzania srodowiskowego przez
organizacj¢ zewnetrzna,
— okresli¢ i zadeklarowaé zgodno$¢ z norma migdzynarodowa

Podstawa wdrazania normy jest zakreslenie polityki srodowiskowej w przedsie-
biorstwie i zaplanowanie tych aspektow srodowiskowych, na ktore przedsigbior-
stwo ma wplyw. Jest to zarazem zakre$lenie celow i zadan wewnatrz przedsig-
biorstwa, jakie w kwestii ochrony $rodowiska moga by¢ zrealizowane przy
uwzglednieniu wymagan technologicznych, finansowych i operacyjnych. Osia-
ganie celow powinno odbywac si¢ wedhug okreslonych programow, ktore przy-
dzielaja kazdej odpowiedniej komorce przedsigbiorstwa odpowiedzialno$¢ za ich
osiagniecie a takze obejmuja $rodki i terminy. Srodki niezbedne do wdrozenia i nad-
zoru systemu zarzadzania srodowiskowego powinno zapewni¢ kierownictwo przed-
sigbiorstwa, a na $rodki te sktadaja sig¢ zarowno zasoby ludzkie i ich specjalistyczne
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umiejetnosci, jak rowniez zasoby finansowe. Programy systemu zarzadzania §ro-
dowiskowego musza uwzglednia¢ zapobieganie potencjalnym awariom, a w trak-
cie jej wystapienia procedure umozliwiajaca przeprowadzenie dziatan majacych
na celu zmniejszenie zwigzanego z nia wptywu na srodowisko (powietrze, wodg,
glebe, zasoby naturalne, florg, faung, ludzi). W miarg postgpowania realizacji za-
tozonych celow moga by¢ one modyfikowane. Przedsigbiorstwo powinno okre-
sli¢ potrzeby w zakresie szkolefn i wymagaé, aby wszyscy pracownicy, ktorych
praca moze mie¢ znaczacy wplyw na srodowisko zostali odpowiednio przeszkole-
ni. Niezbedne jest takze ustanowienie procedur wewngtrznego komunikowania
si¢ roznych szczebli i komorek przedsigbiorstwa, jak rowniez dokumentowania
i udzielania odpowiedzi w trakcie komunikowania si¢ z zainteresowanymi, ze-
wngtrznymi stronami. System zarzadzania sSrodowiskowego powinien by¢ udoku-
mentowany w formie zapisu na papierze lub w postaci elektronicznej. Cato$¢ dzia-
tan zwiazanych z ochrona srodowiska musi podlegac kontroli, a procesy i dziatania,
ktoére moga mie¢ znaczny wplyw na stan §rodowiska musza podlega¢ monitorin-
gowi w celu dokonywania pomiaréw. Wyposazenie do monitorowania powinno
by¢ wzorcowane i utrzymywane w nalezytym stanie. W przypadku wystapienia
niezgodnosci z wczesniej zatozonymi planami zarzadzania srodowiskowego nale-
7y zbadac ich przyczyny oraz podjac dziatania korygujace i zapobiegawcze. Przed-
sigbiorstwo powinno ustanowic¢ i utrzymywac programy i procedury okresowych
audytow, ktore powinny by¢ prowadzone w celu:

— okreslenia, czy system zarzadzania sSrodowiskowego jest zgodny z zaplano-

wanymi dzialaniami i wlasciwie wdrozony i utrzymywany,
— dostarczenia kierownictwu informacji dotyczacych wynikow audytow

Przedstawiona norma migdzynarodowa opiera si¢ na zasadach systemu zarzadza-
nia wspolnych z systemami jakosci ISO 9000 i wymaga dziatan przedsigbiorstwa
zgodnych z obowiazujacym ustawodawstwem oraz zobowiazuje do ciagtego do-
skonalenia migdzy innymi poprzez rozwazenie zastosowania najlepszych dostgp-
nych technik, jesli jest to uzasadnione ekonomicznie.

4.2. Europejskie zasady gospodarowania odpadami

Kazda dziatalno$¢ produkcyjna wiaze si¢ z powstawaniem odpadow, a na wy-
tworcy (posiadaczu) odpadow spoczywaja obowiazki zwiazane z ich wytwarza-
niem i gospodarowaniem wytworzonymi odpadami. Podstawe prawna gospoda-
rowania odpadami w Unii Europejskiej stanowi Dyrektywa Rady 75/442/EEC
z 15 lipca 1975 roku w sprawie odpadow, tzw. dyrektywa ramowa ze zmianami
wprowadzonymi dyrektywa 91/156/EEC z 18 marca 1991 roku. Celem niniejsze;j
dyrektywy jest ustanowienie podstaw ramowych, w mysl, ktoérych poszczegolne
panstwa cztonkowskie mogg kontrolowaé gospodarowanie odpadami w skali ca-
tego kraju. Wspieranie przez panstwa cztonkowskie rozwoju czystych technolo-
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gii, z bardziej oszczednym wykorzystaniem zasobdw naturalnych, wykorzystanie
osiagni¢¢ naukowych i technicznych ma sprzyja¢ zapobieganiu powstawania
i zmniejszania ilo$ci oraz toksycznosci odpadéw. Glownymi zatozeniami dyrek-
tywy jest, poza zapobieganiem powstawaniu odpadow, recykling i powtérne wy-
korzystanie odpadéw oraz bezpieczne usuwanie pozostatosci nie nadajacych si¢
do odzysku. Kazdy posiadacz odpadéow (wytwarzajacy odpady) musi posiadane
odpady przekazywac przedsigbiorstwu prowadzacemu dzialania wymienione w za-
faczniku I A Iub II B badz tez przeprowadza¢ odzysk lub usuwac odpady (nie
naruszajac postanowien dyrektywy) we wlasnym zakresie. Zgodnie z zasada ,,za-
nieczyszczajacy placi” koszty usuwania odpadéw ponoszone sa przez posiadaczy
lub wytworcow odpadow.

4.3. Krajowe zasady gospodarowania odpadami

Dostosowanie prawa polskiego do ustawodawstwa wspolnotowego w zakresie
gospodarowania odpadami nastapito dopiero w momencie wejscia w zycie usta-
wy o odpadach w dniu 1 pazdziernika 2001 roku, ktéra zostata uchwalona 27 kwiet-
nia 2001 roku (Dz. U. nr 62, poz. 628). Ustawa okres$la zasady postgpowania z od-
padami zwracajac szczegdlna uwage na zapobiegania lub minimalizacje ich
powstawania, a takze na odzysk i unieszkodliwianie. Podobnie jak w dyrektywie
unijnej podstawowym podmiotem, na ktérym ciaza obowiazki zwiazane z wtasci-
wym postgpowaniem z odpadami jest posiadacz odpadow, a wigc rowniez ich
wytworca. Rozdziat 4 tytutu 1 okresla obowiazki posiadaczy odpadow. Obowiaz-
ki te sa roztozone na dwa rodzaje wytworcow:

1. Wytworcy prowadzacy instalacje sa zobowiazani do:

— uzyskania pozwolenia na wytwarzanie odpadow, jesli wytwarza powyzej
1 tony odpadéw niebezpiecznych rocznie lub powyzej 5 tysigcy ton rocznie
odpadow innych niz niebezpieczne,

— uzyskania decyzji zatwierdzajacej program gospodarki odpadami niebez-
piecznymi, jesli wytwarza do 1 tony odpadéw niebezpiecznych rocznie,

— przedtozenia informacji o wytwarzanych odpadach i sposobach gospodaro-
wania tymi odpadami, jesli wytwarza od 5 do 5 tysigcy ton rocznie odpadow
innych niz niebezpieczne.

2. Wytworey nie prowadzacy instalacji sa zobowigzani do:

— uzyskania decyzji zatwierdzajacej program gospodarki odpadami niebez-
piecznymi, jesli sa one wytwarzane w ilo§ci powyzej 100 kg rocznie,

— przedlozenia informacji o wytwarzanych odpadach oraz sposobach gospo-
darowania nimi, jesli odpady niebezpieczne sa wytwarzane w ilosci do
100 kg rocznie, a odpady inne niz niebezpieczne w ilo$ci powyzej 5 ton
rocznie.
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Nalezy dodaé, ze wytworca odpaddéw moze je przekazywac tylko tym podmiotom,
ktore uzyskaty zezwolenie wlasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w za-
kresie gospodarki odpadami. Posiadacz odpadow jest zobowiazany do prowadze-
nia ich ilo$ciowej 1 jakosciowej ewidencji zgodnie z katalogiem odpadow i lista
odpadow niebezpiecznych. Dokumenty sktadajace si¢ na ewidencj¢ odpadow to
karty ewidencji odpadéw, prowadzone dla kazdego odpadu oddzielnie i karty prze-
kazania odpadu.

W przygotowaniu jest Rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie rodzaju i ilosci
odpadow, dla ktorych nie ma obowiazku prowadzenia ewidencji odpadéw oraz ka-
tegorii matych i §rednich przedsigbiorstw, ktore moga prowadzi¢ uproszczong ewi-
dencj¢ odpadow. Projekt rozporzadzenia (w mysl art. 36, ust. 13 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 roku o odpadach) przewiduje, ze uproszczona ewidencje odpadow
polegajaca na ewidencji odpadéw jedynie za pomoca karty przekazu moga prowa-
dzi¢ mate i Srednie przedsigbiorstwa spelniajace nastgpujace warunki:

— nie prowadzg instalacji (w rozumieniu ustawy o odpadach instalacja jest to
stacjonarne urzadzenie techniczne badz zespot urzadzen oraz obiekty bu-
dowlane nie bedace urzadzeniami technicznymi, ktérych eksploatacja moze
spowodowac emisjg)

— wytwarzaja odpady niebezpieczne w ilosci do 100 kg rocznie lub odpady
inne niz niebezpieczne (nie bedace odpadami komunalnymi) w ilosci do 5
ton rocznie.

Takie dzialanie ma na celu zmniejszenie obciazenia pracy biurowej dla matych
1 §rednich przedsigbiorstw.

4.4. Europejskie zasady zintegrowanego zapobiegania zanieczyszczeniom
i ich kontroli

Bardzo waznym aktem prawnym w prawie horyzontalnym Unii Europejskiej, do-
tyczacym szeroko pojmowanej ochrony srodowiska jest Dyrektywa Rady 96/61/
EC z dnia 24 wrze$nia 1996 roku, w sprawie zintegrowanego zapobiegania zanie-
czyszczeniom i kontroli (IPPC). Dyrektywa wprawdzie skierowana jest do okre-
$lonych rodzajow dziatalnosci przemystowej (Aneks 1), ale lista zanieczyszczen,
ktorych nalezy prowadzi¢ kontrolg emisji jest bardzo obszerna (Aneks III). Wg
artykutu 1 dyrektywy, celem jej jest osiagnigcie zintegrowanego zapobiegania i kon-
troli zanieczyszczen wptywajacych na wodg, powietrze i ziemig. Ten zapis zgod-
ny jest z zatozeniami Piatego Programu w Ochronie Srodowiska Unii Europej-
skiej, przyznajacemu priorytet zintegrowanemu zapobieganiu zanieczyszczeniom,
jako istotnemu krokowi w kierunku wigkszej rownowagi pomigdzy dziatalnoscia
cztowieka, rozwojem spoteczno-gospodarczym a mozliwo$ciami regeneracyjny-
mi przyrody. Pojecie zanieczyszczenia w ujgciu niniejszej dyrektywy oznacza
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bezposrednie lub posrednie wprowadzenie substancji, wibracji, ciepta i hatasu do
ktoregokolwiek z komponentéw srodowiska. Dlatego tez waznym zapisem dyrek-
tywy sa wymagania, jakim powinno odpowiada¢ zezwolenie na prowadzenie in-
stalacji. Zezwolenie musi zawiera¢ graniczne wielkosci dla substancji zanieczysz-
czajacych, przypuszczalnie emitowanych z danej instalacji w znacznych ilo$ciach
z uwzglednieniem mozliwosci przemieszczania tych zanieczyszczen z jednego
komponentu srodowiska do drugiego. Wszystkie zezwolenia musza zawierac prze-
pisy dotyczace minimalizacji zanieczyszczen transgranicznych i przemieszczaja-
cych si¢ na dalekie odlegtosci, a takze wymogi dotyczace monitoringu, metodolo-
gii pomiardw i ich czgstotliwos$ci. Ze wzgledu na brak w dyrektywie granicznych
wielko$ci emisyjnych, stosuje si¢ zapisy w tej kwestii uwzglednione w prawie
sektorowym z uwzglednieniem najlepszych dostgpnych technik. Komisja organi-
zuje wymiang pomigdzy Krajami Cztonkowskimi najlepszych dostgpnych tech-
nik, a wyniki wymiany beda publikowane co trzy lata.

4.5. Krajowe zasady zintegrowanego zapobiegania zanieczyszczeniom i ich
kontroli

Nawiazanie do tego bardzo waznego aktu prawnego Unii Europejskiej znalazlo si¢
w polskim ustawodawstwie. Zagadnienia ochrony przed zanieczyszczeniami sa przed-
miotem regulacji zawartych glownie w tytule Il ustawy Prawo ochrony §rodowiska
z 27 kwietnia 2001 roku (Dz. U. nr 62, poz. 627), ktora weszta w zycie z dniem 1
pazdziernika 2001 roku. Zgodnos¢ z dyrektywa IPPC osiagnigto zarowno w zakre-
sie stosowanej terminologii, jaki i wymagan dotyczacych uzyskania pozwolen i wa-
runkow, jakie musi speniaé instalacja. Obowiazki zwiazane z eksploatacja instala-
¢ji zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska spoczywaja na wlascicielu instalacji,
ktory zobowiazany jest do okresowych pomiaréw wielkosci emisji. Zardwno wy-
magania w zakresie prowadzenia pomiaréw iich czestotliwosci, jak i standardy
emisyjne z instalacji w zakresie wprowadzania gazéw lub pylow do powietrza, wy-
twarzania odpadow i emitowania hatasu bgda przedmiotem szczegdtowych rozpo-
rzadzef Ministra Srodowiska. Ustawa przewiduje takze akty wykonawcze z wy-
szczegolnieniem rodzajow instalacji, z ktorych emisja nie wymaga pozwolenia oraz
tych instalacji, ktorych eksploatacja wymaga zgloszenia. Ustawa nie tylko zwraca
uwagg na emisje zanieczyszczen w trakcie procesu produkcyjnego, ale podejmuje
takze zagadnienie wprowadzania do obrotu substancji i gotowych produktéw mo-
gacych wptywac na stan srodowiska. Dlatego tez kazdy produkt powinien by¢ za-
opatrzony w informacj¢ dotyczaca jego bezpiecznego dla srodowiska uzytkowania,
a przy wytwarzaniu produktu nalezy ograniczy¢:
1. zuzycie substancji i energii,
2. wykorzystanie substancji i rozwigzan technicznych mogacych negatywnie
oddzialywac na §rodowisko w okresie uzytkowania produktu oraz po jego
zuzyciu,
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3. wykorzystanie substancji i rozwiazan technicznych utrudniajacych:

- naprawe produktu,

- demontaz produktu w celu oddzielania zuzytych elementow,

- uzycie czgsci produktu w innym produkcie lub ich wykorzystanie do innych
celow uzytkowych.

Omawiana ustawa przewiduje sze$¢ rodzajow pozwolen, jakie moze odpowiedni
organ ochrony $rodowiska udzieli¢. Pozwolenia te mozna podzieli¢ na dwie
grupy:

1. pozwolenie zintegrowane,

2. pozwolenie sektorowe:

- pozwolenie na wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza,

- pozwolenie na wprowadzanie §ciekow do wod lub do ziemi,

- pozwolenie na wytwarzanie odpadow,

- pozwolenie na emitowanie hatasu do srodowiska,

- pozwolenie na emitowanie pol elektromagnetycznych.

Pozwolenia beda wydawane na wniosek prowadzacego instalacje, ktory musi spet-
nia¢ okreslone w ustawie wymagania i czas, na jaki jest ono wydane jest okreslo-
ny, nie dtuzszy niz 10 lat. Zupelng nowosciag w polskim prawie sa pozwolenia
zintegrowane. Takiego pozwolenia wymaga prowadzenie instalacji, ktéra moze
powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdéw srodowiska,
albo srodowiska jako catosci. Jest to skuteczna metoda zapobiegawcza, chroniaca
poszczegdlne komponenty srodowiska przed zanieczyszczeniami wynikajacymi z
mozliwosci przemieszczania si¢ ich pomigdzy elementami §rodowiska. Obowiaz-
kiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego objete beda tylko niektore rodzaje
instalacji wskazane rozporzadzeniem ministra. Ustawa Prawo ochrony $rodowi-
ska zaktada, ze instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego powinny spet-
nia¢ wymagania wynikajace z najlepszych dostepnych technik (tzw. zasada BAT),
ale nie przekraczanie wielko$ci emisji wynikajacej z zastosowania najlepszej do-
stepnej techniki nie zwalnia z obowiazku dotrzymania standardow jakosci srodo-
wiska. Minister wiasciwy do spraw $rodowiska gromadzi informacje o najlep-
szych dostepnych technikach oraz nadzoruje przeptyw tych informacji na potrzeby
zainteresowanych podmiotdéw, a w drodze rozporzadzenia zostana okreslone mi-
nimalne wymagania, jakie z punktu widzenia zasady BAT powinny spetnia¢ okre-
$lone rodzaje instalacji.

W przypadku stwierdzenia negatywnego oddzialywania na $rodowisko eksplo-
atowanej instalacji, organ ochrony srodowiska moze zobowiaza¢ prowadzacego
instalacje¢ do sporzadzenia i przedtozenia przegladu ekologicznego, ktorego wy-
magania precyzuje ustawa.
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