POLIGRAFIA

Analiza zgodnosci przepisOw prawa polskiego
z normami Unii Europejskiej

Warszawa 2002



Autorzy
Elzbieta Marcinkowska
Barbara Stankiewicz
Przemystaw Sleboda

Redakcja i korekta
Agnieszka Tokaj — Krzewska

© Copyrigt by Polska Agencja Rozwoju Przedsigbiorczosci, 2001

Projekt seii
Tadeusz Korobkow

Projekt oktadki
Jakub Osinski, Jacek Pacholec

Publikacja przygotowana i wydana w ramach realizacji ,,Kierunkéw dziatan
Rzadu wobec matych i $rednich przedsigbiorstw do 2002 roku”.

ISBN 83-88802-48-8

Wydanie I
Naktad 5000 egzemplarzy

Druk i oprawa
Torunskie Zaktady Graficzne ,,Zapolex” Sp. z o.0.
87-100 Torun, ul. Sowinskiego 2/4
tel./fax (056) 659-89-63



Spis tresci

Wprowadzenie

I. Rodzaje regulacji prawnych w Unii Europejskiej

II. Dyrektywy Unii Europejskiej

1. Dyrektywy Unii Europejskiej dotyczace §rodowiska .........cccccvvevveenenennns
L1, POWICLIZE ..ottt 20
1.2, Woda 1 8CIEKI wuveeneiiiieniieiieeie e 26
1.3, Halas ..o 27
1.4, OdPady ..o 29
1.5. Opakowania i odpady opakowaniowe ............cccceceeeeeveerencenenne. 34
2. Dyrektywy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy .........ccccceeeeeeene 37
2.1. Substancje ChemiCzZNe ..........cceccvevverierieiieeie e 40
2.2, MAASZYILY .ttt ettt ettt ettt ettt ettt n 43
2.3 Hatas .o 48
2.4. Praca przy KOMputerze .........ccceeveereeneenienieneenieesiee e 50
2.5. Sr0dKi OCHIONY PIACY ... 50
II1. Normy branzowe 51
1. Certyfikacja a NOrmaliZacja..........cceeeveerveerieerreeriieieesieesieeseeseesseeseaeseeens 51
2. Organizacje Ustanawiajace NOTTILY ........c.eerveeueerueerueenueenreenreeeeenseeneeensenns 53
3. Harmonizacja polskich norm z normami unijnymi...........cccceceeeeeenene. 53
4. Klasyfikacja i dostep dO NOTM .....cc.eevuieiiieiiieiieieeieeie e 55
5. Wykaz norm branzy poligraficznej 1 papierniczej .........ceevevvverveerveernenns 56
6. Zastosowanie norm poligraficznych ..........coccoecveiiiiiiiiiiiiiiieeeees 88

IV. Systemy zarzadzania jakoS$cia, Srodowiskiem, bezpieczenstwem
i higieng pracy..... 920

1. System zarzadzania jakos$cia (SZJ) ISO 9000 ........cccceeiieiienieiieiieene 90




1.1, WYMAZANIA ..eoviiiiiiieiiieeie ettt st st 91

1.2, WATaZANIE .....eoeiiiiieieie ettt 92

1.3, CertyfiKacja ...ocueeruieiieeiieeiieee et 93

1.4, KOTZYSCL veevveeeiieieiieeieeeieeeteesiee e eseteesveessbeeessaesssaeesneesssaessnens 93

2. Systemy zarzadzania srodowiskiem (SZS) .......ocoovvvvveeeeeeeeereeeeeeen, 94
2.1 ISO TA00T et 94

2.1.1. WYMAZANIA ..eeeiiiiiiiiiiiiieiceieiesieeiceee et 95

2.1.2. WArazanie ........coceeoeeeieeieiiiieeieeeee e 97

2.1.3. KOTZYSCH ittt 97

2.1.4. CertyfiKacia....ueveeeieeieeie et 98

2.2 . EMAS e 98

3. Systemy zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy ...........ccecceeneee 99

3.1 WYMAZANIA.....cuviiiieiieieerieeieeieeieereesreesseesseesseeseesaesseessaesseenns 101

3.2. Ogoblne wytyczne oceny ryzyka zawodowego .........cccceevueenenne. 102

4. Zintegrowane systemy zarzadzZania...........ccecceerververiereereesnesnesnenens 104

V. Zrédia 107
VI. Literatura 109




Wprowadzenie

Analiza aktualnie dostgpnych dokumentéw prezentowanych w niniejszej publi-
kacji, pokazuje wyraznie, ze w wigkszo$¢ z nich nie ma bezposredniego odwota-
nia do konkretnych dziedzin gospodarki lub branz. Podobny problem nie wyste-
puje w przypadku norm, ktére zazwyczaj odnosza sig tylko i wytacznie do dane;j
dziatalno$ci (branzy). Zapoznajac si¢ z obowiazujacymi w Unii Europejskiej re-
gulacjami prawnymi oraz ich odpowiednikami w ustawodawstwie polskim, poza
stosunkowo nielicznymi regulacjami odniesionymi wprost do zainteresowanej
branzy, nalezy bra¢ pod uwage wymagania np. dotyczace konkretnych wyrobow,
ktorych elementem moze by¢ produkt przemystu poligraficznego. Dotyczy to
zwlaszcza opakowan i etykiet w zaleznosci od ich réznorodnego przeznaczenia.

Wazne dla przedsigbiorstw poligraficznych sa: dyrektywa IPPC (Zintegrowane
zapobieganie i kontrola zanieczyszczen) oraz dyrektywa VOC (Lotne zwiazki
organiczne). Dyrektywy te zawieraja regulacje i wytyczne obowiazujace kraje
cztonkowskie UE od pazdziernika 1999 r. Zaklady poligraficzne (jako pierwsza
branza w Polsce), maja do dyspozycji bardzo szczegotowe opracowanie zawiera-
jace najlepsze dostepne techniki (BAT) przygotowane w formie zalecen dla wszyst-
kich stosowanych technik drukowania.

Wszystkie zalecenia zawarte w tej publikacji sa zgodne z wymaganiami dyrek-
tyw IPPC 1 VOC oraz legislacja europejska, dotyczaca procesow produkcyjnych
w przemysle poligraficznym. Ilekro¢ zagadnienia zwigzane z ochrong $rodowi-
ska wchodza w konflikt lub koliduja z zagadnieniami dotyczacymi zdrowia i bez-
pieczenstwa, zalecenia BAT odpowiadaja si¢ po stronie wymagan stawianych na
rzecz ochrony zdrowia i bezpieczenstwa. Maszyny i urzadzenia poligraficzne,
w ktorych uzywane sa rozpuszczalniki organiczne z poziomem zuzycia przekra-
czajacym 150 kg/h lub ponad 200 t w skali rocznej, beda podlega¢ procedurom
dopuszczania do eksploatacji na mocy dyrektywy 96/61/EC (IPPC). Zalecenia
zawarte w przytaczanym opracowaniu ,,Poligrafia a ochrona srodowiska — naj-
lepsze dostgpne techniki BAT w przemysle poligraficznym” dotycza technologii
najczesciej wystgpujacych w europejskim przemysle poligraficznym.

Nie jest mozliwe doktadne wyspecyfikowanie wszelkich zalecen i wymagan od-
niesionych do przemystu poligraficznego. Oznacza to réwniez, ze w dyrektywach
nie nalezy szukaé tresci z tytutem poligrafia lub t.p. Wymagania lub zalecenia
wystepuja w tresci w rdéznej formie i postaci —najczesciej problemowej. Dla przy-
ktadu: w artykule 3 dyrektywy 96/61/EC Zintegrowane zapobieganie i kontrola
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zanieczyszczen (IPPC) znajduje sig¢ m.in. stwierdzenie: ,,nalezy wykorzystywac
energi¢ efektywnie”. Ze stwierdzeniem tym koresponduje zatacznik nr 3 — pt.
,»Opcje oszczedzania energii”’, zamieszczony w przywotanym opracowaniu ,,Po-
ligrafia a ochrona srodowiska”, przedstawiajacy réznorodne przyktady, jak w ma-
szynach i urzadzeniach poligraficznych mozna zmniejszy¢ zuzycie energii i z ja-
kim wiaze sig to jednorazowym kosztem.

W krotkim czasie przewidywane jest podjgcie prac przez Problemowa Komisje
Normalizacyjna ds. Poligrafii, nad analiza norm EN a zwlaszcza ISO z zakresu
technologii i badan wlasciwosci materiatow uzywanych w procesach poligraficz-
nych. Efektem pracy komisji winny by¢ polskie odpowiedniki norm w zakresie
poligrafii.



I. Rodzaje regulacji prawnych w Unii Europejskiej

Podstawowym podziatem prawa wspolnotowego jest rozrdznienie na prawo pier-
wotne 1 wtorne.

Pierwotne zrodlo prawa to przede wszystkim:

— trzy traktaty zatozycielskie (Paryski oraz dwa Rzymskie)

— aneksy i protokoty do powyzszych traktatow, wraz z pozniejszymi zmianami
— traktaty o przystapieniu do Unii nowych panstw czlonkowskich.

Wtoérne zrodlo prawa to prawo stanowione przez poszczeg6lne instytucje UE.
Charakterystyka poszczeg6lnych aktow prawnych zawarta jest w art.189 Trakta-
tu ustanawiajacego Wspoélnotg Europejska. Podstawowe kategorie aktow praw-
nych to: rozporzadzenia, dyrektywy, decyzje, zalecenia i opinie.

Rozporzadzenia

Posiadaja zasigg ogolny, co oznacza, ze dotycza wszystkich panstw czionkow-
skich i ich obywateli. Akty te obowiazuja bezposrednio i tym samym nie sa wy-
magane zadne zabiegi wcielajace je w system prawa krajowego. Co wigcej, zwia-
zane sg z nimi takze sady poszczegdlnych panstw. Przyklad rozporzadzenia
znakomicie oddaje zasad¢ nadrzedno$ci prawa unijnego nad prawem krajowym.
Rozporzadzenia dzieli si¢ na podstawowe 1 wykonawcze. Podstawowe reguluja
sprawy wagi zasadniczej i dopiero do nich wydaje si¢ akty wykonawcze na wzor
ustawodawstwa krajowego (ustawa — rozporzadzenie ministerialne). Wykonaw-
cze posiadaja mniejszy walor i nie moga by¢ sprzeczne z podstawowymi.

Dyrektywy

Posiadaja charakter wiazacy, co czyni je podobnymi do rozporzadzen. Zasadni-
cza za$ rdznicq jest brak charakteru normatywnego dyrektywy, jako ze jest to akt
nie zawierajacy norm prawnych. Kolejng réznica jest brak powszechnego cha-
rakteru obowigzywania. Dyrektywa bowiem wiaze tylko adresatow, aczkolwiek
bywa tez tak, ze kierowana jest do wszystkich panstw cztonkowskich.

Akt ten formutuje cele, ktore adresaci, dowolnymi srodkami, sa obowiazani osia-
gna¢. Tym samym, wydawane w poszczegolnych panstwach akty prawne zmie-
rzajace do realizacji dyrektywy moga przybiera¢ zarowno forme¢ normatywna,
jak i administracyjna.



Dyrektywa jest ,,tagodniejsza” od rozporzadzenia. Instrument ten stosowany jest
czesto w procesie harmonizacji prawa europejskiego oraz w celu ujednolicenia
polityki gospodarczej panstw cztonkowskich.

Ciekawostka jest mozliwo$¢ wniesienia przez obywatela panstwa cztonkowskie-
go Unii Europejskiej powodztwa do sadu w przypadku nierealizowania wskazan
wynikajacych z dyrektywy.

Decyzje

Konstrukcja decyzji przypomina ta jaka charakteryzuje zwykle decyzje wydawa-
ne w prawodawstwie krajowym na gruncie prawa administracyjnego. Dotyczy
wigc zindywidualizowanej sytuacji i skonkretyzowanego podmiotu. Tym samym,
decyzja nie posiada cech prawotworczych. Zdarza sig, ze Komisja Europejska
kieruje swe decyzje do osob prawnych i fizycznych. Natomiast wydawanie decy-
zji skierowanych do poszczegdlnych panstw cztonkowskich znalazto si¢ w gestii
Rady Unii Europejskie;j.

Zalecenia i opinie

Akty te nie wiaza adresatOw w sensie prawnym. Zalecenia stuzg jedynie Radzie
1 Komisji do wyrazania stanowiska w konkretnych sprawach i formutowania po-
stulatow odno$nie oczekiwanych zachowan adresatow (panstwa cztonkowskie,
osoby prawne i fizyczne).

Opinie wykorzystuje si¢ w postepowaniu wewngtrznym pomigdzy organami
Wspolnot.

Istnieje rowniez trzecie zrodlo prawa w UE. Sg nim umowy migdzynarodowe,
zawierane przez Wspolnoty z panstwami trzecimi oraz organizacjami migdzyna-
rodowymi. W tej kategorii najistotniejsze znaczenie posiadaja uklady o stowa-
rzyszeniu. Niemniej, konkretne umowy zawierane sa takze migdzy panstwami
cztonkowskimi. Dotycza one przewaznie sfery prawa migdzynarodowego pry-
watnego.



II. Dyrektywy Unii Europejskiej

Dyrektywy Unii Europejskiej sa adresowane do panstw cztonkowskich i sg dla
nich wiazace w zakresie celow i zadan, natomiast forma i §rodki ich realizacji
wynikaja z prawa krajowego majacego na celu doprowadzenie do zgodnosci
z postanowieniami Dyrektywy.

Dyrektywy Unii Europejskiej sa transponowane do polskiego prawodawstwa na-
stepujacymi aktami prawnymi:

— ustawami oraz towarzyszacymi im aktami wykonawczymi — dla kilku dyrek-
tyw powiazanych tematycznie.

— rozporzadzeniami Rady Ministrow — dyrektywy tzw. starego (dyrektywy sek-
torowe) i nowego podejscia w oparciu o Ustawe z dnia 28 kwietnia 2000 r.
o systemie oceny zgodnosci, akredytacji i zmianie niektérych ustaw.

— rozporzadzeniami Rady Ministrow lub wiasciwych ministrow — dyrektywy
posiadajace umocowanie prawne w innych niz ww. ustawa.

1. Dyrektywy Unii Europejskiej dotyczace Srodowiska

Dyrektywa ramowa 96/61/EC z dnia 24.09.1996 r., okres$lana jako Dyrektywa
IPPC — Zintegrowane zapobieganie i kontrola zanieczyszczen (Integrated Pollu-
tion Prevention and Control).

Celem zintegrowanego podejscia jest zapobieganie emisjom zanieczyszczen do
powietrza, wody i gruntu gdziekolwiek maja one miejsce, z uwzglednieniem go-
spodarki odpadami, oraz ich minimalizacja w celu osiagnigcia wysokiego pozio-
mu ochrony $rodowiska jako cato$ci.

Wymagania dyrektywy odnos$nie zapobiegania zanieczyszczeniom odnosza si¢
do instalacji zaktadow prowadzacych dziatalno$¢ przemystowa w nastgpujacym
zakresie (wg aneksu I):

— pkt. 1 — zaklady przemystu energetycznego,

— pkt. 2 — produkcja i obrobka metalu,

— pkt. 3 — przemysl mineralny,

— pkt. 4 — przemyst chemiczny,

— pkt. 5 — gospodarka odpadami,

— pkt. 6 —inne dziatania (w pkt.6.7. wymieniono instalacje do powierzchniowej
obrobki substancji, obiektow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalni-
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kéw organicznych, zwlaszcza do obrobki, drukowania, odthuszczania, uszczel-
niania, sortowania, malowania, czyszczenia i impregnowania o wydajnosci
ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie).

Postanowienia dyrektywy w odniesieniu do urzadzen nowych oraz urzadzen pod-
danych gruntownej modernizacji obowiazuja w UE od 31 pazdziernika 1999 r.,
natomiast w odniesieniu do urzadzen istniejacych zaczna obowiazywac od 31 paz-
dziernika 2007 r. W negocjacjach z UE Polska chce wydtuzy¢ ten okres o trzy
lata, do 31 pazdziernika 2010 r.

W art. 3 dyrektywy podano wymagania odnos$nie ochrony §rodowiska dotyczace
dziatalno$ci wszystkich wymienionych instalacji:

— nalezy podejmowaé wszystkie stosowne $rodki zapobiegawcze przeciwko
zanieczyszczeniom, zwlaszcza poprzez zastosowanie najlepszych dostep-
nych technik BAT (Best Available Techniques),

— nalezy minimalizowa¢ powstawanie zanieczyszczen,

— nalezy unika¢ wytwarzania odpadoéw (jezeli nie mozna unikna¢ ich wytwa-
rzania, to powinny by¢ one usuwane tak, aby nie szkodzily srodowisku),

— nalezy wykorzystywac energig efektywnie,

— nalezy podejmowac konieczne §rodki, aby zapobiega¢ wypadkom (awariom)
oraz ogranicza¢ ich konsekwencje,

— przy ostatecznym zaprzestaniu dziatalno$ci nalezy podejmowaé niezbgdne
srodki, aby uniknaé zagrozenia zanieczyszczeniem i aby miejsce, w ktorym
prowadzono dzialalno$¢ pozostawi¢ w zadawalajacym stanie.

BAT, czyli najlepsze dostepne techniki zdefiniowane sa w Dyrektywie IPPC jako
najbardziej efektywna i korzystna metoda, okres§lajaca praktyczna przydatnosé
poszczegdlnych technik dla wyznaczenia podstawowych warto$ci limitéw emi-
sji. Zalecenia BAT tworzone sa dla poszczegdlnych gatezi przemystu i stanowia
zbior wytycznych opisujacych dziatania potrzebne do zminimalizowania wpty-
wu na §rodowisko. Na ich podstawie tworzone sa dokumenty referencyjne BAT
tzw. BREF (Best available techniques REFerence document), ktore sa narzedziem
pomocowym w opracowaniu pozwolen na eksploatacj¢ przez wlasciwe wiladze,
przedsigbiorstwa, ludno$¢ i inne podmioty.

Zalecenia BAT pozwalaja zapobiegac, a tam gdzie to jest niemozliwe, generalnie
redukowac emisj¢ i wptyw na srodowisko naturalne. Sa one opracowane w skali po-
zwalajacej na ich stosowanie w danej branzy przemystowej w warunkach ekonomicz-
nie i technicznie bezpiecznych, z uwzglednieniem kosztow i osiaganych korzysci i sa
najbardziej skuteczng droga do zapewnienia wlasciwej ochrony srodowiska,

Przy okreslaniu najlepszych dostgpnych technik zgodnie z Aneksem IV dyrekty-
wy nalezy bra¢ pod uwagg nastepujace wzgledy:
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— wykorzystanie technologii nisko odpadowych,

— wykorzystanie mniej niebezpiecznych substanc;ji,

— rozwdj odzysku i recyklingu substancji wytwarzanych i wykorzystywanych
w procesach oraz odpaddow,

— poréwnywalne procesy, usprawnienia lub metody dzialania, ktore zostaly
wyprobowane z sukcesem na skalg przemystowa,

— postep technologiczny i rozwoj wiedzy,

— natura, skutki i wielko$¢ danych emisji,

— terminy przekazania do eksploatacji dla nowych i istniejacych instalacji,

— czas potrzebny do wprowadzenia najlepszych dostepnych technik,

— zuzycie i wlasciwo$ci surowcodw (wlacznie z woda) wykorzystywanych w pro-
cesie oraz ich wydajno$¢ energetyczna,

— potrzeba zapobiegania lub redukcji do minimum, catkowitego wptywu emisji
na srodowisko oraz zwiazanych z tym zagrozen,

— potrzeba zapobiegania wypadkom oraz minimalizacji ich skutkéw dla $rodo-
wiska.

Wszystkie wyzej wymienione wymagania musza by¢ uwzglednione przy ustala-
niu warunkow zezwolenia na prowadzenie instalacji w kazdym kraju Unii Euro-
pejskie;.

Tabela 1. Zalecenia BAT dla procesu drukowania technika offsetowa dotyczace dziatan
minimalizujacych wpltyw na §rodowisko'

ZALECENIE MOZLIWE DZIALANIE
Farbe z maszyny, po Odpadowe farby barwne w niektorych przypadkach
wydrukowaniu naktadu, mozna miesza¢ z czarng farba. W ten sposob
dodawac do czarnej farby barwne farby odpadowe mozna stosowa¢ ponownie,

oszczedzajac na farbie czarnej. Zanim bgdzie mozna
uzy¢ farbg z maszyny, nalezy ja przefittrowaé.Ilo§¢
farby odpadowe;j, ktora nalezy usuna¢, mozna
zredukowac¢ od 30 do 50%.Koszty: wielko$¢ nakla-
dow na system filtrujacy: okoto 5 000 euro. Warunki
stosowania: zalecenie dotyczy tylko druku
gazetowego.

I Zalecenia BAT dla przemystu poligraficznego zawarte sa w opracowaniu ,,Poligrafia a ochrona
srodowiska — najlepsze dostgpne techniki (BAT) dla przemystu poligraficznego” wydanym
przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego i Polska Izbg Druku
i bedacym tlumaczeniem wydawnictwa Migdzynarodowej Konfederacji Przemystu
Poligraficznego INTERGRAF), ktorego tres¢ byta konsultowana z organami wykonawczymi
Unii Europejskie;j.
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ZALECENIE

MOZLIWE DZIALANIE

Korzystaé z pojemnikow do
wielokrotnego uzytku

Farby offsetowe w kolorach podstawowych moga
by¢ dostarczane w pojemnikach do wielokrotnego
uzytku. Stosowane pojemniki to albo posrednie
pojemniki hurtowe o pojemnos$ci okoto 1 tony, albo
zwykle 200-litrowe metalowe beczki. Aby mozna
byloby z nich korzystac, nalezy zainstalowaé

w drukarni odpowiedni system przewodow

1 pomp.Koszty: wielkos¢ nakladow na system
przewodow i pomp jest znaczna, minimalna kwota
to okoto 5 000 euro. Drobne oszczednosci
wynikaja z nieco tanszej farby i mniejszych kosztéw
usuwania odpadow. Warunki stosowania: ma
zastosowanie w duzych drukarniach drukujacych

w czterech podstawowych kolorach.

Zmniejszy¢ stezenie IPA
(alkoholu izopropylowego) na
tyle, na ile jest to praktycznie
mozliwe’

W praktyce rzeczywiste stgzenie IPA w wigkszosci
maszyn offsetowych waha si¢ miedzy 10 a 15%
wagowo. Jednak dokladnos¢ pomiaréw czesto
pozostawia wiele do Zyczenia. Istnieja pewne
praktyczne sposoby zmniejszenia zuzycia [PA:
szczelnie zamyka¢ pojemniki z roztworem zwilzaja-
cym oraz IPA, w czasie dluzszych przestojow
maszyny (do nastgpnego dnia, weekendy) pozwolic,
aby roztwor zwilzajacy splynat z maszyny do
zbiornika, regularnie sprawdzac system
automatycznego pomiaru stgzenia [PA (ma on
tendencje do nieprecyzyjnych wskazan), sprawdzaé
wyposazenie do r¢cznego pomiaru IPA i prawidlowo
stosowac zasady kompensacji temperaturowe;j,
przeprowadza¢ proby drukowania z mniejszym stg
Zeniem, utrzymywa¢ w dobrym staniec walki

w systemie nawilzajacym, zastosowac ceramiczne
walki nawilzajace albo walki z materiatu
hydrofilowego. Koszty: hydrofilowe watki nawilzaja-
ce kosztuja od 250 do 1 000 euro za sztuke.
Ceramiczne walki dozujace kosztuja od 2 500

do 3 000 euro za sztukg. Calkowita wysoko$¢

2 Ponizej podane sa warto$ci wzorcowe.

Procent wagowy IPA

Maszyny zwojowe Maszyny arkuszowe

Istniejace maszyny 8+9% 8+ 10%
Nowe maszyny 4+ 6% 6+ 8%
Maszyny nowej konstrukcji 2+4% 4+ 6%
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ZALECENIE

MOZLIWE DZIALANIE

nakiadow dla 4-kolorowej maszyny zWojowej
drukujacej dwustronnie wyniesie miedzy 10 000
a 20 000 euro.

Zastqpic IPA

Istnieja dodatki, ktore umozliwiaja zmniejszenie
stezenia [PA w systemie nawilzajacym. Wigkszo$¢

z tych dodatkow to etery glikoli. Dodaje si¢ je do
roztworu zwilzajacego w stezeniu okolo 1%. Czgsto
da si¢ osiagna¢ stezenia IPA o wartosci od 2

do 8%. W niektorych przypadkach staje si¢ mozliwe
drukowanie bez IPA. Przed zastosowaniem
dodatkow nalezy zapoznac si¢ z ich kartami
bezpieczenstwa. Zanim zastosuje si¢ substytuty IPA,
nalezy upewni€ sig, ze calkowity potencjat tworzenia
ozonu przez wszystkie dodatki

i zredukowany IPA jest rzeczywiscie mniejszy niz
potencjal, ktory bylby do osiagnigcia tylko poprzez
mozliwie maksymalng redukcje zuzycia IPA.

Zastosowac offset bezwodny

Technologia ta wymaga stosowania odrgbnych plyt
ifarb. Sa one opatentowane.Proces ten nie jest
jednak panaceum na emisj¢ IPA. Maszyny sa
drozsze, réwniez drozsze sa plyty drukowe i farby.
Offset bezwodny moze by¢ ekonomicznie
wykorzystywany dla specyficznej czgsci rynku
poligraficznego. Warunki stosowania: rozwiazanie
do rozwazenia, kiedy beda kupowane nowe
maszyny do drukowania prac o niskich nakladach
i 0 bardzo wysokiej jakosci.

System filtrow na wyciqgu
odprowadzajqcym pyl

Odpowiedni system filtrujacy powinien by¢ w stanie
zredukowaé poziom emisji do 50 mg pylw/n? Mozna
to osiagnaé za pomocay filtrow rekawowych/worko-
wych lub odpylaczy cyklonowych.Koszty: wielkos¢
nakiadow na filtr rekawowy to okoto 20 000

euro. Warunki stosowania: zalecenie dotyczy tylko
takich sytuacji, w ktorych powietrze jest odciggane
z bobiniarki i odprowadzane na zewnatrz.

Spryskiwac i my¢
z zachowaniem ostroznosci

Przy myciu recznym, na zabrudzona powierzchnig
natryskuje si¢ $rodek myjacy w ilosci tylko niezbednie
koniecznej i trzeba obficie uzywaé szmat

iinnego czysciwa. Pomaga to znmniejszy¢ zuzycie $rodka
myjacego i w rezultacie zredukowac emisje¢ VOC.
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MOZLIWE DZIALANIE

Stosowa¢ srodki myjace bez
prawdopodobnie rakotworczych
terpenow oraz bez
rozpuszczalnikow
chlorowcoorganicznych

Roslinne $rodki myjace moga zawieraé terpeny.
Niektore z nich podejrzewa si¢ o dzialanie
rakotworcze. Nie ma konieczno$ci stosowania
rozpuszczalnikdw chlorowcoorganicznych do
operacji mycia w technice drukowania offsetowego

Stosowac do mycia
rozpuszczalniki o temperaturze
zaplonu > 55°C

Szybko$¢ odparowywania rozpuszczalnikéw okresla
ilo$¢ rozpuszczalnika, ktéra wyparuje w czasie
operacji mycia i pdzniejszego przechowywania
zanieczyszczonego czySciwa. Szybkos¢
odparowywania tradycyjnych rozpuszczalnikow,
takich jak toluen, octan etylu itd., moze by¢ okolo
100 razy wigksza niz szybko$§¢ odparowywania
rozpuszczalnikow, ktorych temperatura zaptonu
wynosi powyzej 55°C. W rezultacie odparowywanie
W czasie mycia mozna znacznie zmniejszy¢, stosujac
rozpuszczalniki o wysokiej temperaturze zaplonu.
Rozpuszczalniki o wysokiej temperaturze zaplonu
moga nie by¢ az tak skuteczne i wydajne w czasie
mycia, jak rozpuszczalniki tradycyjne. Jednak

w miar¢ nabierania do§wiadczenia wyniki zwykle
staja si¢ mozliwe do zaakceptowania.Stosowanie
do mycia rozpuszczalnikow czyszczacych o wysokiej
temperaturze zaptonu ma jeszcze inna zalete:
przechowywanie ich wymaga przestrzegania mnicj
ostrych wymagan. Koszty: mycie rozpuszczalnikami
o wysokiej temperaturze zaplonu bedzie zabierato
wigcej czasu, straty papieru moga si¢ powigkszy¢,
poniewaz po zakonczeniu mycia migdzyoperacyjne-
go diuzej trwa ulatnianie si¢ rozpuszczalnikow.
Warunki stosowania: w szczegolnych przypadkach
tego zalecenia nic mozna zastosowaé w pehni, od
czasu do czasu konieczne bedzie stosowanie
tradycyjnych srodkéw myjacych o niskiej
temperaturze zaptonu. W wigkszosci drukarn
offsetowych nalezy trzyma¢ w magazynie niewiclka
iloé¢ takich $rodkow (np. okolo 5% calkowitego
zapasu)

Zalecenia BAT moga by¢ bardzo pomocne takze dla matych i §rednich zaktadow
nie objetych bezposrednio dyrektywa IPPC. Stanowia one bowiem praktyczne
narzedzie w dzialaniach na rzecz ochrony $rodowiska. Sledzac zagadnienia doty-
czace danego procesu mozna w tatwy sposob oceni¢ swoja sytuacje w aspekcie
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zanieczyszczania srodowiska i przedsigwzia¢ lub zaplanowa¢ odpowiednie dzia-
fania dla jej poprawienia. Trzeba oczywiscie pamigtac, ze zalecenia biora pod
uwage ekonomiczne zagadnienia optacalnosci dziatan i dostosowywane sa czgsto
do wielkosci zaktadu lub zuzycia danych substancji. Proponowane rozwigzania
poprawy ochrony $rodowiska opieraja si¢ gtownie na: stosowaniu innych lub no-
wych technologii, urzadzen i materialow, gospodarce materialami (mniejsze zu-
zycie), odzyskiwaniu i powtornym wykorzystywaniu materiatéw, prawidtowym
postgpowaniu z substancjami, unieszkodliwianiu, stosowaniu zabezpieczen itp.

Dyrektywa IPPC wprowadza nowe rozwigzanie jakim jest ,,zintegrowane po-
zwolenie” dla podmiotow gospodarczych, ktérych wplyw na srodowisko jest zna-
czacy (poziom zuzycia rozpuszczalnikow organicznych przekraczajacy 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton w skali rocznej). Bedzie to jedno pozwolenie za-
miast kilku, ktore trzeba byto uzyskiwaé dla poszczegdlnych komponentéw $ro-
dowiska. Jednakze kazdy element oddzialywania na srodowisko jest w nim row-
nie wazny. W artykutach 4 — 9 dyrektywy podano wymagania zwiazane
zudzielaniem zezwolen na prowadzenie instalacji. Warunkiem uzyskania zezwo-
lenia jest gwarancja, ze instalacja spelnia wszystkie wymagania dyrektywy w za-
kresie ochrony powietrza, wody i gleby.

Zezwolenie powinno zawierac:

— graniczne wielko$ci emisji dla substancji zanieczyszczajacych wymienionych
w aneksie nr III do dyrektywy, przypuszczalnie emitowanych z danej instala-
¢ji w znacznych ilosciach, z uwzglednieniem ich wtasciwosci i potencjatu do
przemieszczania zanieczyszczen z jednego srodowiska do innego (woda, po-
wietrze i gleba). W przypadku zaktadéw poligraficznych ustalane sa granicz-
ne wielkos$ci emisji dla nastgpujacych substancji:

emisje do powietrza:  — lotne zwiazki organiczne,
—metale 1 ich zwiazki,
- pyly,
— zwiazki chloru,

emisje do wody: — zwiazki chloroorganiczne,

— weglowodory trwate oraz trwate i bioakumu-
lacyjne, toksyczne zwiazki organiczne,
—metale 1 ich zwiazki,
— materialy zawieszone,
— substancje, ktore maja niepozadany wplyw na
réwnowagg tlenowa,
— wymogi zapewniajace ochrong gleby, wody gruntowej i srodki dotyczace za-
gospodarowania odpadow wytwarzanych przez instalacjg,
— przepisy dotyczace minimalizacji zanieczyszczen transgranicznych i prze-
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mieszczajacych si¢ na dalekie odlegtosci i zapewnia¢ wysoki poziom ochro-
ny $rodowiska jako catosci,

— okres$lenie sposobéw monitoringu, metodologii pomiaréw i procedur oceny
wptywu instalacji na §rodowisko.

Dyrektywa naktada na kraje cztonkowskie obowiazek stworzenia odpowiednich
procedur kontroli wypetniania przez instalacj¢ warunkow okreslonych w zezwo-
leniach, a takze umozliwienia dostgpu do informacji i udziatu opinii publicznej
w procedurze udzielania zezwolen.

Wszystkie wymagania zawarte w dyrektywie 96/61/EC zostaly uwzglednione
w uchwalonej przez Sejm w dniu 27.04.2001 roku nowej ustawie ,,Prawo
ochrony Srodowiska” (Dz. U. Nr 62 po0z.627) dostosowujacej przepisy obo-
wiagzujace w Polsce do prawa Unii Europejskiej. Ustawa ,,Prawo ochrony
Srodowiska” zawiera przepisy znajdujace si¢ w 20 dyrektywach unijnych
i okre$lana jest mianem ,,konstytucji ekologicznej” stanowiacej baze, na kto-
rej beda si¢ opieraé wszystkie inne szczegétowe ustawy dotyczace ekologii.

W ustawie okreslono zasady ochrony srodowiska oraz warunki korzystania z jego
zasobOw z uwzglednieniem wymagan zrownowazonego rozwoju, wprowadzania
substancji lub energii do §rodowiska, udostgpniania informacji o srodowisku i je-
go ochronie, udziatu spoleczenstwa w ochronie §rodowiska oraz obowiazki orga-
néw administracji. Ustawa okresla ponadto polityke ekologiczna Polski, zasady
postgpowania w sprawie oceny oddziatywania na srodowisko oraz podaje og6élne
przepisy dotyczace ochrony zasobow srodowiska. Okresla rowniez sposoby prze-
ciwdziatania zanieczyszczeniom oraz ustala zasady odpowiedzialno$ci w dzie-
dzinie ochrony §rodowiska. Ustawa ,,Prawo ochrony Srodowiska”, oprocz wspo-
mnianych wyzej zasad, przewiduje takze zasadg przezornosci oraz zintegrowanego
podejscia do ochrony $rodowiska.

Podstawowym instrumentem reglamentacji korzystania ze srodowiska w Polsce,
podobnie jak w prawie Unii Europejskiej, jest instytucja zezwolenia ekologiczne-
go. Ustawa Prawo ochrony $rodowiska wprowadza stopniowo do polskiego syste-
mu prawnego instytucj¢ zintegrowanych zezwolen ekologicznych, wzorowana na
dyrektywie IPPC (96/61) oraz instytucje najlepszych dostgpnych technik (BAT).

Konstrukcja ustawy sklada si¢ z 9 czgsci gtdéwnych, zwanych tytutami, ktore sa
podzielone na dziaty. W dzialach wyodrebniono rozdzialy. Poszczegdlne artyku-
ty znajdujace si¢ w rozdziatach zachowuja kolejno$¢ numeracji we wszystkich
tytutach i dziatach.

W tytule I ,,przepisy og6lne” okreslono:
— zakres obowiazywania ustawy,
— definicje i zasady ogdlne,
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zatozenia polityki ekologicznej Polski oraz programy ochrony §rodowiska,
zasady udostgpniania informacji o srodowisku,

zasady udziatu spoleczenstwa w postepowaniu w sprawie ochrony srodowiska,
zasady postgpowania w sprawie oceny oddziatlywania na §rodowisko,
zasady ochrony srodowiska w zagospodarowaniu przestrzennym i przy reali-
zacji inwestycji,

zasady edukacji ekologicznej, badan z zakresu ochrony $rodowiska oraz re-
klamy:.

W tytule II ,,ochrona zasobow srodowiska” okreslono przepisy ogolne dotyczace
poszczegblnych zasobow srodowiska:

powietrza, poprzez utrzymanie poziomdOw substancji w powietrzu ponizej
dopuszczalnych dla nich pozioméw lub co najmniej na tych poziomach, a takze
konieczno$¢ zmniejszenia poziomdw substancji do poziomoéw dopuszczal-
nych, gdy sa przekroczone. W drodze rozporzadzenia zostana ustalone do-
puszczalne poziomy niektérych substancji w powietrzu (takze substancji za-
pachowych) oraz sposoby, metody i zakres dokonywania oceny poziomow
tych substancji w powietrzu,

wod, poprzez utrzymanie jakosci wod powyzej albo co najmniej na poziomie
wymaganym w przepisach (ustawa prawo wodne),

powierzchni ziemi, poprzez racjonalne gospodarowanie, dbato$¢ o zachowa-
nie warto$ci przyrodniczych, utrzymanie jakosci gleby i ziemi powyzej lub
co najmniej na poziomie wymaganych standardow,

ochrona przed halasem, poprzez utrzymanie poziomu hatasu ponizej do-
puszczalnego lub co najmniej na tym poziomie oraz w przypadku, gdy jest on
przekroczony zmniejszenie poziomu hatasu przynajmniej do dopuszczalnego
poziomu. W drodze rozporzadzenia zostanie okre§lony dopuszczalny poziom
hatasu w srodowisku,

ochrona przed polami elektromagnetycznymi, poprzez utrzymanie pozio-
mow pol elektromagnetycznych ponizej dopuszczalnych lub co najmniej na
tych poziomach. W drodze rozporzadzenia zostana okreslone dopuszczalne
poziomy pdl elektromagnetycznych w srodowisku oraz sposoby sprawdzania
dotrzymania tych poziomow,

ochrona kopalin, poprzez racjonalne gospodarowanie ich zasobami,
ochrona zwierzat, poprzez zachowanie cennych ekosystemow, dbato$¢ o wa-
runki prawidlowego rozwoju, zapobieganiu i ograniczaniu negatywnych wply-
wow na §rodowisko mogacych w konsekwencji niekorzystnie wptywaé na
stan zwierzat oraz roslin.

W tytule III ,,przeciwdzialanie zanieczyszczeniom” okreslono wymagania ochro-
ny srodowiska jakie musza by¢ spelnione przy eksploatacji instalacji i urzadzen
oraz zasady wydawania pozwolen na gospodarcze korzystanie ze srodowiska.
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Eksploatacja instalacji i urzadzen nie powinna powodowac przekroczenia stan-
dardow emisyjnych. W drodze rozporzadzenia zostang okreslone standardy emi-
syjne z instalacji (oraz metody pomiaréw emisji) w zakresie:

— wprowadzania gazow lub pylow do powietrza (jako stgzenie gazow lub py-
low w gazach odlotowych, lub jako masa gazoéw lub pyléw wprowadzana
w okreslonym czasie, lub jako stosunek masy gazow lub pytow do jednostki
wykorzystywanego surowca, materiatu, paliwa lub powstajacego produktu),

— wytwarzania odpadow (jako stosunek jednostki objetosci albo masy powsta-
jacych odpadow w stosunku do jednostki wykorzystywanego surowca, mate-
riatu, paliwa lub powstajacego produktu),

— emitowania hatasu (jako poziom mocy akustycznej instalacji).

W nowo uruchamianych lub zmienianych technologiach powinno stosowac si¢:

— substancje o matym potencjale zagrozen,

— efektywne wytwarzanie oraz wykorzystywanie energii,

— racjonalne zuzycie wody i innych surowcdw oraz materiatéw i paliw,

— technologie bezodpadowe lub matoodpadowe z mozliwos$cia odzysku powsta-
jacych odpadow,

— kontrolg rodzaju, zasiggu oraz wielkosci emisji,

— wykorzystywanie pordwnywalnych procesoéw i metod, ktére zostaty skutecz-
nie zastosowane w skali przemystowej,

— wykorzystywanie analizy cyklu zycia produktow,

— postep naukowo-techniczny.

Wprowadzanie do srodowiska wytwarzanej, wykorzystywanej lub transportowa-
nej substancji jest dopuszczalne wylacznie w zakresie, w jakim jest to konieczne
w zwiazku z charakterem prowadzonej dziatalno$ci. W kazdym przypadku wpro-
wadzania do obrotu substancja powinna by¢ opakowana w sposob zabezpieczaja-
cy przed przypadkowym wprowadzeniem do $rodowiska. W drodze rozporza-
dzenia zostana okreslone wymagania odno$nie wykorzystywania i przemieszczania
substancji stwarzajacych szczegolne zagrozenie dla srodowiska.

Eksploatacja instalacji powodujaca:

— wprowadzanie do powietrza gazow i pytow,
— wprowadzanie §ciekow do wod lub do ziemi,
— wytwarzanie odpadow,

— emitowanie halasu,

— emitowanie pol elektromagnetycznych.

jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane. Uzyskanie
pozwolenia jest wymagane, gdy poziomy czynnikéw emitowanych do $rodowi-
ska przekraczaja dopuszczalne poziomy tych czynnikow okreslone w odpowied-
nich rozporzadzeniach. Pozwolenia wydawane sg na wniosek prowadzacego in-
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stalacje przez odpowiednie organy ochrony srodowiska. W przypadku instalacji,
ktorej funkcjonowanie ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej dziatalno$ci moze
powodowaé znaczne zanieczyszczenie srodowiska lub jego elementéw, organ
ochrony srodowiska moze udzieli¢ pozwolenia zintegrowanego.

Nie wymaga pozwolenia wprowadzanie gazow lub pytow do powietrza z instala-
cji, w ktorych:

— wyprowadzanie gazéw lub pytow do powietrza odbywa si¢ w sposéb niezor-
ganizowany, bez posrednictwa przeznaczonych do tego celu $rodkow tech-
nicznych,

— stosowana jest wentylacja grawitacyjna,

— zuzywa si¢ na dobe (w lakierniach) mniej niz 3 kg lakieréw wodnych i lakie-
row o wysokiej zawarto$ci czastek statych.

W przypadku stwierdzenia okoliczno$ci wskazujacych na mozliwo$¢ negatywne-
go oddzialywania instalacji na sSrodowisko, organ ochrony §rodowiska moze, w dro-
dze decyzji, zobowiaza¢ prowadzacy instalacj¢ podmiot korzystajacy ze $rodo-
wiska do sporzadzenia i przedtozenia przegladu ekologicznego.

W tytule IV ,,awarie” okreslono wymagania zwiazane z zapobieganiem zdarze-
niom mogacym powodowac awarie oraz przedstawiono procedurg i metody ogra-
niczania ich skutkow dla ludzi i sSrodowiska.

W tytule V ,,$rodki finansowo-prawne” podano przepisy dotyczace:

— optlaty za korzystanie ze srodowiska (za wprowadzanie gazow lub pytéw do
powietrza, za wprowadzanie §ciekow do wod lub do ziemi, za pobor wody
oraz za skladowanie odpadow),

— administracyjnych kar pienigznych,

— stawek podatkow i innych danin publicznych stuzacych celom ochrony $ro-
dowiska.

Podmiot korzystajacy ze srodowiska ustala we wlasnym zakresie wysoko$¢ na-
leznej oplaty (w oparciu o rozporzadzenie Rady Ministréw okreslajace stawki po-
szczegolnych optat) i wnosi ja na rachunek wlasciwego urzedu marszatkowskiego.

Wojewodzki inspektor ochrony Srodowiska jest uprawniony do wymierzania
(w drodze decyzji) administracyjnych kar pienigznych za przekroczenia okreslo-
nych w pozwoleniach poziomoéw czynnikow emitowanych do §rodowiska.

W tytule VI ,,odpowiedzialnos¢ w ochronie srodowiska” okreslono warunki od-
powiedzialno$ci cywilnej, karnej i administracyjnej za naruszenia przeciwko ochro-
nie srodowiska.
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W tytule VII ,,organy administracji oraz instytucje ochrony §rodowiska” omo-
wiono poszczegodlne organy panstwowe do spraw ochrony §rodowiska — ich zada-
nia, uprawnienia oraz zrédta finansowania.

W tytule VIII ,,programy dostosowawcze” omowiono warunki opracowania
i uzgodnienia programéw dostosowawczych, przeznaczonych dla instalacji zali-
czonych do przedsigwzi¢¢ mogacych znaczaco oddzialywac na srodowisko, kto-
re ze wzgledow technologicznych lub ekonomicznych nie moga speni¢ wyma-
gan ochrony §rodowiska, a za utrzymaniem instalacji przemawia interes publiczny.

Przepisy Unii Europejskiej zawarte w dyrektywie 85/337/EEC w sprawie ocen
oddziatywania na §rodowisko zmienionej dyrektywa 97/11/EEC oraz w dyrekty-
wie 90/313/EEC w sprawie swobodnego dostgpu do informacji o srodowisku
zostaly uwzglednione w catosci w ustawie z dnia 09.11.2000 r. (Dz. U. Nr 109
poz. 1157) ,,0 dostgpie do informacji o §rodowisku i jego ochronie oraz o oce-
nach oddziatywania na srodowisko”.

1.1. Powietrze

Dyrektywa ramowa 96/62/EEC z dnia 27.09.1996 roku w sprawie oceny i za-
rzadzania jakos$cia powietrza. W aneksie nr I do dyrektywy okreslono dopusz-
czalne wartos$ci st¢zen substancji zanieczyszczajacych powszechnie wystepuja-
cych w powietrzu, dla ktorych, z uwagi na szkodliwos$¢ dla zdrowia ludzi,
wystepuje koniecznos¢ unormowania. Czg$¢ z wymienionych substancji zawarta
jest w juz obowiazujacych w Polsce przepisach. Wszystkie pozostale zostana
uwzglednione w rozporzadzeniach, ktore zostaly zapowiedziane w ustawie ,,Pra-
wo ochrony $rodowiska”.

Dyrektywa 84/360/EEC z dnia 28.06.1998 roku w sprawie zwalczania zanie-
czyszczen z zakltadéw przemystowych. Wprowadzita wymog wczesniejszego
zezwolenia dla kazdego dziatania lub zasadniczych zmian urzadzen przemysto-
wych, ktore moga spowodowaé zanieczyszczenie powietrza.

Dyrektywa VOC 1999/13/EC (Volatile Organic Compounds) w sprawie ograni-
czania emisji lotnych zwiazkéw organicznych powstatych w wyniku stosowania
rozpuszczalnikow organicznych w niektorych rodzajach dziatalnos$ci i instalacji.
Dyrektywa podaje cele i zakres dzialania oraz zharmonizowane $rodki, jakie na-
lezy przyja¢ w celu jej realizacji. Sa to glownie dziatania legislacyjne, pomiaro-
we i1 proceduralne. W dyrektywie podano:
— kategorie dziatalnosci (instalacji), ktore moga mie¢ wptyw na emisje (poszcze-
goblne rodzaje dzialalno$ci wymienione w aneksie I podlegaja zakresowi dy-

rektywy w przypadku zuzywania ilo$ci rozpuszczalnikow organicznych po-
wyzej wartosci progowych podanych w aneksie 1I),
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— przepisy odnosnie nowych i istniejacych instalacji,

— zakres i zasady zharmonizowania z narodowymi planami redukcji emisji,

— zasady monitoringu emisji,

— zasady okres$lania zgodnosci z dopuszczalnymi warto$ciami emisji,

— zasady dziatania systeméw informacyjnych i kontrolnych z uwzglednieniem
publicznego dostepu do informacji,

— sankcje za naruszenie ustalen dyrektywy.

Dyrektywa obowiazuje od 01.04.1999 roku i dotyczy wszystkich proceséw pro-
dukcyjnych, w ktorych stosowane sa rozpuszczalniki organiczne. Podstawowym
celem jej wprowadzenia jest dazenie do ograniczenia emisji lotnych zwiazkow
organicznych do atmosfery. Dla instalacji istniejacych zaktada ograniczenie emi-
sji 0 50% do dnia 31.10.2007 roku. Dostosowanie ustawodawstwa panstw Unii
Europejskiej do wymagan dyrektywy powinno by¢ wykonane w ciagu 24 miesig-
cy. Dla polskich przedsigbiorstw data wymaganej zgodnosci z ustaleniami dyrek-
tywy bedzie data przystapienia Polski do Unii Europejskie;j.

Wsradd rodzajow dzialalno$ci podlegajacych zakresowi dyrektywy, wyszcze-
golnionych w aneksie I znajduja si¢ nastepujace technologie poligraficzne:
fleksografia, offset zwojowy z piecem suszacym, wklestodruk dzielowy z za-
stosowaniem farb na bazie toluenu, wklestodruk z zastosowaniem innych farb
rozpuszczalnikowych, sitodruk zwojowy, laminowanie oraz lakierowanie dru-
koéw. Zaktady dysponujace wymienionymi technikami beda objete przepisami
dyrektywy wowczas, gdy roczne zuzycie rozpuszczalnikow przekroczy okreslo-
na warto$¢ progowa. Ze wzgledu na zuzycie rozpuszczalnikow dyrektywa roz-
roznia trzy kategorie zaktadow:

— zuzycie rozpuszczalnikdw ponizej warto$ci progowej — zaklady nie objete
dyrektywa,

— zuzycie rozpuszczalnikéw w obszarze pomigdzy dwoma punktami progowy-
mi — to tzw. mate zaktady,

— zuzycie rozpuszczalnikow przekraczajace najwyzsza warto$¢ progowa — to
tzw. duze zaklady.

W aneksie IIA ,,wartosci progowe i srodki kontroli emisji” podano wartosci pro-

gowe zuzycia rozpuszczalnikow dla poszczegolnych technologii poligraficznych
(patrz tabela ponizej).
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Tabela 2. Techniki i procesy drukarskie objgte przepisami dyrektywy oraz warto$ci progowe

Techniki drukarskie Wartos$ci progowe
Male zaklady Duze zaklady

Offset zwojowy z piecem B . .. .
suszacym (,heat-set”) 15 — 22 ton rocznie powyzej 25 ton rocznie
Wklestodruk dzielowy wszystkie zaklady objete sa dyrektywa
Sitodruk zwojowy na
wszystkich podlozach z wyja- | 15 — 25 ton rocznie powyzej 25 ton rocznie
tkiem tkanin lub tektury

Sitodruk zwojowy na tekturze male zaklady nie sa objgte | powyzej 30 ton rocznie

lub tkaninie

Fleksografia 15 — 25 ton rocznie powyzej 25 ton rocznie
Wklgstodruk inny niz dzielowy | 15 — 25 ton rocznie powyzej 25 ton rocznie
Laminowanie 15 — 25 ton rocznie powyzej 25 ton rocznie
Lakierowanie 15 — 25 ton rocznie powyzej 25 ton rocznie

Wsrod technik nie objetych przepisami dyrektywy sa migdzy innymi: offset arku-
szowy, offset zwojowy ,,cold-set”, sitodruk i fleksografia w ktorych utrwalanie
farby nastgpuje poprzez dziatanie promieniowania podczerwonego i ultrafioleto-
wego, sitodruk arkuszowy, typografia.

W przypadku, gdy w jednym zaktadzie wystgpuja techniki, ktore sa lub nie sa obje-
te dyrektywa (np. offset zwojowy ,,heat-set” — objety 1 offset arkuszowy — nie objg-
ty), to dyrektywa stosuje si¢ tylko do technik pozostajacych w jej zakresie. Jezeli
w zakladzie wystepuja rozne techniki objete dyrektywa, ale sa one czescia jednej
1 tej samej dziatalnosci (np. fleksografia i wklgstodruk w jednym zaktadzie opako-
waniowym), to nalezy obliczy¢ sumaryczne zuzycie rozpuszczalnika we wszyst-
kich technikach i porownac¢ z wartoscia progowa dla tej dziatalnosci. Natomiast
w przypadku, gdy techniki te sa czgsciami réznych dziatalnosci (np. fleksografia
1,,heat-set” w jednym zakltadzie), to nalezy obliczy¢ zuzycie rozpuszczalnika w kaz-
dej dziatalno$ci z osobna 1 porownaé z warto$cig progowa dla tej dziatalno$ci.

Dyrektywa wprowadza rozroéznienie pomi¢dzy dwoma rodzajami emisji, do kto-

rych stosuja si¢ rozne reguly:

— emisja w gazach odlotowych — jest to emisja rozpuszczalnikow, ktéra zostaje
wychwycona np. w wyciagach, suszarkach itp.. Generalnie gazy odlotowe
musza by¢ przepuszczane poprzez instalacje neutralizujaca.
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— emisja niezorganizowana — emisja nie wychwycona, wypuszczana przez okna,
wentylatory itp., obejmuje ona réwniez resztki rozpuszczalnika na zadrukowa-
nych podtozach (z wyjatkiem produktow otrzymanych technika typu ,,heat-set”).

Limity emisji gazow podane sa zardwno dla gazow odlotowych — okreslony jest
limit stezenia rozpuszczalnika w gazie ostatecznie wypuszczonym do atmosfery
i dla emisji niezorganizowanej — wyrazony jest w postaci maksymalnego procen-
tu,,wsadu” rozpuszczalnika. Im wigkszy ,,wsad” tym wigksza jest dopuszczalna
wielko$¢ emisji niezorganizowane;j.

Termin,,wsadu” wyjasniony jest w dyrektywie jako: ,,(...) ilo§¢ rozpuszczalnika
organicznego oraz jego ilos¢ w preparatach uzywanych do prowadzenia dziatal-
nosci tacznie z rozpuszcezalnikami odzyskiwanymi wewnatrz i na zewnatrz insta-
lacji, w przypadku ktorych liczy si¢ ich kazde uzycie do prowadzenia dziatalno-
sci”. Jak widaé réznica pomiedzy zuzyciem a ,,wsadem” rozpuszczalnika jest taka,
ze ,,wsad” obejmuje rozpuszczalniki odzyskiwane na zewnatrz lub wewnatrz ,,in-
stalacji” i odzyskany rozpuszczalnik jest liczony za kazdym razem, kiedy jest
uzyty. Np. w przypadku wklgstodruku caly odzyskany rozpuszczalnik, ktory jest
uzyty jako rozcienczalnik liczy si¢ do ,,wsadu”.

Tabela 3. Limity emisji gazéw dla przemyshu poligraficznego.

Gazy odlotowe Enmis ja
Technika drukarska Progi (ton/rok) (zy c/n ms)w niezorganizowana
me (% wsadu)

Offset zwojowy z piecem 15-25 100 30*
suszacym (,heat-set”) powyzej 25 20 30*
I\l’&;l‘;lzsi(;irggydmlowx wszystkie 75 10
Wkigstodruk dzietowy, .
istnicjace zakiady wszystkie 75 15
Sitodruk zwojowy na ..
tktuze b tkaninic powyzj 30 100 20

. 15-125 100 25
Pozostale techniki powyej 25 100 20

* dotyczy tylko termoutrwalania — rozpuszczalnik pozostaly w produkcie nie liczy si¢
jako emisja niezorganizowana. W temperaturze pokojowej nie wystgpuje znaczace paro-
wanie rozpuszczalnika z wyrobéw zadrukowanych technika offsetowa.
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Limity emisji gazéw odlotowych beda spelnione, gdy:

— po pierwsze: stezenie rozpuszczalnika w ciagu 24 godzin nie przekroczy li-
mitu oraz

— po drugie: przecigtne stezenie w ciagu jednej godziny nie przekroczy warto-
sci 1,5 x limit.

Rzeczywiste st¢zenie rozpuszczalnika organicznego moze wigc przekraczaé war-
to$¢ graniczna, nawet przez dtuzszy okres, poniewaz liczy sig st¢zenie przecigtne.

Wykazanie spelnienia wymagan dyrektywy

Weryfikacja zaktadéw, ktore objete sa dyrektywa ma odbywac si¢ raz do roku.
Nie jest okreslone, w jaki spos6b ma ona nastepowac, jest to pozostawione do
decyzji panstw cztonkowskich.

W dyrektywie wspomina si¢ o kilku mozliwosciach:

,,clagly monitoring” tych urzadzen neutralizacyjnych, na wylocie ktérych
emitowane jest wigcej niz 10 kg/godz. (np. wklgstodruk dzietowy). Wydaj-
no$¢ spalarni moze by¢ monitorowana poprzez ciagle pomiary temperatury.
— pomiary okresowe — dotycza mniejszych zaktadow
— stworzenie planu gospodarki rozpuszczalnikami, ktory moze by¢ uzywany do
wykazania przestrzegania limitow emisji mimowolnej lub planu redukcji emis;ji.

TrudnoSci zwigzane z dostosowaniem si¢ do wymagan dyrektywy VOC

Dla wielu zaktadéw poligraficznych wejscie w zycie omawianego dokumentu
oznacza przej$cie przez znaczace zmiany.

Dla niektorych drukarn (np. w przypadku wklestodruku dzietowego) prawdopo-
dobnie nie bedzie problemdw z zachowaniem limitow emisji, bez wigkszych srod-
kéw zaradczych ponad stosowane w obecnej praktyce. W technologii wklesto-
drukowej rozpuszczalniki sa odzyskiwane, a roczny bilans rozpuszczalnikow jest
norma. Dzigki temu zaktady te beda mogly ograniczy¢ naktady inwestycyjne, jak
1 koszty biezace.

Dla tych zaktadéw, ktére sa objete dyrektywa, lecz do tej pory nie stosowaty
zadnych §rodkéw zaradczych, konieczne bedzie wyposazenie w instalacje neu-
tralizujace lub zmiang¢ stosowanych materiatow (np. poprzez zwigkszenie wyko-
rzystania farb wodnych we fleksografii, a w sitodruku farb utrwalanych promie-
niowaniem ultrafioletowym).

Jezeli chodzi o wielko§¢ emisji niezorganizowanej, w niektorych przypadkach
moze okazaé si¢, ze nie bedzie mozliwe zmieszczenie si¢ w limitach podanych
w dyrektywie (w zasadzie oprocz wklestodruku nie ma jeszcze duzego doswiad-
czenia w tej dziedzinie). W takich okoliczno$ciach artykut 5.3 dyrektywy méwi
o tym, ze wlasciwe wladze moga zrobi¢ wyjatek dla poszczegdlnych zaktaddw,
jesli zaktady te wykaza, ze nie sa w stanie ze wzgleddéw technicznych albo ekono-
micznych dotrzymac¢ limitdéw emisji mimowolne;.
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Szczegdlnym przypadkiem jest offset typu ,,heat-set”, w ktorym wigkszos$¢ opa-
rOw zostaje mimowolnie wyemitowana (wyparowuje caly izopropanol oraz czgs¢
czynnikow myjacych). Mimo, ze limit dla tej branzy jest najwigkszy sposrod
wszystkich (30%), moze by¢ trudny do osiagnigcia. Zmieszczenie si¢ w grani-
cach limitu moze wymusi¢ stosowanie matych ilosci izopropanolu, a takze $rod-
kéw myjacych o matej lotnosci (rozpuszczalniki o temperaturze zaptonu powy-
zej 55° C).

W aneksie IIB ,,plan obnizenia emisji” podano zasady i cele planu obnizenia emi-
sji. Schemat zmniejszenia emisji opisany w aneksie przyjmuje jako zasad¢ mozli-
wos$¢ uzyskania zmniejszenia emisji za pomoca $rodkéw roéwnowaznych takich
jak: zamienniki zawierajace mniej lub nie zawierajace rozpuszczalnikow. Dopusz-
cza sig przedtuzenie czasu (okre§lonych w aneksie termindéw osiagnigcia docelo-
wej emisji) do uzyskania docelowej emisji po przedtozeniu projektu planu.

W aneksie III ,,plan zarzadzania rozpuszczalnikami” podano wskazowki, jak opra-
cowac¢ plan zarzadzania rozpuszczalnikami, okre§lono zasady, ktore nalezy sto-
sowac oraz przedstawiono zarys bilansu masowego i wykaz wymagan zgodno-
$ci z przepisami.

Proponowana docelowa redukcje emisji rozpuszczalnikow mozna osiagnaé po-
przez odzysk i recykling rozpuszczalnikow, substytucje surowcow lub catkowita
zmiang technologii.

Niektore zaktady poligraficzne moga by¢ uciazliwe dla otoczenia z powodu wy-
dzielania przykrych zapachow, co zwykle jest spowodowane emisja lotnych zwiaz-
kéw organicznych, spalaniem gazéw odlotowych oraz emisjg amoniaku z farb
wodnych. Z do$wiadczenia panstw Wspolnoty Europejskiej wynika, ze dzigki
wprowadzeniu ograniczenia emisji VOC oraz odpowiednich kominéw, problemy
zwiazane z emitowaniem przykrych zapachow zostaly radykalnie zredukowane.
W technologiach poligraficznych, w ktérych wystepuje problem wydzielania przy-
krych zapachow (offset zwojowy ,,heat-set”, sitodruk, wklgstodruk gazetowy, flek-
sografia i wklestodruk na bazie farb rozpuszczalnikowych i wodnych) beda mu-
sialy zosta¢ poczynione pewne inwestycje np. wychwytywanie i oczyszczanie
oparéw lub wychwytywanie i wydalanie oparéw kominem o odpowiedniej wy-
sokosci w taki sposdb, ze podlegaja rozproszeniu. Stezenie szkodliwych oparéw
przy gruncie bedzie woéwczas zredukowane do poziomu ponizej dopuszczalnego.

W dziedzinie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami obowiazuja w Polsce
nastgpujace akty prawne:

— ustawa ,,Prawo ochrony $rodowiska” z dnia 27.08.2001 r. (Dz. U. Nr 62 poz. 627),

—  rozporzadzenie MOSZNIL z dnia 28.04.1998 r. w sprawie dopuszczalnych
warto$ci stezen substancji zanieczyszczajacych w powietrzu (Dz. U. Nr 55
poz. 355),

— rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 05.08.1998 r. w sprawie ewidencji i rejestru
wykazow zanieczyszczen wprowadzonych do powietrza (Dz. U. Nr 102 poz.647),
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rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie wprowadzania do powietrza
substancji zanieczyszczajacych z proceséw technologicznych i operacji tech-
nicznych (Dz. U. Nr 87 z 2001 r. poz. 957),

stezen substancji zanieczyszczajacych w powietrzu (Dz. U. Nr 55 poz. 355),
rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 05.08.1998 r. w sprawie ewidencji i re-
jestru rozporzadzenie MOSZNIL z dnia 28.04.1998 r. w sprawie dopuszczal-
nych warto$ci wykazow zanieczyszczen wprowadzonych do powietrza (Dz. U.
Nr 102 poz.647),

rozporzadzenie MOSZNIL z dnia 08.09.1998 r. w sprawie wprowadzania do
powietrza substancji zanieczyszczajacych z procesow technologicznych i ope-
racji technicznych (Dz. U. Nr 121 poz. 793 ze zmianami),

rozporzadzenie MOSZNIL z dnia 18.09.1998 r. w sprawie szczegélowych
zasad ustalania dopuszczalnych do wprowadzania do powietrza rodzajow i ilo-
$ci substancji zanieczyszczajacych oraz wymagan, jakim powinna odpowia-
da¢ dokumentacja niezbgdna do wydania decyzji ustalajacej rodzaje i ilosci
substancji zanieczyszczajacych dopuszczonych do wprowadzania do powie-
trza (Dz. U. Nr 124 poz.819),

rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 28.12.2000 r. w sprawie optat za wpro-
wadzanie substancji zanieczyszczajacych do powietrza oraz usuwanie drzew
1 krzewow (Dz. U. Nr 120 poz. 1288).

1.2. Woda i Scieki

Dyrektywa 76/464/EEC z dnia 04.05.1976 w sprawie zanieczyszczenia Spowo-
dowanego przez niektore substancje odprowadzane do srodowiska wodnego, oraz
dyrektywy ,,corki” 82/176, 83/513, 84/156, 86/290, 88/374, 90/415 dotyczace
poszczegodlnych substancji chemicznych, okreslaja m.in. obowiazujace w UE
warto$ci dopuszczalne dla roznych substancji wprowadzanych do $§rodowiska
wodnego, zasady monitoringu zanieczyszczen, a takze programy redukcji emisji
wymienionych substancji.

Wdrozenie wymagan powyzszych dyrektyw bedzie polegato na:
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wprowadzeniu nowych wielkosci dopuszczalnych st¢zen substancji niebezpiecz-
nych w $Sciekach odprowadzanych do wod lub do kanalizacji komunalne;j,
normowaniu ilo$ci substancji niebezpiecznych przypadajacych na jednostke
produkcji lub surowca,

obowiazku ustalania w pozwoleniach wydawanych nowym zaktadom stan-
dardow emisji substancji niebezpiecznych w §ciekach, uwzgledniajac najlep-
sze dostepne technologie,

przestrzeganiu zawartych w dyrektywie wytycznych odnosnie zakresu i spo-
sobow prowadzenia badan monitoringowych,

zobowiazaniu istniejacych zaktadéw do spetnienia wymagan dyrektywy od-



no$nie substancji niebezpiecznych wprowadzanych do wod w okre§lonych
terminach.

Dyrektywa 91/271/EEC dotyczy oczyszczania $ciekow komunalnych. Przewi-
duje obowiazek budowy do 31.12.2005 roku systemow kanalizacyjnych we wszyst-
kich aglomeracjach o rownowaznej liczbie mieszkancow wigkszej niz 2000 osob.
Scieki odprowadzane z tych aglomeracji beda musiaty by¢ od 01. 01. 2006 r.
poddawane oczyszczaniu biologicznemu lub innemu o podobnej skutecznosci.

W zakresie zanieczyszczen cieklych wprowadzanych do srodowiska wodnego
w Polsce obowiazuja nastgpujace przepisy:

— ustawa ,,Prawo ochrony srodowiska” z dnia 27.08.2001 r. (Dz. U. Nr 62 poz.
627),

— ustawa ,,Prawo wodne” z dnia 25.04.1997 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 299 z pdzniej-
szymi zmianami),

— rozporzadzenie MOSZNIL z dnia 05.11.1991 r. w sprawie klasyfikacji wéd
oraz warunkow, jakim powinny odpowiada¢ $cieki wprowadzane do wod lub
do ziemi (Dz. U. Nr116 poz. 503),

— zarzadzenie Ministra Rolnictwa z dnia 26.01.1976 r. w sprawie wymagan,
jakim powinien odpowiada¢ operat wodnoprawny (MP Nr 6 poz.32),

— rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 20.06.1995 r. w sprawie zasad i trybu
ustalania kar pieni¢znych za naruszanie warunkow, jakim powinny odpowia-
dac¢ $cieki wprowadzane do wod lub do ziemi, oraz wspdtczynnikow réznicu-
jacych wysoko$¢ kar pienigznych (Dz. U. Nr 79 poz.400 ze zmianami),

— rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 28.12.2000 r. zmieniajace rozporza-
dzenie w sprawie optat za szczegolne korzystanie z wod i urzadzen wodnych
(Dz. U. Nr 120 poz. 1287).

1.3. Halas

Analizujac akty prawne Unii Europejskiej dotyczace emisji i ochrony przed hata-
sem S$rodowiska i ludzi nalezy stwierdzi¢, ze prawodawstwo to zostato podpo-
rzadkowane przede wszystkim zapewnieniu wysokiego poziomu bezpieczenstwa
i stworzeniu podstaw dla swobodnego przepltywu towarow pomiedzy poszcze-
g6lnymi panstwami cztonkowskimi. Gléwne regulacje prawne — Dyrektywy Rady
i Dyrektywy Komisji oraz zwiazane z nimi normy zharmonizowane dotycza po-
ziomow emisji hatasu konkretnych grup maszyn i urzadzen oraz §rodkéw trans-
portu, a Dyrektywy tzw. ,,bazowe” (ramowe) okreslaja metodyki pomiarow, tryb
i warunki wprowadzenia na rynek konkretnych wyrobow oraz reguluja inne pod-
stawowe zagadnienia z tym zwiazane. Ochrona przed halasem sprowadza sig tu
gtéwnie do ograniczenia wielkos$ci jego emisji u zrodet, tj. konkretnych maszyn
iurzadzen, uzalezniajac wprowadzenie ich do obrotu handlowego od prezento-
wania przez nie wiasciwych (dopuszczalnych) parametrow dzwigku lub mocy
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akustycznej (jednakowych dla wyrobow produkowanych we wszystkich krajach
cztonkowskich).

Dyrektywy Unii Europejskiej dotyczace halasu sa to Dyrektywy tzw. ,starego
podejscia”, wydawane do 1985 r. Opieraja si¢ na normach. Zawieraja szereg usta-
len definicji i wymagan technicznych, w tym szczeg6lowe metody pomiaru hata-
su, ktore w Dyrektywach ,,nowego podejscia” zostaty przesunigte do norm zhar-
monizowanych. Dyrektywy starego podejscia sa wiazace, jesli chodzi o zamierzony
skutek (osiagnigcie okreslonego stanu), dla kazdego panstwa cztonkowskiego,
zostawiajac wladzom krajowym wybor formy i metody ich wdrazania. Moga one
by¢ wprowadzone do systemu prawa wewngtrznego w sposob dowolny. Dyrek-
tywy UE dotyczace hatasu charakteryzuja si¢ ponadto jednolitym podej$ciem do
przedmiotowych zagadnien oraz maja na celu ujednolicenie zasad postgpowania,
norm emisji, sposobu i rodzaju badan oraz dokumentdéw towarzyszacych. Dyrek-
tywy nowego podejscia musza by¢ wdrozone w niezmienionej formie przez wszyst-
kie kraje cztonkowskie. Wprowadzenie ww. zasad stanowi kolejny krok w usu-
waniu barier technicznych i prawnych ograniczajacych swobodny przeptyw
towarow, przy zachowaniu nadrzgdnego celu, jakim jest bezpieczenstwo czto-
wieka i1 srodowiska. Odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo maszyn spoczywa tu
glownie na wytworcach, natomiast poprzednia rola wtadz krajowych w nadzoro-
waniu i kontroli rynku zostaje ograniczona. Tak jak stosowanie norm jest nieobo-
wiazkowe, producent moze rowniez wykaza¢ zgodno$¢ z zasadniczymi wymaga-
niami bezpieczenstwa w inny sposob niz poprzez wykazywanie zgodnoS$ci
z normami zharmonizowanymi. Jednak stosowanie norm zharmonizowanych na
etapie projektowania, produkcji i eksploatacji wyrobow zasadniczo upraszcza udo-
wodnienie zgodnosci normalizowanego wyrobu z podstawowymi wymaganiami
ustalonymi przez Dyrektywy. Producent wytwarzajacy wyroby w warunkach obo-
wigzywania innych przepis6w ma obowiazek udowodnienia, Ze jego wyroby spet-
niaja wymagania Dyrektyw, co znacznie wydluza i podraza proces uzasadnienia
zgodnosci.

Wzorem Dyrektywy nowego podejscia jest Dyrektywa 98/37/EC z dnia
22.06.1998 roku, tzw. Dyrektywa maszynowa. Dyrektywa ta nalezy do dyrektyw
harmonizacji technicznej, ktore ustalaja zasady i warunki wprowadzania wyro-
boéw do obrotu handlowego, procedury zgodnos$ci, znak CE oraz podstawowe
wymagania w dziedzinie zdrowia i bezpieczenstwa uzytkownikéow i konsumen-
tow. Problem hatasu maszyn zostal w tej Dyrektywie potraktowany tak, ze okre-
slona maszyna powinna by¢ zaprojektowana (skonstruowana) w taki sposob, aby
zagrozenia wynikajace z emisji hatasu byty zredukowane do najnizszego pozio-
mu przy maksymalnym uwzglednieniu postgpu technicznego i nowoczesnych srod-
kow zapewniajacych jego obnizenie w szczegdlnosci u zrodta powstawania. W dy-
rektywie nie okreslono wielkosci dopuszczalnych emisji hatasu maszyn i urzadzen.
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Glownym powodem nadmiernego hatasu odczuwanego na zewnatrz zaktadow
poligraficznych jest najczg$ciej praca urzadzen pomocniczych umieszczonych na
zewnatrz budynkow (wentylatory, kompresory itp.) oraz ruch samochodéw do-
stawczych zwiazany z dowozeniem, roztadowywaniem i zatadowywaniem towa-
row. Maszyny poligraficzne, z uwagi na koniecznos$¢ spetniania wymagan bhp,
powinny by¢ obudowane tak, aby zabezpieczy¢ pracownikow przed nadmiernym
hatasem. Poziom hatasu na zewnatrz zaktadu mozna obnizy¢ poprzez obudowe
gltos$no pracujacych wentylatoréw i kompresorow oraz poprzez zmiany organiza-
cyjne zwiazane ze sposobem dostarczania towarow.

Prawodawstwo polskie bylo dotychczas glownie nakierowane na zapewnienie
odpowiednich norm emisji hatasu w r6znych obszarach srodowiska. Uchwalona
nowa polska ustawa Prawo ochrony Srodowiska ujmuje wszystkie zalozenia
tej Dyrektywy oraz inne, aktualne przepisy i przyjgte programy dzialan obowia-
zujace w Unii Europejskiej w tym zakresie.

W dziedzinie ochrony przed hatasem obowiazuja w Polsce nastgpujace rozporza-
dzenia:

— ustawa ,,Prawo ochrony srodowiska” z dnia 27.08.2001 r. (Dz. U. Nr 62 poz. 627),

— rozporzadzenie MOSZNIL z dnia 13.05.1998 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomow hatasu w §rodowisku (Dz. U. Nr 66 poz.436),

— rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 29.09.2001 r. w sprawie wysokosci
jednostkowych stawek kar za przekroczenie dopuszczalnego poziomu hatasu
(Dz. U. Nr 120 z 17.10.2001 r. poz. 1285) obowiazuje od 01.01.2002 r.

1.4. Odpady

Dyrektywa 75/442/EEC z dnia 15.07.1975 roku w sprawie usuwania odpadow.
Okresla ogolne zasady gospodarowania odpadami.

Dyrektywa 91/156/EEC z dnia 18.03.1991 roku zmieniajaca dyrektywe 75/442/
EEC. W celu osiagnigcia wysokiego poziomu ochrony srodowiska panstwa czton-
kowskie oprocz podejmowania dziatan majacych na celu usuwanie odpadow oraz
odzyskiwanie z nich surowcow powinny:

— podejmowac dziatania ograniczajace wytwarzanie odpadow,

— wspiera¢ dziatania umozliwiajace rozwoj recyklingu odpadow,

— dazy¢ do samowystarczalnos$ci w dziedzinie usuwania odpadow,

— ogranicza¢ przesytanie odpadow,

— opracowac plany gospodarowania odpadami,

— wprowadzi¢ systemy pozwolen oraz kontroli przedsigbiorstw, ktore zajmuja
si¢ usuwaniem odpaddéw i odzyskiwaniem materialow z odpadow,

— wprowadzi¢ systemy monitorowania odpadéw od momentu powstania do ich
koncowego usunigcia.
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Dyrektywa 91/689/EEC w sprawie odpadow niebezpiecznych. Zastapita dyrek-
tywe 78/319/EEC w sprawie odpadow toksycznych i niebezpiecznych z dnia
20.03.1978 roku, uwzgledniajac postep naukowo-techniczny w dziedzinie gospo-
darowania odpadami. Wprowadzona w celu poprawy skuteczno$ci gospodaro-
wania odpadami niebezpiecznymi. Okresla jednolita i precyzyjna definicj¢ odpa-
dow niebezpiecznych. Dyrektywa wprowadza obowiazek:

— precyzyjnej kontroli usuwania i odzyskiwania odpadéw niebezpiecznych,

— kontrolowanej rejestracji i identyfikacji odpadéw niebezpiecznych,

— rejestracji przedsigbiorstw zajmujacych si¢ odzyskiwaniem, zbieraniem lub
transportem odpaddéw niebezpiecznych,

— zapewnienia odpowiednich opakowan i wlasciwego oznakowania odpadow
niebezpiecznych w trakcie zbierania, transportowania i magazynowania,

— udostgpniania opinii publicznej planow gospodarowania odpadami niebez-
piecznymi.

W zalacznikach do ww. dyrektywy okreslono:

— kategorie lub rodzaje odpadow niebezpiecznych (zat. I),

— sktadniki odpadow, ktore kwalifikuja je jako odpady niebezpieczne (zat. II),
— wlasciwosci odpadow, ktore powoduja, ze odpady sa niebezpieczne (zat. I1I).

Postanowienia obu wymienionych dyrektyw, jak rowniez dyrektyw bardziej szcze-
gbtowych, ale w mniejszym stopniu odnoszacych si¢ do zaktadéow poligraficz-
nych (dyrektywa 91/157/EEC — w sprawie baterii i akumulatoréw zawierajacych
substancje niebezpieczne; dyrektywa 86/278/EEC — w sprawie ochrony srodowi-
ska przy stosowaniu osadow $ciekowych w rolnictwie; dyrektywa 89/369/EEC —
W sprawie zapobiegania zanieczyszczeniu powietrza przez nowe zaktady spala-
nia odpaddéw komunalnych; dyrektywa 94/67/EEC — w sprawie spalania odpa-
dow niebezpiecznych; dyrektywa 75/439/EEC — w sprawie usuwania olejow od-
padowych; dyrektywa 96/59/EEC — w sprawie usuwania PCB/PCT, dyrektywa
99/31/EEC — w sprawie sktadowisk odpadow) zostaty transponowane do polskie-
go systemu prawnego uchwalona w dniu 27.04.2001 roku ustawa ,,O odpadach”
(Dz. U. Nr 62 poz. 628), obowiazujaca od 01.10.2001 roku, z wyjatkiem niekto-
rych przepisow, ktore zawarte sa w ustawie ,,O wprowadzeniu ustawy Prawo ochro-
ny srodowiska, ustawy o odpadach oraz zmianie niektorych ustaw” (Dz. U. Nr
100 z 2001 r. poz.1085). Ustawa reguluje kompleksowa gospodarkg odpadami
w Polsce oraz okresla zasady postgpowania z odpadami w sposdb zapewniajacy
ochrong zycia i zdrowia ludzi oraz ochrong srodowiska zgodnie z zasada zrowno-
wazonego rozwoju, a w szczegdlnosci zasady zapobiegania powstawaniu odpa-
dow lub ograniczania ilo§ci odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na srodo-
wisko, a takze odzysku lub unieszkodliwiania odpadow.
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Ustawa okresla:

— zasady gospodarowania odpadami oraz odpadami niebezpiecznymi,
— obowiazki wytworcy i posiadacza odpadow,

— szczegOlne zasady gospodarowania niektérymi rodzajami odpadow,
— sposoby termicznego przeksztalcania odpadow,

— warunki skladowania i magazynowania odpadow,

— warunki migdzynarodowego obrotu odpadami,

— przepisy karne dotyczace naruszenia przepiséw ustawy o odpadach.

W zatacznikach do ustawy podano (zgodne z postanowieniami dyrektywy 91/
689/EEC):

— podziat odpaddéw na kategorie (zal. nr 1),

— kategorie lub rodzaje odpaddéw niebezpiecznych (zal. nr 2),

— sktadniki odpaddw, ktére kwalifikuja je jako odpady niebezpieczne (zat. nr 3),

— rodzaj dziatan polegajacych na wykorzystaniu odpadéw w catosci lub w cze-
$ci lub prowadzacych do odzysku z odpadoéw substancji lub materiatéw lub
energii wraz z ich wykorzystaniem (zat. nr 4),

— procesy unieszkodliwiania odpadow (zal. nr 5).

W zakladach poligraficznych ok. 90% powstajacych odpadow to odpady makula-
turowe (gtéwnie papier i tektura z proceséw drukowania i proceséw introligator-
skich). Pozostate 10 % to odpady niebezpieczne, poprocesowe oraz odpady opa-
kowan po farbach i §rodkach pomocniczych stosowanych w poszczegdlnych
operacjach technologicznych. Uwzgledniajac rachunek kosztéw nalezy przyjac,
ze jako odpady makulaturowe odprowadzane sa tylko takie ilo$ci papieru i tektu-
ry, jakich ze wzgledow technologicznych nie da si¢ uniknac. Jest to najczesciej
makulatura biata (z rozruchu maszyny) oraz braki i zbedne elementy po wykra-
waniu wzoréw. Odpady te sa najczesciej skupywane przez specjalistyczne firmy.

W przypadku odpadow innych niz makulaturowe problemem jest nie ilos¢, lecz
ich zréznicowanie oraz rozproszenie z uwagi na duza liczbg dziatajacych w Pol-
sce matych zaktadow poligraficznych.

Wymagania dyrektyw UE, jak i ustawy o odpadach ktada nacisk na eliminowanie
lub minimalizowanie powstawania odpadéw w kazdym przedsigbiorstwie poprzez
wlasciwie prowadzona gospodarke odpadami. W krajach UE po wprowadzeniu
wymagan dyrektyw 91/156/EEC 1 91/689/EEC powstatly infrastruktury, zajmuja-
ce si¢ nie tylko zbieraniem i unieszkodliwianiem odpad6w niebezpiecznych, lecz
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rowniez podnoszeniem wiedzy na temat odpowiedzialnej gospodarki odpadami
w przedsigbiorstwie® .

Wprowadzenie ustawy o odpadach dostosowuje polskie prawodawstwo do pra-
wa unijnego w zakresie gospodarowania odpadami. Obecnie trwa opracowywa-
nie nowych rozporzadzen szczegdtowych dotyczacych gospodarki odpadami.
Opracowano nowy katalog odpadéw opublikowany w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 27.09.2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112
7 08.10.2001 r. poz.1206), ktéry obowiazuje od 01.01.2002 .,

Ww. rozporzadzenie zawiera katalog odpadow wraz z lista odpaddéw niebezpiecz-
nych (do obowiazujacego katalogu odpadéw wprowadzono poprawki wynikaja-
ce z postanowien ustawodawstwa Unii Europejskiej) oraz sposob klasyfikowania
odpadéw. Odpady podzielono (w zaleznos$ci od miejsca powstania) na 20 grup
gtéwnych, podgrupy i rodzaje. Kazdej grupie, podgrupie i rodzajowi zostat przy-
porzadkowany okreslony kod. Ponizej podano podziat odpadow na grupy gtowne
(pogrubionym drukiem wyrézniono te grupy odpadow, ktore moga wystgpowac
w zaktadach poligraficznych):

Grupa I — dpady powstajace przy poszukiwaniu, wydobywaniu, fizycz-
nej i chemicznej przerébce rud oraz innych kopalin (kod 01),

Grupa Il — odpady z rolnictwa, sadownictwa, upraw hydroponicznych,
ryboléwstwa, leSnictwa, lowiectwa oraz przetworstwa zyw-
nosci (kod 02),

Grupalll - odpady z przetworstwa drewna oraz z produkcji plyt i me-
bli, masy celulozowej, papieru i tektury (kod 03),

GrupalV - odpady z przemystu skérzanego, futrzarskiego i tekstylne-
go (kod 04),

Grupa 'V — odpady z przerobki ropy naftowej, oczyszczania gazu ziem-
nego oraz pirolitycznej przerébki wegla (kod 05),

Grupa VI  — odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania pro-

duktéw przemystu chemii nieorganicznej (kod 06),

3 W opracowaniu Migdzynarodowej Konfederacji Przemystu Poligraficznego (INTERGRAF)
oraz Europejskiej Federacji Graficznej (EGF) pt.: ,,Poligrafia a ochrona srodowiska. Najlepsze
dostepne techniki (BAT) w przemysle poligraficznym” zawartych jest wiele wskazowek odno$nie
sposobOw postgpowania z poszczegdlnymi rodzajami odpaddéw powstajacych w zaktadach
poligraficznych, w ktérych uwzgledniono doswiadczenia krajow Unii Europejskiej w tym
zakresie. W zatacznikach do opracowania sporzadzono specjalny wykaz odpadéw wytwarzanych
przez przemyst poligraficzny (odpadéw technologicznych i odpadow z opakowan) z ich nazwami
rodzajowymi uzywanymi w poligrafii. Dla kazdego rodzaju odpadu podane sa zalecenia BAT
dotyczace ich usuwania. Opracowanie jest dostepne w jgzyku polskim w Centralnym Osrodku
Badawczo-Rozwojowym Przemystu Poligraficznego w Warszawie. Uzupelnieniem publikacji
INTERGRAFU jest opracowanie COBRPP pt. ,,Gospodarka odpadami w zaktadach
poligraficznych”, bedace rodzajem poradnika dla przedsigbiorcow prowadzacych zaktady
poligraficzne. W opracowaniu oméwiono m.in. klasyfikacj¢ i metody unieszkodliwiania
odpadéw powstajacych na roznych etapach produkcji poligraficzne;.
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Grupa VII - odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania pro-
duktéw przemystu chemii organicznej (kod 07),

Grupa VIII - odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania po-
wlok ochronnych (farb, lakieréw, emalii ceramicznych), kitu,
klejow, szczeliw i farb drukarskich (kod 08),

GrupaIX - odpady z przemyshu fotograficznego i ushug fotograficznych
(kod 09),

Grupa X — odpady z proceséow termicznych (kod 10),

Grupa XI - odpady z chemicznej obrébki i powlekania powierzchni me-

tali oraz innych materialéw iz proceséw hydrometalurgii
metali niezelaznych (kod 11),
Grupa XII - odpady z ksztaltowania oraz fizycznej i mechanicznej obrob-
ki powierzchni metali i tworzyw sztucznych (kod 12),
Grupa XIII - oleje odpadowe i odpady cieklych paliw (z wylaczeniem ole-
jow jadalnych oraz grup 05, 12 i 19) (kod 13),

Grupa XIV — odpady z rozpuszczalnikéw organicznych, chtodziw i prope-
lentéw (z wylaczeniem grup 07 i 08) (kod 14),
Grupa XV - odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, ma-

terialy filtracyjne i ubrania ochronne nieuje¢te w innych gru-
pach (kod 15),

Grupa XVI - odpady nieuje¢te w innych grupach (kod 16),

Grupa XVII — odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budow-
lanych oraz infrastruktury drogowej (wlaczajac glebe i zie-
mig z terenéw zanieczyszczonych) (kod 17),

Grupa XVIII - odpady medyczne i weterynaryjne (kod 18),

Grupa XIX - odpady z instalacji i urzadzen stuzacych zagospodarowaniu
odpadow, z oczyszczalni $ciekow oraz z uzdatniania wody
pitnej i wody do celow przemyslowych (kod 19),

Grupa XX - odpady komunalne lacznie z frakcjami gromadzonymi se-
lektywnie (kod 20).

Do czasu wydania nowych rozporzadzen szczegdélowych obowiazuja przepisy
dotychczasowe:

—  rozporzadzenie MOSZNIL z dnia 24.12.1997 r. w sprawie klasyfikacji odpa-
doéw (Dz. U. Nr 162 poz. 1135) — obowiazuje do 31.12.2001 r.,

—  rozporzadzenie MOSZNIL z dnia 12.09.1998 r. w sprawie dokumentow sto-
sowanych dla potrzeb ewidencji odpadoéw oraz stuzacych do przekazywania
informacji o rodzaju i ilosci odpadow umieszczonych na sktadowisku odpa-
déw 1 o czasie ich sktadowania (Dz. U. Nr 121 poz.794),

— rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.1998 r. w sprawie szczego6-
towych zasad usuwania, wykorzystywania i unieszkodliwiania odpadéw nie-
bezpiecznych (Dz. U. Nr 145 poz. 942),
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— rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 27.12.2000 r. w sprawie opfat za skta-
dowanie odpadow (Dz. U. Nr 120 poz. 1284),

— rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14.06. 2000 r. w sprawie listy
rodzaju odpadow, ktore wytwarzajacy odpady moze przekazywa¢ osobom
fizycznym do wykorzystania (Dz. U. Nr 51 poz. 620),

—  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 29.09.2001 r. w sprawie rocznych
poziomow odzysku i recyklingu odpadéw opakowaniowych i pouzytkowych
(Dz. U. Nr 69 z 2001 r. poz. 719).

1.5. Opakowania i odpady opakowaniowe

Dyrektywa 94/62/EC z dnia 20.12.1994 roku o opakowaniach i odpadach opa-
kowaniowych okre$la jednolita polityke ekologiczna Wspolnoty Europejskiej
w odniesieniu do opakowan i powstatych z nich odpadéw. Zgodnie z wytyczny-
mi dyrektywy gospodarka opakowaniami w panstwach cztonkowskich powinna
by¢ oparta na zasadzie przeciwdzialania powstawaniu odpadow.

Dyrektywa 94/62/EC ma na celu zharmonizowanie dziatan podejmowanych na
poziomie krajowym w zwiazku z gospodarka opakowaniami i odpadami opakowa-
niowymi, z jednej strony dla zapobiegania jakiemukolwiek ich oddziatywaniu na
srodowisko wszystkich panstw cztonkowskich oraz krajow trzecich lub zmniejsze-
nia takiego ich oddziatywania, doprowadzajac do wysokiego poziomu ochrony $ro-
dowiska, za$ z drugiej strony dla zapewnienia funkcjonowania rynku wewngtrz-
nego oraz dla uniknigcia barier handlowych lub znieksztalcania i ograniczenia
konkurencji w obrebie Wspolnoty. W tym celu niniejsza Dyrektywa okresla dzia-
fania zmierzajace do:

— zapobiegania powstawaniu odpadéw opakowaniowych,

— promowania opakowan zwrotnych przeznaczonych do wielokrotnego uzytku,
— odzyskiwania surowcow i energii z odpadéw opakowaniowych,

— wtorne przetwarzanie odzyskanych materialéw (recykling).

Dla realizacji zatozen Dyrektywy panstwa cztonkowskie podejma niezbedne dzia-
fania zmierzajace do osiagnigcia nastgpujacych celow na calym terytorium:

— nie pdzniej niz po uptywie pigciu lat od dnia, w ktéorym niniejsza Dyrektywa
musi by¢ uwzgledniona w prawie krajowym, odzysk materiatéw z odpadow
opakowaniowych ma wynosi¢ co najmniej 50% i co najwyzej 65% masy,

— wramach tego samego ogolnego celu i w tym samym terminie recykling ca-
losci materialow opakowaniowych zawartych w odpadach opakowan ma wy-
nosi¢ co najmniej 25 % i co najwyzej 45 % masy oraz co najmniej 15 % masy
kazdego materiatu,

— panstwa cztonkowskie dopilnuja, aby suma stezen otowiu, kadmu, rtgci i chro-
mu szesciowartosciowego w opakowaniach i odpadach opakowaniowych nie
przekraczata 100 ppm wagowo.
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Wedtug zalecen Dyrektywy panstwa cztonkowskie podejma stosowne dziatania
w celu ustanowienia systemow pozwalajacych na:

— zwrot i/lub odbiér wykorzystanych opakowan i/lub odpadéw opakowanio-
wych od konsumenta lub innego koncowego uzytkownika lub ze strumienia
odpadow w celu ich wykorzystania w najbardziej odpowiednich rozwiaza-
niach alternatywnych w ramach gospodarki odpadami,

— wielokrotne wykorzystanie lub odzysk, w tym tez recykling zebranych opa-
kowan lub zuzytych opakowan.

Wszystkie dziatania, stanowiace element polityki obejmujacej wszelakie opako-
wania i odpady opakowaniowe, powinny w szczeg6lnosci uwzgledniaé wymogi
dotyczace ochrony zdrowia, bezpieczenstwa i higieny srodowiska i konsumenta,
ochrony jakos$ci, autentycznosci i charakterystyki technicznej pakowanych wy-
robow 1 zastosowanych materialéw, a takze ochrony praw wtasnos$ci przemysto-
wej 1 handlowej.

Dla utatwienia zbiorki, wielokrotnego uzytku i odzyskiwania, w tym recyklingu
opakowan, nalezy je zaopatrzy¢ w okre$lenie rodzaju materiatéw wykorzysta-
nych do ich produkcji w celu ich identyfikacji i klasyfikacji przez odpowiedni
przemyst. Opakowania powinny posiada¢ odpowiednie oznaczenia. Oznaczenia
te winny by¢ wyrazne, widoczne i czytelne; winny tez posiada¢ odpowiedniag trwa-
tos¢, szczegdlnie po otwarciu opakowania.

Zgodnie z wymaganiami Dyrektywy, kazde z panstw cztonkowskich powinno
posiada¢ bazg danych o opakowaniach i odpadach opakowaniowych, a takze o tok-
sycznych materiatach i komponentach uzywanych do produkcji opakowan. Po-
winno réwniez sktada¢ okresowe sprawozdania odno$nie przestrzegania zalecen
Dyrektywy.

W aneksach do Dyrektywy podano:

— system identyfikacji opakowan z tworzyw sztucznych, papieru i tektury, me-
tali, drewna, opakowan tekstylnych, oraz opakowan szklanych. Opakowania
mozna oznacza¢ liczbami badz tez skroétami. Oznaczenia identyfikacyjne na-
lezy umieszcza¢ w srodku oznaczen graficznych, okreslajacych przydatnos¢
danego opakowania do wielokrotnego uzytku lub odzyskiwania, lub pod tymi
oznaczeniami graficznymi,

— zasadnicze wymagania dotyczace sktadu opakowan oraz ich przydatnosci do
wielokrotnego uzycia i odzysku, w tym recyklingu,

— wymagania zwiazane z produkcja i sktadem surowcowym opakowan:

* opakowania winny by¢ wytwarzane w sposob zapewniajacy ograniczenie
ich objetosci i masy do niezbednych wielko$ci minimalnych, jakie zapew-
nia wymagany poziom bezpieczenstwa, higieny i akceptacji dla opakowa-
nego wyrobu i dla konsumenta,
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* opakowania winny by¢ projektowane, wytwarzane i wprowadzane do ob-
rotu w sposob pozwalajacy na ich wielokrotne uzycie i odzysk, w tym takze
recykling, oraz na ograniczanie ich oddziatywania na srodowisko podczas
sktadowania odpadéw opakowaniowych lub pozostalosci po zabiegach
prowadzonych w ramach zagospodarowania zuzytych opakowan,

* opakowania powinny by¢ wytwarzane w sposob pozwalajacy na ograni-
czenie obecnosci substancji i materialow uciazliwych i niebezpiecznych
wchodzacych w sklad materiatow opakowaniowych lub jakichkolwiek
sktadnikow opakowan, w odniesieniu do ich wystgpowania w emisjach,
popiotach lub produktach wymywanych z wysypisk, jesli opakowania lub
pozostalosci po zabiegach prowadzonych w ramach zagospodarowania
odpadéw opakowaniowych sa spalane lub sktadowane na wysypiskach,

— Wwymagania zwigzane z przydatnoscia opakowan do wielokrotnego uzytku.

Wymagane jest taczne spelnienie nastgpujacych warunkow:

» wlasciwosci fizyczne i charakterystyka opakowan winny pozwala¢ na ich
wykorzystanie w okreslonej ilosci cykli, przy normalnych warunkach za-
stosowania,

* opakowania uzyte winny si¢ nadawac do obrobki przemystowej w warun-
kach pozwalajacych na spetnienie wymogow bezpieczenstwa i higieny osob
przy nich zatrudnionych,

* gdy opakowania te nie nadaja si¢ juz do powtornego uzytku i staja si¢
odpadami winny spetnia¢ wymagania stawiane przed opakowaniami zdat-
nymi do odzysku.

— Wwymagania zwigzane z przydatnoscia opakowan do odzysku:

* opakowania musza by¢ wytwarzane w sposob pozwalajacy na recykling
okreslonego odsetka masy materiatéw zastosowanych do produkcji opa-
kowania znajdujacego sig na rynku, zgodnie z normami obowiazujacymi
na terenie Wspolnoty,

* odpady opakowan przetwarzane w celu odzyskania energii powinny mie¢ mini-
malng warto$¢ kaloryczna pozwalajaca na optymalizacje odzysku energii,

* odpady opakowaniowe przetwarzane przez kompostowanie powinny po-
siada¢ taka sktonno$¢ do biodegradacji, ktéra nie bedzie stanowila prze-
szkody w selektywnej zbiorce, procesie kompostowania lub innych dzia-
faniach jakim sa poddawane,

* odpady opakowan ulegajace biodegradacji powinny odznacza¢ sig taka
zdolnoscia rozktadu fizycznego, chemicznego, termicznego i biologicz-
nego, ktora zapewni ostateczny rozktad kompostu na dwutlenek wegla,
biomase i wodg.

W zakresie opakowan i odpadow opakowaniowych uchwalono w Polsce dwie
ustawy bedace transpozycja postanowien dyrektywy 94/62/EEC do ustawodaw-
stwa polskiego:
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Ustawa ,,0 opakowaniach i odpadach opakowaniowych” z dnia 11.05.2001 r.
(Dz. U. Nr 63 z dnia 22.06.2001r. poz.638), ktora okresla wymagania jakim mu-
sza odpowiada¢ opakowania ze wzgledu na zasady ochrony srodowiska oraz spo-
soby postgpowania z opakowaniami i odpadami opakowaniowymi, zapewniajace
ochrong zycia i zdrowia ludzi oraz ochrong srodowiska zgodnie z zasada zréwno-
wazonego rozwoju.

W ustawie okreslono:

— obowiazki producenta, importera i eksportera opakowan,

— obowiazki producenta, importera i eksportera produktow w opakowaniach,

— obowiazki sprzedawcy i uzytkownika produktow w opakowaniach,

— obowiazki organow administracji publicznej w zakresie opakowan,

— przepisy karne majace zastosowanie do przypadkow naruszenia postanowien
ustawy.

Przewidywane jest w najblizszym czasie wydanie rozporzadzen szczegoétowych
dotyczacych wymagan okre§lonych w dyrektywie 94/62/EC ( m.in. wymagan
dotyczacych opakowan ze wzgledu na zalecana metode odzysku, wymagan doty-
czacych opakowan wielokrotnego uzytku, rodzaje opakowan podlegajacych ozna-
kowaniu oraz wzory oznaczen, a takze systemow sprawozdawczo$ci w dziedzi-
nie opakowan). Ustawa bedzie obowiazywata od 01.01.2002 roku.

Ustawa ,,0 obowigzkach przedsigbiorcéw w zakresie gospodarowania niekté-
rymi odpadami oraz o oplacie produktowej i optacie depozytowej” z dnia
11.05.2001 r. (Dz. U. Nr 63 z dnia 22.06.2001 1. poz.639) okresla obowiazki im-
porteréw i wytworcoéw produktéw zwiazanych z wprowadzeniem na rynek krajo-
wy produktéw w opakowaniach, ktorych rodzaje okresla zalacznik do ustawy oraz
okresla zasady ustalania i pobierania optaty produktowej i depozytowej. Ustawa
tworzy nowy system organizacyjny i finansowy, ktéry ma wymusi¢ optacalnosé
zbierania i recyklingu wielu ktopotliwych odpadéw opakowaniowych. Ustawa
dotyczy wytacznie producentow produktéw pakowanych w opakowania wymie-
nione w zataczniku nr 1 do ustawy, a takze producentow produktéw wymienio-
nych w zataczniku nr 2. Ustawa bedzie obowiazywata od 01.01.2002 roku.

W rozporzadzeniu Rady Ministrow z dnia 11.09.2001 r. w sprawie stawek optat
produktowych (Dz. U. Nr 116 z dnia 12.10.2001 r. poz. ) podano stawki optat
produktowych, ktore beda obowiazywaly od 01.01.2002 roku.

2. Dyrektywy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

W dyrektywach Unii Europejskiej, wdrazanych do prawa wszystkich panstw czton-
kowskich, wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy uj¢te sa bardzo
szeroko i obejmujg zard6wno problemy ,,tradycyjne”, takie jak ochrona przed od-
dziatywaniem czynnikow szkodliwych i niebezpiecznych, jak i przygotowanie
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stanowisk pracy, organizacje pracy, a takze obowiazek konsultacji z pracownika-
mi, ich informowania i szkolenia. Postanowienia niektorych dyrektyw dotycza-
cych bezpieczenstwa i higieny pracy zostaty juz uwzglednione w nowych przepi-
sach polskiego prawa, pozostate beda wdrozone do 31.12.2002 roku.

Dyrektywa ramowa 89/391/EEC z dnia 12.06.1998 roku o wprowadzaniu $rod-
kéw w celu zwigkszenia bezpieczenstwa i poprawy zdrowia pracownikow pod-
czas pracy (transponowana do ustawodawstwa polskiego — Kodeks pracy).

Zgodnie z dyrektywa dzialania pracodawcy powinny zapewnic:

— unikanie ryzyka,

— oceng ryzyka, ktéorego mozna uniknac,

— zapobieganie ryzyku u zrodta,

— dostosowanie pracy do pojedynczego cztowieka, szczeg6lnie podczas pro-
jektowania stanowisk pracy i przy wyborze wyposazenia roboczego oraz me-
tod produkcyjnych i metod pracy, a takze konieczno$¢ tagodzenia monotonii
pracy,

— stosowanie nowych rozwiazan technicznych,

— zastgpowanie Srodkoéw niebezpiecznych bezpiecznymi lub mniej niebezpiecz-
nymi,

— prowadzenie spojnej i catosciowej polityki zapobiegawczej obejmujacej tech-
nike, organizacj¢ pracy, warunki pracy, stosunki spoteczne, uwzglednianie
czynnikow zwiazanych ze §rodowiskiem pracy,

— dawanie priorytetow srodkom ochrony zbiorowej przed srodkami ochrony
indywidualnej,

— wlasciwe instruowanie pracownikow.

Zgodnie z wymaganiami zawartymi w tej dyrektywie pracodawca jest ponadto

obowiazany do:

— informowania pracownikow o zagrozeniach oraz $rodkach i dziataniach za-
pobiegawczych w przedsigbiorstwie i na okreslonym stanowisku pracy,

— konsultowania z pracownikami i/lub ich przedstawicielami decyzji i dzialan
dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

— zapewnienia pracownikom i/lub ich przedstawicielom mozliwosci uczestni-
czenia w dziataniach dotyczacych ich bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Aktualna sytuacja bezpieczenstwa i higieny pracy w krajowych zaktadach poli-
graficznych ulegla znacznej poprawie, chociazby z uwagi na wycofanie przesta-
rzatych technologii, wprowadzenie bezpieczniejszych dla czlowieka materiatow
i srodkow pomocniczych stosowanych w produkcji, jak rowniez dzigki przenie-
sieniu wraz z transferem nowych technologii. sposobow organizacji pracy z przed-
sigbiorstw UE. Jednak w dalszym ciagu, szczegdlnie w mniejszych przedsigbior-
stwach i najczgséciej z uwagi na nieznajomos¢ przepisow prawnych, a takze
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nieswiadomo$¢ wystgpowania zagrozen, wystgpuja niedociagnigcia w zakresie
przestrzegania warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy*.

Dyrektywa 89/654/EEC okres$la minimalne wymagania bezpieczenstwa i ochro-
ny zdrowia podczas pracy (transponowana do ustawodawstwa polskiego — Ko-
deks pracy).

Dyrektywa 92/58/EEC okres§la minimalne wymagania dotyczace znakow bez-
pieczenstwa i/lub ochrony zdrowia w miejscach pracy.

Dyrektywa 80/1107/EEC z dnia 27.11.1998 roku ustanawia minimalne wyma-
gania w zakresie bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia pracownikow przed
ryzykiem zwiazanym z narazeniem na dzialanie czynnikéw chemicznych, fizycz-
nych i biologicznych w miejscu pracy, znowelizowana dyrektywa 88/642/EEC
(transponowana do ustawodawstwa polskiego — Kodeks pracy).

Dyrektywa 90/269/EEC w sprawie minimalnych wymagan bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy recznej obshugi tadunkow, zagrozonej szczeg6lnie urazem krggostu-
pa (transponowana do ustawodawstwa polskiego — rozporzadzenie Ministra Pra-
cy i Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 r.).

Dyrektywa 88/364/EEC dotyczaca ochrony pracownikéw w pracy przez wpro-
wadzenie uzytkowania pewnych okreslonych czynnikow oraz wykonywanie pew-
nych czynnosci (transponowana do ustawodawstwa polskiego — Kodeks pracy).

Podstawowym aktem prawnym regulujacym wymagania odnos$nie bhp na stano-
wiskach pracy jest Kodeks pracy (ustawa z dnia 26.06.1974 r. — ujednolicony
tekst ustawy opublikowany w Dz. U. Nr 128 z 09.11.2001 r. poz. 1405). Uzupet-
nieniem i rozwinigciem poszczeg6lnych zagadnien poruszonych w Kodeksie pracy
sa rozporzadzenia odpowiednich organow, regulujace stan prawny w zakresie
bardziej szczegdtowym.

W dniu 24.04.1998 r. weszto w zycie rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej ,,w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy”
(Dz. U. Nr 129 poz. 844), ktére rozwijajac podstawowe przepisy zawarte w X Dzia-
le Kodeksu pracy porzadkuje stan prawny w zakresie ogdélnych wymagan bezpie-
czenstwa i higieny pracy w zakladach pracy, a w szczeg6lnosci okresla wymaga-
nia odnosnie:

4 Zgodnie z rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 01.08.2000 r. (Dz. U. Nr 79 poz.888)
pracodawca w ramach dziatan profilaktycznych obowiazany jest do oceny ryzyka zawodowego
na stanowiskach pracy w prowadzonym przez siebie zakladzie, co udokumentowane powinno
by¢ w rocznym sprawozdaniu Z-10 dla GUS (w przypadku zaktadow, ktore maja obowiazek
sporzadzania tych sprawozdan).
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— obiektow budowlanych, pomieszczen pracy i terenu zaktadow pracy,

— procesOw pracy,

— pomieszczen i urzadzen higieniczno-sanitarnych i nat¢zen czynnikow szko-
dliwych.

2.1. Substancje chemiczne

Klasyfikacja, identyfikacja i oznakowanie:

Dyrektywa 88/548/EEC w sprawie zblizenia przepiséw prawnych dotyczacych
klasyfikacji, pakowania i etykietowania niebezpiecznych preparatéw oraz dyrek-
tywa 88/379/EEC zawierajaca znowelizowane przepisy prawne w ww. zakresie.
Dyrektywa 91/155/EEC w sprawie zdefiniowania wymagan dla systemu infor-
macji o niebezpiecznych preparatach (dotyczy kart charakterystyki niebezpiecz-
nych substancji chemicznych).

Wystepowanie niebezpiecznych substancji chemicznych na stanowiskach pracy
stanowi potencjalne zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzi. Kompleksowa infor-
macja o niebezpiecznych wtasciwosciach poszczegolnych substancji, rodzaju i roz-
miarach stwarzanego przez nie zagrozenia, jak rowniez o zasadach wlasciwego
z nimi postgpowania, umozliwia prowadzenie w zaktadach pracy skutecznej i racjo-
nalnej polityki ochrony zdrowia i zycia pracownikow. W przypadku wystapienia
awarii stanowi wskazowke jak ochroni¢ srodowisko naturalne. Przedstawiony w dy-
rektywie wzor karty charakterystyki niebezpiecznej substancji chemicznej zostat
przyjety do stosowania we wszystkich krajach Unii Europejskie;.

Karta charakterystyki niebezpiecznej substancji chemicznej powinna zawie-
ra¢ najwazniejsze informacje o niebezpiecznych substancjach chemicznych, ta-
kie jak:

— identyfikacja substancji chemicznej i przedsigbiorstwa,

— sktad ,, informacja o sktadnikach,

— identyfikacja zagrozen,

— pierwsza pomoc,

— postepowanie w przypadku pozaru,

— postepowanie w przypadku uwolnienia do srodowiska,

— obchodzenie si¢ z substancja i magazynowanie,

— kontrola narazenia ,, srodki ochrony indywidualne;j,

— wlasciwosci fizykochemiczne,

— stabilno$¢ i reaktywnos¢,

— informacje toksykologiczne,

— informacje ekologiczne,

— postepowanie z odpadami,
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— informacje o transporcie,
— informacje dotyczace uregulowan prawnych,
— inne informacje.

Konieczno$¢ opracowania kart charakterystyki dla substancji niebezpiecznych
wynika nie tylko z dyrektyw Unii Europejskiej, lecz rowniez z konwencji Mig-
dzynarodowej Organizacji Pracy i jest traktowana jako jedna z form zapobiega-
nia szkodliwemu dziataniu substancji chemicznych. Substancje chemiczne stano-
wig grupe czynnikow szkodliwych, ktore praktycznie wystgpuja we wszystkich
zaktadach poligraficznych. Obecnie w zaktadach poligraficznych najczgsciej sto-
suje si¢ gotowe produkty (farby, lakiery, zmywacze itp.) oraz srodki pomocnicze,
zakupione w réznego rodzaju hurtowniach materiatdéw poligraficznych.

Oceng¢ ryzyka zawodowego zwigzanego ze stosowaniem niebezpiecznych sub-
stancji chemicznych przeprowadza si¢ na podstawie materiatlow i informacji otrzy-
manych od producenta lub dostawcy ww. srodkow chemicznych poniewaz, wg
rozporzadzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 21 sierpnia 1997
roku (Dz. U. Nr 105 poz. 671) wraz ze zmianami (Dz. U. Nr 26 z 30.03.1999 r.
poz. 241) producent, importer, dystrybutor i inny dostawca sa obowiazani do kla-
syfikowania substancji chemicznych pod wzglgdem zagrozen dla zdrowia lub zycia
oraz wlasciwego oznakowania substancji chemicznych zgodnie z dokonang kla-
syfikacja.

W zakresie postgpowania z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi obowia-
zuje w Polsce Kodeks pracy (z zakresie ogdélnym) oraz rozporzadzenie Ministra
Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 21.08.1997 roku ,,w sprawie substancji che-
micznych stwarzajacych zagrozenie dla zdrowia lub zycia” (Dz. U. Nr 105
poz.671), w ktorym m.in. podano wzor karty charakterystyki substancji niebez-
piecznej w innym uktadzie niz to wynika z ustalen UE (konstrukcja dziesigcio-
punktowa).

Majac na uwadze konieczno$¢ przystosowania ustawodawstwa polskiego do
wymagan Wspolnoty Europejskiej rozporzadzeniem Ministra Zdrowia i Opieki
Spotecznej z dnia 18.02.1999 roku zmieniono rozporzadzenie z 21.08.1997 r.
wprowadzajac obowiazek sporzadzania kart charakterystyki w konfiguracji szes-
nastopunktowej, dostosowanej do wymagan UE. Karta charakterystyki w wer-
sji dziesigciopunktowej moze by¢ sporzadzana dla produktow, ktore nie sa eks-
portowane.

Rowniez w znowelizowanym Kodeksie pracy (tekst jednolity opublikowany w Dz.

U. Nr 128 z dnia 09.11.2001 roku poz.1405) wprowadzono zalecenia dyrektywy
88/379/EEC regulujace postgpowanie z substancjami i preparatami chemicznymi.
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Zgodnie z art. 221 Kodeksu pracy:

§ 1 — niedopuszczalne jest stosowanie substancji i preparatow chemicznych nie
oznakowanych w sposob widoczny, umozliwiajacych ich identyfikacje.

§ 2 — niedopuszczalne jest stosowanie niebezpiecznych substancji i niebezpiecz-
nych preparatéow chemicznych bez posiadania aktualnego spisu tych sub-
stancji i preparatoOw oraz kart charakterystyki, a takze opakowan zabezpie-
czajacych przed ich szkodliwym dziataniem, pozarem lub wybuchem.

§ 3 — stosowanie niebezpiecznych substancji i niebezpiecznych preparatow che-
micznych jest dopuszczalne pod warunkiem zastosowania srodkow zapew-
niajacych pracownikom ochrong ich zdrowia i zycia.

§ 4 — zasady klasyfikacji substancji i preparatow chemicznych pod wzgledem za-
grozen dla zdrowia lub zycia, wykaz substancji niebezpiecznych, wyma-
gania dotyczace kart charakterystyki substancji lub preparatoéw niebezpiecz-
nych oraz sposéb ich oznakowania okreslaja odrgbne przepisy.

Zgodnie z art. 221 Kodeksu pracy, niedopuszczalne jest stosowanie niebezpiecz-
nych substancji chemicznych, nie posiadajacych kart charakterystyki tych sub-
stancji. Producent i dostawca niebezpiecznej substancji ma obowiazek udo-
stepni¢ nieodplatnie odbiorcy karte charakterystyki oraz informowaé go
o wszelkich wprowadzonych zmianach, w celu podjecia niezbednych $rodkéw
zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy oraz ochrong srodowiska.

Najwyzsze dopuszczalne stezenia (NDS) w sSrodowisku pracy:

Dyrektywa 91/322/EEC z dnia 29.05.1991 roku w sprawie okreslenia orienta-
cyjnych wartosci granicznych dotyczacych ryzyka zawodowego niektorych sub-
stancji chemicznych (warto$ci graniczne NDS).

Dyrektywa 96/94/EEC z dnia 18.12.1996 roku ustanawia drugi spis wskazuja-
cych warto$ci granicznych dotyczacych ryzyka zawodowego niektorych substan-
cji chemicznych (warto$ci graniczne NDS).

Aktualnie w Polsce ustalono wartosci najwyzszych dopuszczalnych stgzen (NDS)
dla 352 substancji chemicznych i 17 czynnikéw pylowych (Dz. U. Nr 79
727.06.1998 1. poz.513 ze zmianami Dz. U. Nr 4 z 23.01.2001r. poz.36). Norma-
tywy higieniczne zawarte w wyzej wymienionym wykazie (opracowane z uwzgled-
nieniem postanowien dyrektyw 91/322/EEC i 96/94/EEC) obowiazujg we wszyst-
kich dziedzinach gospodarki narodowej, dotyczy to réwniez poligrafii.

Uchwalona w dniu 11.01.2001 roku nowa ustawa ,,0 substancjach i preparatach
chemicznych” (Dz. U. Nr 11 poz.84) okresla warunki, zakazy lub ograniczenia
produkcji, wprowadzania do obrotu lub stosowania substancji chemicznych, w celu
ochrony przed szkodliwym wplywem tych substancji na zdrowie cztowieka lub
srodowisko. Ustawa wejdzie w zycie od dnia 01.01. 2002 roku, do tego czasu
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beda obowiazywaty dotychczasowe przepisy oraz zostana przygotowane nowe
szczegotowe rozporzadzenia wykonawcze.

2.2. Maszyny

Dyrektywa 89/655/EEC o uzytkowaniu maszyn i innych urzadzen technicznych,
zwanych w skrocie sprzgtem roboczym.

Dyrektywa 98/37/EC dotyczaca maszyn tzw. dyrektywa maszynowa, okresla

wymagania dotyczace bezpieczenstwa maszyn.

Zgodnie z postanowieniami Dyrektywy maszyny moga by¢ wprowadzone do

uzytkowania jezeli:

— spelniaja wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,

— zostala przeprowadzona wlasciwa procedura oceny zgodnosci,

— zostala wydana deklaracja zgodnosci EC lub deklaracja wytworcy,

— zostaly wlasciwie oznakowane znakiem CE (nie dotyczy maszyn przezna-
czonych do wbudowania w maszyng, dla ktorych zostata wystawiona dekla-
racja wytworcy),

— sa bezpieczne.

W zalaczniku I Dyrektywy okre§lono wymagania w zakresie ochrony zdrowia

1 bezpieczenstwa dotyczace projektowania i wytwarzania maszyn oraz urzadzen

zabezpieczajacych. Okreslono zasady kompleksowego bezpieczenstwa maszyn

i urzadzen:

— maszyna powinna by¢ tak skonstruowana, aby w trakcie wykonywania swo-
jej funkcji, jak rdwniez podczas regulacji i konserwacji nie wystgpowalo za-
grozenie dla 0sob ja obstugujacych,

— na etapie projektowania i wytwarzania maszyn producent powinien elimino-
waé lub minimalizowaé zagrozenia, jakich zrédtem moze by¢ maszyna lub
urzadzenie,

— w przypadku zagrozen niemozliwych do wyeliminowania nalezy zastosowaé
odpowiednie $rodki ochronne,

— opracowana instrukcja uzytkowania maszyny powinna zawiera¢, oprocz in-
strukcji normalnego jej zastosowania rdwniez opis niedozwolonych zastoso-
wan, jezeli mogtyby spowodowac zagrozenie,

— praca operatora maszyny powinna przebiegaé z uwzglednieniem zasad ergo-
nomii,

— maszyna powinna by¢ wyposazona w podstawowe narzedzia i osprzet umozli-
wiajacy jej regulacje, konserwacje i uzytkowanie bez stwarzania zagrozenia.

W dyrektywie okreslono ponadto wymagania odno$nie materiatéw uzytych do
produkcji maszyn, zastosowanego o§wietlenia, rozwiazan konstrukcyjnych uta-
twiajacych manipulowanie maszyna oraz wymagania ochrony przed rdznego ro-
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dzaju zagrozeniami (mechanicznymi, elektrycznymi, pozarem, wybuchem, pro-
mieniowaniem itp.), a takze wymagania dotyczace konserwacji, instrukcji uzyt-
kowania oraz urzadzen ostrzegawczych. Wszystkie maszyny powinny by¢ ozna-
kowane w sposob czytelny i trwaly co najmniej nastepujacymi danymi: nazwa
i adres wytworcy, oznakowanie CE, oznaczeniem serii lub typu, numerem fa-
brycznym, rokiem budowy.

Europejskie instytucje normalizacyjne CEN, CENLEC, ETSI opracowaty i usta-
nowity, na podstawie mandatu Komisji Rady Europy, szereg norm zharmonizo-
wanych precyzujacych zasadnicze wymagania bezpieczenstwa zawarte w Dyrek-
tywie. Normy te wyznaczaja akceptowalny poziom bezpieczenstwa technicznego.
Wytwoérca, ktoéry wykonat maszyng w catkowitej zgodnosci z normami zharmo-
nizowanymi, ktére pokrywaja wszystkie zasadnicze wymagania bezpieczenstwa
odnoszace si¢ do danej maszyny, moze skorzysta¢ z przywileju domniemanej
zgodnosci, tzn. prawa deklarowania zgodnoS$ci z zasadniczymi wymaganiami
bezpieczenstwa zawartymi w Dyrektywie.

Deklaracja zgodnosci EC

Deklaracja zgodnos$ci EC jest dokumentem wystawionym przez wytworce lub
jego upowaznionego przedstawiciela w krajach Wspolnoty, w ktérym deklaruje,
ze maszyna jest zgodna ze wszystkimi odnoszacymi si¢ do niej zasadniczymi
wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa zawartymi w Dyrektywie.

Znakowanie CE

Oznakowanie CE nanoszone na maszyng przez wytworce lub jego upowaznione-
go przedstawiciela po wystawieniu deklaracji zgodno$ci.

Dyrektywa 98/37/EC ustala wykaz maszyn szczegdlnie niebezpiecznych. Przy
badaniach tych maszyn pod wzgledem bezpieczenstwa dyrektywa nakazuje za-
stosowanie tzw. modutu B (badanie typu) zgodnie z decyzja Rady EWG w spra-
wie modutow dla réznych faz procedur oceny zgodnos$ci przeznaczonych do sto-
sowania w dyrektywach harmonizacji technicznej. Badania typu na zgodnos$¢
z wymaganiami dyrektyw i norm technicznych (zharmonizowanych) sa przepro-
wadzane przez jednostki notyfikowane (upowaznione), zgtoszone przez panstwa
cztonkowskie. Jednostki te musza udokumentowa¢ zgodno$¢ swojego dziatania
ze zharmonizowanymi normami EN serii 45000 (system jakosSci).

Maszyny nie znajdujace si¢ w wykazie maszyn niebezpiecznych (w tym réwniez
maszyny poligraficzne) moga uzyskiwac certyfikaty zgodnosci z normami i dy-
rektywami technicznymi poprzez zastosowanie modutu A —tzw. deklaracja zgod-
nosci (producent w dokumentacji maszyny deklaruje zgodnos¢ z podstawowymi
wymaganiami bezpieczenstwa).

Podstawe prawna do wdrozenia do prawa polskiego postanowien dyrektywy
98/37/EEC jest art. 6 ustawy z dnia 28.04.2000 roku o systemie oceny zgod-
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nosci, akredytacji oraz zmianie niektérych ustaw opublikowanej w Dz. U.
Nr 43 poz. 489.

Postanowienia dyrektywy 98/37/EC zostaly wdrozone do prawa polskiego po-
przez rozporzadzenie Rady Ministrow z 03.07.2001 roku (Dz.U. Nr127 z dnia
07.11.2001 r. w sprawie wymagan zasadniczych dla maszyn i elementow bezpie-
czenstwa podlegajacych ocenie zgodnosci, warunkow i trybu dokonywania oce-
ny zgodnosci oraz sposobu oznakowania tych maszyn i elementéw bezpieczen-
stwa, ktore wejdzie w zycie od 01.01.2003 roku. Rozporzadzenie okresla
zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace
projektowania i wykonywania maszyn i elementoéw bezpieczenstwa, oraz wyma-
gania jakie powinny by¢ spelnione podczas przeprowadzania procedury oceny
zgodnosci. W zalaczniku do rozporzadzenia podano wykaz zawierajacy rodzaje
maszyn i elementéw bezpieczenstwa, dla ktorych jest wymagany udzial jednost-
ki notyfikowanej, w trakcie przeprowadzania procedury oceny zgodnosci, oraz
wzor oznakowania CE.

Przepisy odnoszace si¢ do okreslonych grup wyrobow lub zagrozen (w tym row-
niez do maszyn) sa czescia skladowa tworzonego w Polsce systemu zapewnienia
bezpieczenstwa wyrobow zharmonizowanego z prawem Unii Europejskiej. Sys-
tem ten zawiera akty prawne wdrazajace postanowienia dyrektyw dotyczacych
znacznej czgsci wyrobow. Celem tych dyrektyw jest ujednolicenie w panstwach
cztonkowskich wymagan i procedur oceniania bezpieczenstwa wszystkich wyro-
boéw wprowadzanych na rynki i oddawanych do uzytkowania.

Dyrektywa 92/59/EEC o og6lnym bezpieczenstwie produktu. Postanowienia ni-
niejszej dyrektywy maja na celu zapewnienie bezpieczenstwa produktéw wpro-
wadzanych na rynek i dotycza tych wyrobow, dla ktérych brak szczegélnych prze-
pisow prawa Wspolnoty, regulujacych bezpieczenstwo. Nie stosuja si¢ do
produktow, dla ktérych szczegbdlne przepisy prawa Wspolnoty zawieraja posta-
nowienia naktadajace wymagania odnos$nie ich bezpieczenstwa.

Wedhug dyrektywy produktem jest kazdy wyrdb przeznaczony dla konsumentow
lub do ewentualnego wykorzystania przez konsumentdéw, bez wzgledu na to czy
zostal dostarczony w celu ewentualnego wzigcia go pod uwage w trakcie dziatal-
no$ci handlowej i czy jest nowy, wykorzystany czy tez odnawiany.

Produktem bezpiecznym jest kazdy produkt, ktéry w normalnych lub mozli-
wych do przewidzenia warunkach uzytkowania (przy uwzglednieniu jego trwato-
$ci) nie stwarza zadnego zagrozenia lub stwarza minimalne zagrozenia odpowia-
dajace jego wykorzystaniu, a jednocze$nie moga by¢ uznane za dopuszczalne
1 spdjne z wysokim poziomem ochrony bezpieczenstwa i zdrowia osdb. Ocenia-
jac czy dany produkt jest bezpieczny nalezy przede wszystkim wzia¢ pod uwage:
— charakterystyke techniczng produktu, w tym jego sktad, opakowanie, instrukcje

montazu 1 konserwacji,
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— oddziatywanie innych produktéw w sytuacji, gdy mozna przewidzie¢ (w roz-
sadnych granicach), ze bedzie wraz z nimi wykorzystywany,
— sposob prezentacji produktu, opis na etykiecie, wszelkie instrukcje uzycia i usu-
wania oraz wszelkie wskazowki lub informacje dostarczone przez producenta,
— kategorie konsumentow narazonych na zwigkszone ryzyko w przypadku wy-
korzystania danego produktu, dotyczy to w szczegodlnosci dzieci.
Producenci sa zobowiagzani do wprowadzania na rynek wylacznie bezpiecznych
wyrobdw. Producenci powinni dostarczy¢ konsumentom stosowne informacje
w celu umozliwienia im dokonania oceny ryzyka powigzanego z produktem na
przestrzeni normalnego lub dajacego sig przewidzie¢ w rozsadny sposob okresu
jego stosowania, jesli takie zagrozenia nie wynikaja w sposob oczywisty z odpo-
wiednich ostrzezen oraz podjgcia krokow zapobiegajacych takim zagrozeniom.

Producentem w rozumieniu dyrektywy jest wytworca gotowego produktu oraz
jego czesci sktadowych, a takze podmiot, ktéry umieszcza swoj znak towarowy
na produkcie. Odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo produktu moze ponosic¢ row-
niez jego dostawca lub importer.

Dystrybutorzy maja obowiazek postgpowania z odpowiednia ostroznoscia, aby
pomoc w zapewnieniu zgodnosci z ogdlnymi wymogami bezpieczenstwa, zwlasz-
cza poprzez nie dostarczanie na rynek produktow, o ktorych wiedza lub co do
ktérych powinni mie¢ przypuszczenia w oparciu o informacje przez nich posia-
dane i zwigzany z wykonywanym zawodem profesjonalizm, ze nie spetniajq tych
wymagan. Dystrybutor powinien w ramach swojej dziatalnosci bra¢ udziat w mo-
nitoringu bezpieczenstwa wyrobéw wprowadzanych na rynek, przede wszystkim
poprzez przekazywanie informacji na temat zagrozen zwiazanych z danym wyro-
bem oraz wspolpraceg w celu ich uniknigcia.

Jezeli nie istnieja okreslone przepisy wspolnotowe regulujace kwestie bezpie-
czenstwa omawianych wyrobow, wyrob jest uwazany za bezpieczny jezeli spet-
nia wymagania okre§lonych zasad prawa krajowego panstwa cztonkowskiego, na
ktérego terytorium znajduje si¢ w obrocie, przy czym zasady te sa opracowane
zgodnie z Traktatem, a zwlaszcza z jego Artykutami 30 1 36 i ustanawiajq wyma-
gania dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa, ktore wyrob musi spetniaé¢, aby mogt
by¢ wprowadzony na rynek. W razie braku okreslonych powyzej zasad zgodnos$¢
wyrobu z ogdlnymi wymaganiami odnos$nie bezpieczenstwa sa szacowane
z uwzglednieniem dobrowolnych norm panstwowych wprowadzajacych w zycie
normg europejska lub, jesli takie zasady funkcjonuja, specyfikacji technicznych,
a w razie ich braku, norm opracowanych w panstwie cztonkowskim, w ktorym
produkt znajduje si¢ w obrocie, lub kodeksu dobrych praktyk w odniesieniu do
zdrowia i bezpieczenstwa w omawianym sektorze, lub stanu techniki i technolo-
gii i bezpieczenstwa, co do ktorych oczekiwania konsumentoéw sa uzasadnione.
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Zgodnos¢ produktu z przepisami UE nie uniemozliwia kompetentnym wtadzom
panstw cztonkowskich podejmowania stosownych krokow ani w zakresie stoso-
wania ograniczen w jego wprowadzaniu ani w celu zadania wycofania go z ryn-
ku, o ile istnieja dowody na to, ze pomimo takiej zgodnosci jest on niebezpieczny
dla zdrowia i bezpieczenstwa konsumentow.

Transpozycja postanowien dyrektywy 92/59/EEC do ustawodawstwa polskiego

sa nastquche akty prawne:
ustawa o ogolnym bezpieczenstwie produktéw z dnia 22.01.1992 roku (Dz.U.
Nr 15 poz.179), ktéra okresla wymagania dotyczace bezpieczenstwa produk-
tow, zasady i tryb przeciwdzialania naruszeniom tych wymagan przez przed-
sigbiorcéw oraz organy sprawujace nadzor nad bezpieczenstwem produktow,

— rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 28.12.2000 r. o krajowym systemie
informowania o produktach niebezpiecznych (Dz. U. Nr 4 z 2001 r.poz.28),
ktore okresla szczegdtowo zasady dziatania Krajowego Systemu Informowa-
nia o Produktach Niebezpiecznych (KSIPN). Krajowy system informowania
o produktach niebezpiecznych wzorowany jest na rozwiazaniach istniejacych
w Unii Europejskiej. Stwarza to warunki prawne do wtaczenia Polski w euro-
pejski system ostrzegania i szybkiej wymiany informacji o zagrozeniach, ja-
kie stwarzaja te wyroby,

— ustawa z dnia 02.03.2000 r. o ochronie niektoérych praw konsumentow oraz
o odpowiedzialnos$ci za szkodg wyrzadzona przez produkt niebezpieczny (Dz.
U. Nr 22 z dnia 31.02.2000 r. poz.271).

Dyrektywa 85/374/EEC z 25.07.1985 roku w sprawie dostosowania prawa, prze-
pisow i postanowien administracyjnych Krajow Cztonkowskich w zakresie odpo-
wiedzialnosci za produkt wadliwy, nalezy do najwazniejszych elementow prawa
Unii Europejskiej dotyczacego ochrony praw konsumenta oraz odpowiedzialno-
$ci za produkt wadliwy.

Zgodnie z postanowieniami dyrektywy, producent ponosi odpowiedzialnos¢ za
szkode wyrzadzona przez wytworzony przezen wadliwy wyrob.

Swoim zakresem dyrektywa obejmuje ruchomosci, elektrycznos$¢ oraz takze nie
przetworzone produkty rolne. Produkt okreslany jest jako niebezpieczny, jesli nie
spelnia warunkow bezpieczenstwa, ktérych mogt si¢ spodziewaé konsument
w oparciu o jego wyglad, cel, w jakim ma by¢ uzyty oraz czas, w jakim zostat
wprowadzony do obrotu. Wedtug art. 4 dyrektywy konsument musi udowodnic,
Ze poniesiona strata zostala spowodowana wadliwoscia produktu.

Wymagania zawarte w dyrektywach sa rozszerzane w bardziej szczegélowym
zakresie w normach europejskich. Pomimo, ze stosowanie norm europejskich
nie jest obowiazkowe, to jednak stanowia one gtowne narzgdzie dla wypehiania
postanowien dyrektyw.
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Ustanowiona przez Polski Komitet Normalizacyjny w dniu 30.12.1999 roku Pol-
ska Norma PN-EN 1050 ,,Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka”,
ktora jest oficjalnym ttumaczeniem normy Europejskiego Komitetu Normaliza-
cyjnego EN 1050:1996 podaje ogélne zasady postgpowania w procesie oceny
ryzyka zwiazanego z uzytkowaniem maszyn. Zawiera opis sposobow identyfiko-
wania zagrozen, metod szacowania i oceny ryzyka oraz przyktady zagrozen, sy-
tuacji zagrazajacych i zdarzen zagrazajacych, mogacych wystgpowac na stano-
wiskach pracy zwiagzanych z obstuga maszyn i urzadzen.

2.3. Halas

W Unii Europejskiej dopiero w ostatnim okresie przystapiono do opracowania
i wdrozenia Dyrektyw ujmujacych kompleksowo zagadnienia dotyczace emis;ji
hatasu w miejscu pracy.

Dyrektywa 86/188/EEC dotyczaca ochrony pracownikéw przed zagrozeniami
zwiazanymi z narazeniem na halas przy pracy.

W zakresie ochrony przed hatasem dyrektywa 98/37/EC ustanawia nast¢pujace

wymagania:

— maszyna musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zagrozenie emitowa-
nym hatasem bylo zminimalizowane, biorac pod uwage postep techniczny
1 wszystkie dostepne srodki ograniczenia hatasu,

— w materiatach technicznych i instrukcjach obstugi powinny by¢ zawarte in-
formacje o halasie emitowanym przez maszyng (okreslonym na podstawie
odpowiednich pomiaréw),

— nalezy wskaza¢ §rodki techniczne niezbedne do redukowania zagrozen zwia-
zanych z emisja hatasu przez maszyne.

Dyrektywa maszynowa nie ustala poziomdw granicznych emisji hatasu, wprowa-

dza konieczno$¢ informacji o wartos$ci emisji hatasu przez konkretne maszyny

wprowadzane na rynek, a takze w pewnym stopniu wymusza na producentach
konieczno$¢ redukeji hatasu juz na etapie projektowania maszyny.

Okreslenie wielkos$ci hatasu maszyn i urzadzen znajduje si¢ w normach zharmo-

nizowanych z dyrektywa 98/37/EC. Sposrod tych norm mozna wyrdznic:

— normy ogolne z zakresu akustyki (zwane normami poziomymi lub normami
typu B),

— normy specyficzne dla catej rodziny maszyn (zwane normami pionowymi lub
normami typu C), ktore obejmuja normy bezpieczenstwa oraz procedury ba-
dan akustycznych.

Emisja hatasu w miejscu pracy jest w przepisach polskich uwzgledniana i limito-
wana gltéwnie w Rozporzadzeniach Ministrow oraz poprzez Polskie Normy, w tym
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normy do obligatoryjnego stosowania. Ponadto przepisy polskie oprocz niektod-
rych norm przedmiotowych nie podawaly wartosci mocy akustycznej hatasu ze-
wngtrznego maszyn.

Podstawowym, aktualnym aktem prawnym ustalajacym dopuszczalne wartosci
emisji hatasu na stanowiskach pracy jest Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polity-
ki Socjalnej w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikow
szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy, zamieszczone w Dz. U. nr 79 z dnia
27 czerwca 1998 1. W rozporzadzeniu okreslono najwyzsze dopuszczalne natgze-
nie czynnika fizycznego (NDN) dla zdrowia — ustalone jako warto$¢ $rednia —
ktorego oddzialywanie na pracownika w ciagu 8-godzinnego, dobowego i42-
godzinowego tygodniowego wymiaru czasu pracy w okresie jego aktywnosci
zawodowej nie powinno spowodowac ujemnych zmian w jego stanie zdrowia oraz
w stanie zdrowia jego przysztych pokolen.

Ponadto aktami prawnymi zwigzanymi bezposrednio lub posrednio z problema-

mi emisji hatasu na stanowisku pracy sa:

— ustawa z dnia 14 marca 1985r. o Panstwowej Inspekcji Sanitarnej (Dz. U.
z dnia 27 marca 1985 r. wraz z dalszymi zmianami),

— rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dnia 30 grudnia 1993r, w spra-
wie obowiazkowego stosowania PN i BN (dotyczace m. in. norm tzw. hataso-
wych),

— rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie obowiazkowe-
go stosowania PN i BN dotyczacych hatasu (Dz. U. Nr 37 z dnia 22 marca
1994 r. poz. 138.),

— ustawa — Kodeks Pracy w art. 215; 216; 217; 218; 226; 227; dotyczacych
wymogow w stosunku do konstrukcji maszyn i urzadzen w zakresie bezpie-
czenstwa 1 higieny pracy, stosowania odpowiednich zabezpieczen, obowiaz-
koéw pracodawey w tym zakresie, oraz wprowadzania do eksploatacji maszyn
po certyfikacji na znak bezpieczenstwa lub ztozeniu deklaracji zgodnosci tych
wyrobow z normami wprowadzonymi do obowiazkowego stosowania.

Metody pomiardéw i oceny hatasu na stanowiskach pracy okreslaja polskie normy:

— PN-N-01306 Hatas. Metody pomiaru. Wymagania ogolne;

— PN-N-01307:1994 Hatas. Dopuszczalne wartosci parametréw halasu w $ro-
dowisku pracy. Wymagania dotyczace wykonywania pomiardw;

— W normie PN-N-18002:2000 podano sposdb szacowania ryzyka zawodowe-
g0 zwigzanego z narazeniem na hatas jako czynnik szkodliwy dla narzadu
stuchu.

Zapobieganie powstawaniu nadmiernego hatasu na stanowiskach pracy w zakta-

dach poligraficznych zalezy przede wszystkim od konstrukcji, stanu techniczne-
g0 oraz nowoczesnosci maszyn i urzadzen poligraficznych. Wykonujac czgsciej
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i lepiej smarowanie maszyn, wywazanie i dokregcanie obluzowanych elementow,
stala kontrole i dbato$¢ o stan techniczny urzadzen mozna czg$ciowo nadmierny
hatas wyeliminowac.

2.4. Praca przy komputerze

Dyrektywa 90/270/EEC w sprawie minimalnych wymagan w dziedzinie bezpie-
czenstwa 1 ochrony zdrowia przy pracy z urzadzeniami wyposazonymi w moni-
tory ekranowe.

W dokumentach dotyczacych stowarzyszenia z Unia Europejska Polska zobo-
wiazala si¢, ze dostosuje swoje przepisy do praw Unii réwniez w zakresie bhp na
stanowiskach pracy przy komputerze.

Na stanowiskach pracy przy komputerze obowiazuja ogolne przepisy bhp zawar-
te w Dz. U. Nr 129 poz. 844 z 1997 r. Szczegdtowe wymagania odno$nie pracy
przy komputerze zostaly okreslone w rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej z dnia 01.12.1998 roku, opublikowanym w Dz. U. Nr 148 poz. 973 ,,w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w moni-
tory ekranowe”. W rozporzadzeniu uwzgledniono zalecenia zawarte w dyrekty-
wie 90/270/EEC.

W zataczniku do ww. rozporzadzenia okreslone sa minimalne wymagania bez-
pieczenstwa i higieny pracy oraz ergonomii, jakie powinny spetniac¢ stanowiska
pracy wyposazone w monitory ekranowe.

2.5. Srodki ochrony pracy

Dyrektywa 89/655/EEC w sprawie minimalnych wymogdw bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy dotyczacych korzystania ze sprzgtu roboczego w trakcie wykonywa-
nia pracy, zmieniona dyrektywa 95/63/EC.

Dyrektywa 89/656/EEC w sprawie minimalnych wymagan bezpieczenstwa i higie-
ny uzytkowania w pracy przez pracownika profesjonalnego sprzgtu ochronnego.
Dyrektywa 89/686/EEC okresla wymagania odnosnie srodkow ochrony indywi-
dualnej.

Dyrektywa 92/85/EEC w sprawie wprowadzenia srodkow niosacych poprawe
zdrowia i bezpieczenstwa w pracy pracownic w ciazy i pracownic, ktére niedaw-
no rodzity lub karmity piersia.
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II1. Normy branzowe

1. Certyfikacja a normalizacja

Czynnikami, ktére przemawiaja za coraz powszechniejsza certyfikacja i standa-

ryzacja w §wiatowej gospodarce sg przede wszystkim:

— ochrona konsumenta przed produktami, ktére moga stwarza¢ zagrozenie dla
zycia, zdrowia i Srodowiska naturalnego oraz

— rozwdj miedzynarodowej wymiany handlowej, ktéra zmusza producentéw
do konkurencji, ale i wspotpracy umozliwiajacej sprzedawanie podobnych pro-
duktéw na wielu lokalnych rynkach.

Rynek europejski opiera si¢ na zasadzie swobodnego przeptywu towarow — nie
ma wewngtrznych granic, cet i innych utrudnien w handlu. Proces dochodzenia
do takiego stanu trwal dziesiatki lat. Wsrod przeszkod na tej drodze byta tez roz-
norodno$¢ norm i standardow, ktérych wymagaty od produktéw i ustug dopusz-
czanych na swe rynki wewngtrzne poszczeg6lne panstwa cztonkowskie. Proby
catkowitej harmonizacji w tej dziedzinie wywotywaty wiele konfliktow intere-
sow. Dlatego UE zdecydowala sig ostatecznie na inna drogg. Rezolucja Rady
z 7 maja 1985 r. wprowadzita nowe podejscie do harmonizacji technicznej i nor-
malizacji. Wydawane odtad przepisy standaryzacyjne nie zawieraja juz szczego-
towych wymagan technicznych, a tylko ogdlne normy dotyczace ochrony zdro-
wia, $rodowiska i bezpieczenstwa. Jednoczesnie nie sa one, jak poprzednie,
zaleceniami, lecz maja moc wiazaca wszystkie panstwa cztonkowskie.

Obecnie wspolnotowy System Oceny Zgodnosci Wyrobow i Systemow Jakos$ci
sktada si¢ z dwoch podsystemoéw: dobrowolnego i obowiazkowego.

Certyfikacja dobrowolna w UE

Europejskim systemem certyfikacji dobrowolnej zajmuje si¢ powotana w 1990 r.

Europejska Organizacja ds. Badan i Certyfikacji (EOBC). Jego podstawa sa:

— normy serii EN 45000, regulujace zasady dziatania jednostek certyfikujacych
i laboratoridéw badawczych oraz ich akredytacji,

— normy serii EN ISO 9000, opisujace zasady funkcjonowania systemow jakos$ci.

Certyfikacja obowigzkowa w UE

W oparciu o wspomniane wyzej decyzje Rady EWG z 1985 r. celem wydawa-
nych od tej pory dyrektyw standaryzacyjnych jest dbato$¢, aby w obrocie znajdo-
waly si¢ tylko wyroby bezpieczne dla zdrowia, Zycia i Srodowiska i skupiaja si¢
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gtéwnie na tych zagadnieniach, a nie na szczegoétowych wymaganiach technicz-
nych. Dyrektywy oparte na tych zasadach okreslane sa jako dyrektywy ,,nowego
podejscia”. Obowiazuja one wszystkich producentow, importeréw i dystrybutorow
towaréw wprowadzanych na Wspolny Rynek, niezaleznie od ich pochodzenia.
Dotychczas opublikowano nastgpujace dyrektywy ,,nowego podejscia”: 87/404/
EC — proste zbiorniki ci$nieniowe, 88/378/EC — bezpieczenstwo zabawek, 89/
106/EC — wyroby budowlane, 89/336/EC — kompatybilnos¢ elektromagnetyczna,
89/392/EWG — maszyny, 89/686/EC — $rodki ochrony indywidualnej, 90/384/EC
—nieautomatyczne urzadzenia wagowe, 90/385/EC — implanty, 90/396/EC —urza-
dzenia spalajace paliwa gazowe, 91/263/EC — urzadzenia telekomunikacyjne,
92/42/EC — sprawno$¢ kottow grzejnych, 93/15/EC — materiaty wybuchowe sto-
sowane dla celow niewojskowych, 93/42/EC — urzadzenia medyczne, 93/68/EC
— niskie napigcie, 94/9/EC — sprzet i systemy zabezpieczajace przeznaczone do
stosowania w atmosferach potencjalnie wybuchowych, 94/25/EC — lodzie rekre-
acyjne, 95/16/EC — dzwigi.

Kolejne, dotyczace m.in. uzywanych maszyn, narz¢dzi pomiarowych i systemow
pakowania sa w przygotowaniu.

Z dyrektywami nowego podejscia zwiazane sa normy zharmonizowane, ktore
uszczegoOlowiaja poruszang problematyke. Wykaz norm zharmonizowanych
z danymi dyrektywami aktualizowany jest co kwartal’.

Z dyrektywa 89/37/EC dotyczaca maszyn nie ma zwigzanej normy szczegotowej
dotyczacej maszyn poligraficznych. Istnieja jednak normy ogolne dotyczace pro-
blematyki wystepujacej rowniez w przypadku maszyn poligraficznych np. osto-
ny, sygnalizacja dzwigkowa, kompresory. W przypadku maszyn papierniczych
wystgpuje norma zharmonizowana EN 1034 dotyczaca wymagan bezpieczenstwa
przy projektowaniu i konstrukcji maszyn papierniczych.

Symbolem zgodnosci wyrobu z normami wyznaczonymi w dyrektywach Unii
Europejskiej jest znak CE. Potwierdza on takze, iz producent lub importer prze-
prowadzil wymagana procedurg oceny swojego towaru i moze go wprowadzi¢ do
obrotu bez restrykcji. Znak umieszcza si¢ z zasady na wyrobie oraz na opakowa-
niu lub towarzyszacej dokumentacji.

Dyrektywy nowego podejscia zakreslajac jedynie ogdlne, powszechnie stosowa-
ne zasady ochrony zycia, zdrowia i Srodowiska, stwarzaja producentowi dwie

rownorzedne mozliwo$ci w zakresie stosowania norm:

— dobrowolne dostosowanie si¢ do europejskich zharmonizowanych norm, kt6-
rych zastosowanie stwarza domniemanie zgodnos$ci z obligatoryjnymi wy-
maganiami bezpieczenstwa produktu i jego uzytkownika, lub

5 Dostgpny jest on migdzy innymi na stronie internetowej http://europa.eu.int
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— uzyskanie atestu zgodnosci z dang dyrektywa, wydanego przez uznana przez
wladze ,,jednostke certyfikowana”.

Unijne normy techniczne nie stanowia zatem czesci systemu prawnego i ma-
ja charakter dobrowolny. Uszczegétawiaja jednak czgsto wymagania zawarte
w Dyrektywach. Pomimo, ze stosowanie norm nie jest obowigzkowe, to stanowia
one gtéwne narzedzie dla wypetniania postanowien dyrektyw.

W przypadku certyfikacji ,,CE” pelne stosowanie norm zharmonizowanych daje
takze stosujacemu przywilej tzw. domniemania zgodnosci z zasadniczymi wyma-
ganiami bezpieczenstwa dyrektyw nowego podejscia, co utatwia proces certyfi-
kacji wyrobu.

Przyktadem réznicy w podejsciu do okreslania norm przez Unig i dotychczaso-
wego przez Polske moze by¢ sposdb ,,normowania” rgkawic ochronnych. Polska
norma opisuje produkt: jego wyglad, dlugos¢ i szeroko$¢. Norma unijna opisuje
produkt ze wzgledu na funkcjg jaka ma do spetnienia, czyli mowi o tym, ze reka-
wica powinna by¢ tak wytworzona, aby chronita jej uzytkownika.

2. Organizacje ustanawiajace normy

Administrowanie wspdlnotowymi procedurami standaryzacyjnymi powierzono
trzem instytucjom:

— Europejskiemu Komitetowi Normalizacyjnemu (CEN),

— Europejskiemu Komitetowi Normalizacyjnemu Elektrotechniki (CENELEC),
— Europejskiemu Instytutowi Norm Telekomunikacyjnych (ETSI).

Nie posiadaja one jednak wylaczno$ci w zakresie opracowywania norm. Te ostat-
nie moga by¢ bowiem tworzone takze przez inne instytucje normalizacyjne wska-
zane przez Komisj¢ Europejska i zaopatrzone przez nia w odpowiednie wytycz-
ne. W takim jednak przypadku opracowane tam rozwiazania winny uzyskac
aprobat¢ CEN lub CENELEC lub obu tych instytucji tacznie, stosownie do przed-
miotu dyrektywy.

Istnieja takze normy migdzynarodowe administrowane przez Mig¢dzynarodowa
Organizacje Standaryzacji (ISO) oraz Migdzynarodowa Komisj¢ Elektrotechniczna
(IEC). Na ich podstawie tworzone sa takze niektére normy europejskie.

W Polsce administracja norm zajmuje si¢ Polski Komitet Normalizacyjny (PKN).

3. Harmonizacja polskich norm z normami unijnymi

Wtaczenie polskiej gospodarki do jednolitego rynku musi zosta¢ poprzedzone
dostosowaniem naszego systemu badan i certyfikacji oraz norm dotyczacych cech
towarow 1 ustug do standardow unijnych. Ten proces juz si¢ rozpoczat. Normy
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europejskie sa thumaczone i przyjmowane jako normy polskie. Trwaja tez prace
nad przejsciem od obowigzkowej obecnie w Polsce certyfikacji ze znakiem B do
przyjetej w UE formuty zgodno$ci wyrobow z wymogami bezpieczenstwa dla
zdrowia, zycia i srodowiska. W przysztosci znak CE stanie si¢ u nas obowiazko-
wy 1 powszechny, a znak B pozostanie dobrowolna norma krajowa, tak jak znak
bezpieczenstwa GS w Niemczech.

Obecnie obowiazuja w Polsce m.in. nastgpujace akty prawne dotyczace normali-

zacji 1 certyfikacji:

Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 roku o badaniach i certyfikacji (Dz. U. Nr 55,
poz. 251);

— Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 roku o normalizacji (Dz. U. Nr 55 z dnia 28
czerwca 1993 roku, poz. 259);

— Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z 30 grudnia 1993 roku w spra-
wie wprowadzania obowiazku stosowania niektorych Polskich Norm i Norm
Branzowych (Dz. U. 94, Nr 20, poz.71);

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 15 wrzesnia 19997 roku zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie wprowadzenia obowiazku stosowania niektorych
Polskich Norm i Norm Branzowych (Dz. U. Nr.129, poz. 843 z 1997 roku);

— Rozporzadzenie Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z 20 maja
1994 roku w sprawie wykazu wyrobow podlegajacych obowiazkowi zglasza-
nia do certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym znakiem (MP
z 21 lipca 1994 N 1. 39, poz. N 1. 335) z po6zniejszymi zmianami (ostatnia MP
z 16 kwietnia 1997 N r. 22, poz. 216);

— Kodeks Cywilny — art. 415 oraz art. 417 — 420 w zakresie odpowiedzialnosci
za wyrob.

PKN zobowiazat si¢ wobec Komisji Europejskiej, ze do konca 2002 roku 90%
polskich norm begdzie zgodnych ze standardami migdzynarodowymi. Normy eu-
ropejskie beda zatem przettumaczone na jezyk polski i przyjete jako obowiazuja-
ce normy polskie. Aktualnie tworzona jest Normalizacyjna Komisja Problemowa
ds. Poligrafii. Oznacza to, ze z chwila jej powotania beda podjgte prace normali-
zacyjne z zakresu poligrafii. Powstata juz komisja problemowa branzy papierni-
czej (NKP 27 Mas wioknistych, papieru, tektury i ich przetworow) i w tej dzie-
dzinie czg$¢ norm zostata juz ustanowiona jako normy PN.

W przypadku opracowywania norm polskich na podstawie norm europejskich
lub migdzynarodowych, ich oznaczenie numeryczne pozostaje bez zmian —w ozna-
czeniu pojawia si¢ jedynie przedrostek PN- (np. odpowiednikiem normy EN 645
jest w Polsce norma PN-EN 645). Pelne oznaczenie normy zawiera takze rok
ostatniego wydania (np. EN 645:1998). W przypadku norm PN, ttumaczonych
znorm europejskich, podawany jest w oznaczeniu rok jej ostatniego wydania (opra-
cowania) w Polsce.
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4. Klasyfikacja i dost¢p do norm

Normy zaréwno europejskie (EN) jak i migdzynarodowe (ISO) katalogowane sa
najczesciej tematycznie wedlug Migdzynarodowej Klasyfikacji Norm okreslanej
skrotem ICS (International Classification for Standards) — danym zagadnieniom
przypisane sa cyfrowe oznaczenia. Kazda nowa norma wprowadzona jest do spi-
su norm jednej lub kilku kategorii ktérej dotyczy. W ten sposob przegladajac w ka-
talogach spis norm z danej kategorii tatwo jest dotrze¢ do wigkszosci norm zwia-
zanych z okreslonym tematem.

Ponizej podane sa wybrane kategorie i podkategorie wg klasyfikacji ICS zwiaza-
ne posrednio i bezposrednio z branza poligraficzna 1 papiernicza:

37. TECHNIKA OBRAZU (IMAGE TECHNOLOGY)
37.040 Fotografia (Photography)
37.100 Reprografia (Graphic technology)
37.100.01 Reprografia. Zagadnienia ogolne (Graphic technology in general)
37.100.10 Urzadzenia do reprodukcji (Reproduction equipment)
37.100.20 Materiaty dla reprografii (Materials for graphic technology)
37.100.99 Inne normy dotyczace reprografii (Other standards related to gra-
phic technology)

13. SRODOWISKO. OCHRONA ZDROWIA. BEZPIECZENSTWO (ENVI-
RONMENT. HEALTH PROTECTION. SAFETY)
13.020 Ochrona srodowiskowa (Environmental protection)
13.030 Odpady (Wastes)
13.040 Jakos¢ powietrza (Air quality)
13.060 Jakos¢ wody (Water quality)
13.080 Jakosc¢ gleby. Gleboznawstwo (Soil quality. Pedology)
13.100 Bezpieczenstwo w miejscu pracy. Higiena przemystowa (Occupatio-
nal safety. Industrial hygiene)
13.110 Bezpieczenstwo maszyn (Safety of machinery)
13.140 Oddziatywanie hatasu na organizm cztowieka (Noise with respect to
human beings)
13.220 Ochrona przed pozarem (Protection against fire)
13.260 Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym (Protection against
electric shock)
13.280 Ochrona przed promieniowaniem (Radiation protection)
13.300 Ochrona przed wyrobami niebezpiecznymi (Protection against dange-
rous goods)

85. PRZEMYSL PAPIERNICZY — PAPER TECHNOLOGY
85.020 Technologie stosowane w przemysle papierniczym (Paper production
processes)
85.040 Masy wtokniste (Pulps)
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85.060 Papier i tektura (Paper and board)
85.080 Wyroby z papieru (Paper products)
85.100 Maszyny papiernicze (Equipment for the paper industry)
87. PRZEMYSL FARB I BARWNIKOW — PAINT AND COLOUR INDUSTRIES
87.080 Tusze, atramenty. Farby drukarskie (Inks. Printing inks)

Inng mozliwo$cia wyszukiwania norm jest skorzystanie ze spisu norm opracowa-
nych przez dany komitet techniczny. Komitet techniczny jest jednostka organiza-
cyjna, ktéra zajmuje si¢ opracowywaniem i zatwierdzaniem norm z danego za-
kresu. Przyktadowo w Migdzynarodowej Organizacji Standaryzacyjnej powolany
jest komitet o oznaczeniu TC 130 zajmujacy si¢ problematyka przemyshu poli-
graficznego, a komitet TC 6 — przemystu papierniczego. Docierajac do spisu norm
opracowanych przez dany komitet uzyskamy przydatny nam wykaz zwiazany
z dang branza.

Poza tym, zaleznie od dostepnego katalogu norm mamy mozliwos$¢ takze skorzysta-
nia z wyszukiwania wedtug numeréw norm, stow kluczowych w temacie normy itp° .

5. Wykaz norm branzy poligraficznej i papierniczej

Ponizsza tabela zawiera zestawienie norm EN i ISO dotyczacych branzy poligra-
ficznej i papierniczej. W ostatniej kolumnie zaznaczono czy dana norma zostata
przyjeta jako polska norma (PN).

Normy EN

W kategorii branzy poligraficznej i farb graficznych (ICS 37.100 i 87.80) brak
jest obecnie ustanowionych norm europejskich. Istnieja normy dotyczace branzy
papierniczej. Podane sa one ponizej.

Tabela 4. Normy EN dotyczace branzy papierniczej (ICS 85)

oznaczenie normy | Tytul angielski Tytul polski Czy ‘s“l‘:;fls norma
List of European ;ngiz-}jszl; lwvglkiﬁ
EN 643:1994 standard qualities of e Y. TAK
waste paper rodzajow i odmian
makulatury

¢ Katalogi aktualnych norm sa dostgpne na stronach internetowych danych organizacji: CEN —
http://www.cenorm.be, ISO — http://www.iso.ch, PKN — http://www.pkn.com.pl
Teksty poszczegoélnych norm nie sa jednak ogdlnodostegpne i rozprowadzane sa na zasadzie
sprzedazy.
W Polsce sprzedaz norm i katalogdéw krajowych i zagranicznych prowadzi m.in. Polski Komitet
Normalizacyjny, ul. Swigtokrzyska 14, 00-050 Warszawa — Wydziat Marketingu i Sprzedazy
tel. (22) 556 77 77. Dostgpna jest rOwniez czytelnia norm.
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Czy

. . . . istnieje
oznaczenie normy Tytul angielski Tytul polski norma
PN?
Paper — Untrimmed Papier — Formaty brutto —
sizes — Primary range Oznaczenie i tolerancje
EN 6441999 and supple':mer}tary wymiarow szeregu TAK
range designation and podstawowego i uzupel
tolerances, expression of | niajacego oraz okreslenie
direction of manufacture | kierunku wytwarzania
Paper and board Papier i tektura
mtended to come into przeznaczone do kontaktu
EN 645:1993 contact with foodstuffs — | z zywno$cia — TAK
Preparation of a cold Przygotowanic wyciagu
water extract wodnego na zimno
Paper and board Papier i tektura
mtended to come into przeznaczone do kontaktu
EN 6462000 contact .With foodstuffs — | z Zywnrosicia( — Oz.na’czanie TAK
Determination of colour | trwalo$ci wybarwien
fastness of dyed paper | papieru i tektury
and board barwionych
Paper and board Papier i tektura
ntended to come into przeznaczone do kontaktu
EN 647:1993 contact with foodstuffs — | z Zywnoscia — TAK
Preparation of a hot Przygotowanie wyciagu
water extract wodnego na goraco
Paper and board . Papier i tektura
mtended to come into
contact with foodstuffs — pr.zeznac’zgne do kontakt'u
EN 648:1993 Determination of the | 2 2YWIOSCia — Ozmaczanie | o
trwato$ci wybarwien
fastness of fluorescent ru i tektury rozia
whitened paper and I,)a.p 1eruhl tury. 4
board $nianych optycznie
Pap er and board . Papier i tektura
mntended to come into
. przezaczone do kontaktu
EN 9202000 contact with foodstuffs =/ i Omaczanic | TAK

Determination of dry
matter content in an
aqueous extract

substancji rozpuszczalnej
w wodzie
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Czy

i ielski . istnieje
oznaczenie normy Tytul angielski Tytut polski simiels
PN?
Safety of machinery — o
Safety requirements for Bezpieczefistwo maszyn —
the design and Wymgama w zakresie
EN 1034-12000 | construction of paper frolek;‘gﬁ}laams
making and finishing wytwa -
machines — Part 1: papierniczy ch - Czes¢ 1
Common requirements Wymagania ogolne
Safety of machinery — . )
Safety requirements for Bezpieczefistwo maszyn —
the design and Wymagania w zakresie
EN 1034-3:1999 construction of paper ?rojekz\z?vaa;r;ams
' making and finishing wytwa o
machines — Part 3: papierniczych — Cz$6 3:
Winders and slitters, ?/iﬁilSCZi};ny do nawfjania
plying machines <
Paper and board o
intended to come into Papier i tektura
contact with foodstuff— | PreeAaczone do kontaktu
EN1104:1995 inati z zywno$cia — Omaczanie | TAK
Determination of transfer ) < .
of antimicrobic przenikalno$ci skladnikow
constituents przeciwdrobnoustrojowych
Paper and board L
intended to come into Papier i tektura
contact with foodstuffs — | PrZeZraczone do kontaktu
EN 1541:2001 z zywnos$cia — Oznaczanie TAK

Determination of
formaldehyde in an
aqueous extract

zawartos$ci formaldehydu
W wyciagu wodnym

EN 12625-3:1999

Tissue paper and tissue
products — Part 3:
Determination of
thickness, bulking
thickness and apparent
bulk density

Bibukka tissue i wyroby

z bibukki tissue — Czes$¢ 3:
Oznaczanie gruboSci

1 gestosei pozornej arkusza
z pliku
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oznaczenie normy

Tytul angielski

Tytul polski

Czy
istnie je
norma

PN?

EN 12625-4:1999

Tissue paper and tissue
products — Part 4:
Determination of tensile
strength, stretch at
break and tensile energy
absorption

Bibulka tissue i wyroby

z bibukki tissue — Cze$¢ 4:
Oznaczanie wytrzymatosci
na rozciaganie, rozciagnie
¢ia przy zerwaniu

EN 12625-5:1999

Tissue paper and tissue
products — Part 5:
Determination of wet
tensile strength

Bibulka tissue i wyroby
z bibulki tissue — Czg$¢ 5:
Oznaczanie wytrzymalo$ci
na rozciaganie na mokro

EN 12625-6:1999

Tissue paper and tissue
products — Part 6:
Determination of
grammage

Bibukka tissue i wyroby
z bibukki tissue — Cze$¢ 6:
Oznaczanie gramatury

EN 12625-7:22000

Tissue paper and tissue
products — Part 7:
Determination of optical
properties

Bibulka tissue i wyroby

z bibulki tissue — Czes¢ 7:
Oznaczanie optycznych
whasciwosci

w 2002 r.

EN 12858:1999

Paper — Printing and
business paper —
Requirements for
continuous stationery

Papier — Papier drukowy
i biurowy — Wymagania
dla skiadanki
komputerowe;j

w2002 r.

EN 20187:1993

Paper, board and pulps
— Standard atmosphere
for conditioning and
testing and procedure
for monitoring the
atmosphere and
conditioning of samples
(ISO 187:1990)

Papier, tektura i masy
widkniste —
Znormalizowane warunki
klimatyzowania i badania
oraz sposob sprawdzania
warunkow

1 klimatyzowania probek

TAK

EN 20638:1998

Pulps — Determination
of dry matter content
(ISO 638:1978)
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Czy

. . . . istnieje
oznaczenie normy Tytul angielski Tytul polski norma
PN?

Paper and board —
Determination of

EN 20287:1994 moisture content — PN-ISO 20287
Oven-drying method
(ISO 287:1985)
Paper and board — Papier i tektura —
Determination of Oznaczanie grubosci

) thickness and apparent | i gestosci pozornej arkusza

EN 20534:1993 bulk density or apparent | z pliku lub ggstosci TAK
sheet density pozornej pojedynczego
(ISO 534:1988) arkusza
Desmiation o watr | PAPET ks

EN 20535:1994 . Oznaczanie absorpcji TAK
absorptiveness — Cobb wody — Metoda Cobb
method (ISO 535:1991) Y
Pulps — Laboratory

. beating — Part 2: PFI

EN 25264-2:1994 mill method
(ISO 5264-2:1979)
Pulps — Laboratory

) beating — Part 3: Jokro

EN 25264-3:1994 mill method
(ISO 5264-3:1979)
Paper — Determination . .
of tearing resistance Papier — Oznaczanie

EN 21974:1994 odpornosci na przedarcie | w 2002 r.
(Elmendorf method) (metoda Elmendorf)
(ISO 1974:1990)
Single-faced and single- Tektura filista
wall corrugated
fbreboard — dwuwarstwowa

EN 23035:1994 . i tréjwarstwowa — TAK
Determination of flat . -

. Oznaczanie odpornosci na

crush resistance

(ISO 3035:1982)

zgniatanie plaskie
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Czy

. . . . istnieje
oznaczenie normy Tytul angielski Tytul polski norma
PN?

I_)agﬁjrt’sbfg ?rgxalrlgsshli]p s Papier, tektura i masy

EN 25651:1993 _OT CXPIESSINE | \iokniste — Jednostki miar | w 2002 .
properties do wyrazania wlasciwosci
(ISO 5651:1989) W

. Masy wiokniste —

PN-EN 27213 Pulps = Sampling for | p, & anie probek do w2002 1.

testing ,
badan

Pulps — Determination
of saleable mass in lots

EN-ISO 801-1:1996 |— Part 1: Pulp baled in
sheet form
(ISO 8001-1:1994)
Pulps — Determination
of saleable mass in lots

EN-ISO 801-3:1996 |~ Part 3: Unitized bales
(ISO 801-3:1994)
Pulp, paper and board | Masa wloknista, papier
— Determination of 7 i tektura — Oznaczanie

EN ISO 15318:1999 |specified polychlorinated | 7 okreslonych w2002 r
biphenyls (PCB) polichlorowanych bifenyli
(ISO 15318:1999) (PCB)
Paper and board — _

EN ISO 15755:1999 | Estimation of contraries (l;il::cr ! t‘?ktza‘“ma.(; st | 2002
(ISO 15755:1999) ane g4
Pulps — Determination

EN-ISO 14453:190g | °F acetone-soluble
matter
(ISO 14453:1997)
;’:pelii;l;dtobgzﬁ . Papier i tektura —

EN ISO 186:1996 mp . Pobieranie probek do w2002 r.
average quality

(ISO 186:1994)

oznaczania Sredniej jakoSci
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Czy

. . . . istnieje
oznaczenie normy Tytul angielski Tytul polski norma
PN?
Paper and board — er i tel
Determination of tensile Paplerlte- e
roperties — Part - Oznaczanie wlasciwosci
EN ISO 1924-2:1995 go:; ot przy dzialaniu sit rozeiaga- | TAK
elongation method Jacych — Badanie przy sta-
(ISO 1924-2:1994) fej predkosei rozciagania
Conugated fibreboard — 1 .
Determination of Te ﬁ‘hsta N -
edgewise crush Oznaczanie odpomosci na
EN ISO 3037:1996 > zgniatanie krawgdziowe — TAK
resistance (Unwaxed
edge method) Metoda nieparafinowej
(ISO 3037:1994) krawedz
Paper and board —
EN ISO 536:1996 Determination of Papier i t(fktula - TAK
grammage Oznaczanie gramatury

(ISO 536:1995)

EN ISO 5267-1:22000

Pulps — Determination
of drainability — Part 1:
Schopper-Riegler
method

(ISO 5267-1:1999)

EN ISO 5269-1:22000

Pulps — Preparation of
laboratory sheets for
physical testing — Part 1:
Conventional sheet-
former method

(ISO 5269-1:1998

EN ISO 5269-2:2000

Pulps — Preparation of
Iaboratory sheets for
physical testing — Part 2:
Rapid-K6then method
(ISO 5269-2:1998)

EN ISO 5263:1997

Pulps — Laboratory wet
disintegration
(ISO 5263:1995)
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Czy
istnie je
norma

PN?

oznaczenie normy Tytul angielski Tytul polski

Pulps — Laboratory
sheets — Determination
of physical properties
(ISO 5270:1998)

EN ISO 5270:1999

Pulp — Estimation of dirt
and shives — Part 1:

EN ISO 5350-1:1998 | Inspection of laboratory
sheets

(ISO 5350-1:1998)

Pulp — Estimation of dirt
and shives — Part 2:

EN ISO 5350-2:1998 | Inspection of mill
sheeted pulp

(ISO 5350-2:1998)

Comugating medium — | Papier na warstwe
Determination of the flat | pofalowana — oznaczanie
EN ISO 7263:1995 crush resistance after odpomosci na zgniatanie

laboratory fluting plaskie po laboratoryjnym

(ISO 7263:1994) pofalowaniu

Informallon. and Informacja i dokumentacja

documentation — Paper . .

for documents — — Papier z p1zeznaczeniem
EN ISO 9706:1998 . na dokumenty —

Requirements for . -

ermanence Wymagania odno$nie
P trwalogci

(ISO 9706:1994)

Normy ISO

Ponizej przedstawiony jest wykaz norm ISO dotyczacych branzy poligraficznej
i farb graficznych (TC 130). Dotychczas zadna norma ISO z tego zakresu nie ma
swojego odpowiednika w normach PN.
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Tabela 5. Wykaz norm ISO dotyczacych branzy poligraficzne;j i farb graficznych

Oznaczenie normy

Tytul normy

Tytul polski

ISO 2834:1999

Graphic technology — Test
print preparation for offset
and letterpress inks

Technologia poligraficzna —
Przygotowanie druku
testowego dla farb
graficznych offsetowych

ISO 2835:1974

Prints and printing inks —
Assessment of light fastness

Farby graficzne — Okres-
lanie $wiatlotrwalosci

ISO 2836:1999

Graphic technology — Prints
and printing inks —
Assessment of resistance to
various agents

Technologia poligraficzna —
Farby graficzne — Okres-
anie odpornosci na rézne

czynniki

ISO 2846-1:1997

Graphic technology —
Colour and transparency of
ink sets for four-colour-
printing — Part 1: Sheet-fed
and heat-set web offset
lithographic printing

Graphic technology — Prints | Technologia poligraficzna —
) and printing inks — Farby graficzne —
IS0 2837:1996 Assessment of resistance to | Wyznaczanie odpornosci na
solvents rozpuszczalniki
Technologia poligraficzna —

Barwa i transparentowos¢
farb przeznaczonych do
druku czterokolorowego —
Cze$¢ 1: Drukowanie
offsetowe arkuszowe

i zwojowe typu "heat-set"

ISO 2846-2:2000

Graphic technology —
Colour and transparency of
printing ink sets for four-
colour-printing — Part 2:

Technologia poligraficzna —
Barwa i transparentowos$¢
farb przeznaczonych do
druku czterokolorowego —

Coldset offset lithographic Czg$¢ 2: Drukowanie
printing offsetowe typu ,,cold-set”
Graphic technology — Technologia poligraficzna —
Colour and transparency of | Barwa i transparentowos¢
ISO 2846-4:2000 printing ink sets for four- farb przeznaczonych do
colour-printing — Part 4: druku czterokolorowego —
Screen printing Cze$¢ 4: Sitodruk
Viewing conditions — Warunki obserwacji —
ISO 3664:2000 Graphic technology and Technologia poligraficzna
photography i fotografia
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ISO 5737:1983

Prints — Preparation of
standard prints for optical
tests

Druki — Przygotowanie
drukow testowych do
testow optycznych

ISO 5776:1983

Graphic technology —
Symbols for text correction

Technologia poligraficzna —
Znaki korektorskie

ISO 10755:1992

Graphic technology —
Prepress digital data
exchange — Colour picture
data on magnetic tape

Technologia poligraficzna —
Wymiana danych cyfowych
w prepress — Dane
obrazow barwnych
zapisywane na tasmie
magnetycznej

ISO 10756:1994

Graphic technology —
Prepress digital data
exchange — Colour line art
data on magnetic tape

Technologia poligraficzna —
Wymiana danych cyfowych
w prepress — Dane
obrazow barwnych
kreskowych zapisywanych
na tasmie magnetycznej

ISO 10758:1994

Graphic technology —
Prepress digital data
exchange — Online transfer
from electronic prepress
systems to colour hardcopy

Technologia poligraficzna —
Wymiana danych cyfowych
W prepress — Przesylanie
danych z systemoéw
prepress do urzadzen

devices wykonujacych odbitki
barwne
Technologia poligraficzna —

Graphic technology — Wymiana danych cyfowych

Prepress digital data w prepress — Dane

ISO 10759:1994 exchange — Monochrome obrazow

image data on magnetic monochromatycznych

tape zapisywanych na ta$mie
magnetycznej

Graphic technology — Technologia poligraficzna —

ISO 11084-1:1993

Register systems for
photographic materials, foils
and paper — Part 1: Three-

Systemy pasowania dla
materialow fotograficznych
z folii 1 papieru — czgs$¢ 1:

pin systems Systemy trojkotkowe
Graphic technology — Prints | Technologia poligraficzna —

1SO 11628:1995 and printing inks — Farby graficzne =
Determination of resistance | Wyznaczanie odpornosci
of prints to acids drukéw na kwasy
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ISO 12040:1997

Graphic technology — Prints
and printing inks —

Assessment of light fastness
using filtered xenon arc light

Technologia poligraficzna —
Farby graficzne — Okres-
lanie $wiatlotrwalosci przy
uzyciu fitrowanego uku
swiatla ksenonowego

ISO 12218:1997

Graphic technology —
Process control — Offset
platemaking

Technologia poligraficzna —
Kontrola procesow —
Wykonywanie offsetowych

form drukowych
Graphic technology — Technologia poligraficzna —
. Determination of tack of Wyznaczanie tacku farb
150 12634:1996 paste inks and vehicles by | mazistych przy uzyciu
a rotary tackmeter tackometru rotacyjnego
Graphic technology — Plates Technologia poligraficzna —

ISO 12635:1996

for offSet printing —

Plyty offsetowe — Wymiary

Dimensions
) Graphic technology — Technologia poligraficzna —
150 12636:1998 Blankets for offset printing | Obciagi offsetowe
Technologia poligraficzna —

ISO 12637-5:2001

Graphic technology —
Multilingual terminology of
printing arts — Part 5:

Wielojezyczna terminologia
poligraficzna — Czg$¢ 5:

ISO 12639:1998

L Terminy zwigzane
Screen printing terms 2 sitodrukiem
Graphic technology — Technologia poligraficzna —
Prepress digital data Wymiana danych w

exchange — Tag image file
format for image technology

prepress — Etykiety danych
w formacie pliku obrazéw

ISO 12640:1997

(TIFF/T) graficznych (TIFF/IT)
. Technologia poligraficzna —
Graphic technology — Wymiana danych

Prepress digital data
exchange — CMYK
standard colour image data

w prepress — Standard
zapisu danych obrazow

ISO 12641:1997

barwnych CMYK
(CMYK/SCID) ( CMY-‘{( /SCID)
Graphic technology — Technologia poligraficzna —
Prepress digital data Wymiana danych

exchange — Colour targets
for input scanner calibration

w prepress — Wzorce
kalibracji skanerow
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ISO 12642:1996

Graphic technology —
Prepress digital data
exchange — Input data for

Technologia poligraficzna —
Wymiana danych

w prepress — Dane wej
Sciowe dla okreslenia

ISO 12644:1996

characterization of 4-colour | charakterystyki

process printing 4-kolorowego procesu
drukowania

Graphic technology — Technologia poligraficzna —

Determination of rheological
properties of paste inks and

Wyznaczanie reologicznych
whsciwos$ci farb mazistych

vehicles by the falling rod przy uzyciu wiskozymetru
viscometer pretowegoi
Technologia poligraficzna —
Graphic technology — Kontrola procesow —
Process control — Certified | zalecenia dla
ISO 12645:1998 reference material for nieprzezroczystych pol
opaque area calibration of | kalibracyjnych dla
transmission densitometers | densytometrow
transmisyjnych
Graphic technology — Technologia poligraficzna —
Process control for the Kontrola proceséw
manufacture of half-tone wykonywania wyciagow
ISO 12647-1:1996 colour separations, proof barwnych, odbitek
and production prints — Part | proébnych i nakfadowych —

1: Parameters and
measurement methods

Cze$¢ 1: Parametry
i metody pomiaru

ISO 12647-2:1996

Graphic technology —
Process control for the
manufacture of half-tone
colour separations, proof
and production prints —
Part 2: Offset lithographic
processes

Technologia poligraficzna —
Kontrola proceséw
wykonywania wyciagow
barwnych, odbitek
probnych i nakladowych —
Czg$¢ 2: , Procesy techniki
offsetowe;j”

ISO 12647-3:1998

Graphic technology —
Process control for the
manufacture of half-tone
colour separations, proofs
and production prints —
Part 3: Coldset offset
lithography and letterpress
on newsprint

Technologia poligraficzna —
Kontrola procesow
wykonywania wyciagow
barwnych, odbitek
probnych i nakladowych —
Cze$¢ 3: Druk gazetowy
coldset i typograficzny
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Graphic technology —
Spectral measurement and

Technologia poligraficzna —
Pomiary obrazow

ISO 13656:2000

Application of reflection
densitometry and
colorimetry to process
control or evaluation of
prints and proofs

ISO 13655:1996 colorimetric computation for graficznych —
aphic arts images spektrofotometryczne
gap i obliczenia kolorymetryczne
Graphic technology — Technologia poligraficzna —

Zastosowanie densytometrii
refleksyjnej i kolorymetrii
do kontroli proceséw lub
oceny drukow i odbitek
probnych

ISO/TR 13928:1994

Application guide for
ISO 10755, ISO 10756,
ISO 10757, ISO 10758
and ISO 10759

Wytyczne stosowania
ISO 10755, ISO 10756,
ISO 10757, ISO 10758
and ISO 10759

ISO 14981:2000

Process control — Optical,
geometrical and metrological
requirements for reflection
densitometers for graphic

arts use

Graphic technology — Technologia poligraficzna —

) Statistics of the natural Statystyka obrazow SCID
ISO/TR 14672:22000 SCID images defined in adefiniowanych
ISO 12640 -w ISO 12640

Graphic technology — Technologia poligraficzna —

Kontrola procesow —
Optyczne, geometryczne

1 pomiarowe wymagania dla
densytometrow
refleksyjnych uzywanych

w poligrafii.

Tabela 6 Normy ISO dotyczace branzy papierniczej (TC 6)

oznaczenie normy

Tytul angielski

Tytul polski

Czy istnieje norma
PN?

ISO 186:1994

Paper and board —
Sampling to
determine average

quality

Papier i tektura —
Pobieranie probek TAK
do kontroli jakos$ci

ISO 187:1990

Paper, board and
pulps — Standard
atmosphere for
conditioning and
testing and
procedure for
monitoring the
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atmosphere and
conditioning of
samples

ISO 216:1975

Wiriting paper and
certain classes of
printed matter —
Trimmed sizes —
A and B series

ISO 217:1995

Paper — Untrimmed
sizes — Designation
and tolerances for
primary and
supplementary
ranges, and
indication of
machine direction

Correspondence Koperty
1SO 2691985 enve}opeg - korespondenc;gne - TAK
Designation and Oznaczenia
sizes i wymiary
Paper and board — Papier i te.ktura B
Determination of Oznaczanie
ISO 287:1985 . zawarto$ci wilgoci — TAK
moisture content — .
Oven-drvine method Metoda suszarki
ying komorowej
Pulps —
ISO 302:1981 Determination of
Kappa number
Picture postcards lI<<0 iztlsl ggg;iwie
1SO 328:1974 and lettercards — [+ oo oPORCEnCY] TAK
. i widokowki —
Size .
Wymiary

ISO 353:1975

Processed writing
paper and certain
classes of printed
matter — Method of
expression of
dimensions
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Envelopes,
postcards and

Przesyikki listowe —

IS0 415:1975 similar articles — Pole zaczkowe TAK
Cancellation area
Picture postcards —
ISO 416:1974 Area reserved for
the address
Paper and board —
Determination of
thickness and
ISO 534:1988 apparent bulk
density or apparent
sheet density
Paper and board —
Determination of
ISO 535:1991 water
absorptiveness —
Cobb method
Paper and board — | Papier i tektura —
ISO 536:1995 Determination of Oznaczanie TAK
grammage gramatury
Paper — Articles of
stationery that
ISO 618:1974 include detachable
sheets — Overall
trimmed sizes
Paper and board — gﬁgi:)rsl tektura -
ISO 623:1974 Folders and files — . 2y TAK
) i segregatory —
Sizes .
Wymiary
Pulps — Masy wiokniste —
ISO 638:1978 Determination of dry | Oznaczanie zawarto- TAK
matter content $ci suchej substancji
Pulps — (I\)/Iasy WlI(l)ikmste -
1SO 692:1982 Determination of rozzfu":;z;moéci TAK
alkali solubiltty w alkaliach
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ISO 699:1982

Pulps —

Determination of

alkali resistance
Masy wiokniste —
Pulps — Omaczanie
ISO 776:1982 Determination of zawarto$ci popiotu TAK
acid-insoluble ash nierozpuszczalnego
w kwasie
Paper, board and
. pulp —
180 777:2001 Determination of
calcium
Masy wiokniste —
Omaczanie zawarto-
Paper, board and Sel mled21'— Metoda
ulp — ekstrakcyjno-fotom-
ISO 77822001 p s etryczna i metoda TAK
Determination of o
copper plomieniowej
PP absorpcyjnej
spektrometrii
atomowej
Masy wiokniste —
Oznaczanie zawarto-
$ci zelaza — Metoda
Paper, board and fotometryczna
1SO 7792001 pup— 2 1,10-fenantroling TAK
Determination of 1 metoda
iron plomieniowej
absorpcyjnej
spektrometrii
atomowej
Pulps — Masy wbkmste —
s Oznaczanie masy
Determination of handlowei partii —
ISO 801-1:1994 | saleable mass in ots e Pl TAK
Masa wioknista
— Part 1: Pulp baled .
. W postaci arkuszy,
in sheet form
belowana
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Pulps —
Determination of
saleable mass in lots

Masy wiokniste —
Oznaczanie masy
handlowej partii —

ISO 801-2:1994 _ Part 2: Pulps Masy wiokniste (na TAK
(such as flash-dried gﬁgﬁjcshgsmne
pulps) baled in slabs w plytach, belowane
Pulps — o
Determination of gﬂ;ﬁmz a
ISO 801-3:1994 saleable mass in lots . Y TAK
_ Part 3 Unitized handlowej partii —
bales ) Bele faczone
Paper — Holes for Papier — Dziurki do
) general filing kartotekowania
ISO 838:1974 purposes — dokumentow — TAK
Specifications Wymagania
Pulps Masy wiokniste —
ISO 1762:1974 L Omaczanie TAK
Determination of ash L .
zawartosci popiotu
Pulps —
Determination of
manganese content
— Sodium periodate
ISO 1830:1982 photometric and
flame atomic
absorption
spectrometric
methods
Paper and board — Papier i tektura —
. Omaczanie wla-
Determination of Sciwodci przy dzia-
tensile properties — WOoSel przy ¢z
ISO 1924-1:1992 Part 1: Constant faniu sit rozeiagaja- TAK
rate of loading cych — Badanie przy
method stalym przyroscie
obcigzenia
Paper and board —

ISO 1924-2:1994

Determination of
tensile properties —
Part 2: Constant
rate of elongation
method
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ISO 1974:1990

Paper —
Determination of
tearing resistance
(Elmendorf method)

Paper, board and
pulps —

Determination of Papier i tgktura B
ISO 2144:1997 . Oznaczanie TAK
residue (ash) on L .
ignition at 900 zawartosci popiotu
degrees C
Paper, board and
pulps —
ISO 2469:1994 Measurement of
diffuse reflectance
factor
Paper, board and
pulps — )
Measurement o
ISO 2470:1999 Jiffuse blue
reflectance factor
(ISO brightness)
Paper and board —
Determination of
ISO 2471:1998 opacity (paper
backing) — Diffuse
reflectance method
Devermiationof | PePET ekt -
ISO 2493:1992 . Oznaczanie oporu TAK
resistance to .
bending przy zginani
Sheet materials Materialy w postaci
Determination of arkuszy —
Oznaczanie szybko-
[SO 2528:1995 | Water vapour éci przenikania pary TAK
transmission rate — .
Gravimetric (dish) wodnej — Metoda
method wagowa
(miseczkowa)
Paper — Papier — Oznaczanie
ISO 2758:1983 Determination of wytrzymato$ci na TAK
bursting strength przepuklenie
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Board —

Tektura —

ISO 2759:1983 Determination of ?virlacmﬁsci i, TAK
bursting strength przepE klenic
Corrugated
) fibreboard —
150 3034:1975 Determination of
thickness

ISO 3035:1982

Single-faced and
single-wall
corrugated
fibreboard —
Determination of flat
crush resistance

ISO 3036:1975

Board —
Determination of
puncture resistance

ISO 3037:1994

Corrugated
fibreboard —
Determination of
edgewise crush
resistance
(Unwaxed edge
method)

ISO 3038:1975

Corrugated
fibreboard —
Determination of the
water resistance of
the glue bond by
immersion

ISO 3039:1975

Corrugated
fibreboard —
Determination of the
grammage of the
component papers
after separation
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ISO 3260:1982

Pulps —
Determination of
chlorine
consumption
(Degree of
delignification)

ISO 3688:1999

Pulps — Preparation
of laboratory sheets
for the measurement
of diffuse blue
reflectance factor
(ISO brightness)

ISO 3689:1983

Paper and board —
Determination of
bursting strength
after immersion in
water

ISO 3781:1983

Paper and board —
Determination of
tensile strength after
immersion in water

ISO 3783:1980

Paper and board —
Determination of
resistance to picking
— Accelerating
speed method using
the IGT tester
(Electric model)

ISO 4046:1978

Paper, board, pulp
and related terms —
Vocabulary

ISO 4094:1991

Paper, board and
pulps — International
calibration of testing
apparatus —
Nomination and
acceptance of
standardizing and
authorized
laboratories
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Masy wiokniste —

Pulps Oznaczanie stezenia
SO 4119:1995 Determination of Ane Siez TAK
. wodnej zawiesiny
stock concentration e
masy wioknistej
Masy wiokniste —
1SO 5263:1995 | Pulps — Laboratory | Laboratoryjne roz- TAK
wet disintegration widknianie na
mokro
Pulps — Laboratory | Masy wiokniste —
. beating — Part 1: Mielenie
150 5264-1:1979 Valley beater laboratoryjne — TAK
method Metoda Valleya
Pulps — Laboratory
ISO 5264-2:1979 beating — Part 2:
PFI mill method
Pulps — Laboratory
ISO 5264-3:1979 beating — Part 3:
Jokro mill method
Pulps —
Determination of
ISO 5267-1:1999 | drainability — Part 1:
Schopper-Riegler
method
Pulps —
Determination of
1SO 5267-2:1980 | dramabilty — Part 2:
,Canadian
Standard” freeness
method
Masy wiokniste —
Pulps — Preparation Przygotf)wame
arkusikow
of laboratory sheets .
for physical testing — laboratoryjnych do
ISO 5269-1:1998 phys "8~ | badan fizycznych — TAK
Part 1: Conventional o
Cze$¢ 1: Metoda
sheet-former .
konwencjonalnego
method .
formowania
arkusikow
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Masy wiokniste —

Pulps — Preparation | Przygotowanie
of laboratory sheets | arkusikow
ISO 5269-2:1998 for physical testing — | laboratoryjnych do TAK
Part 2: Rapid- badan fizycznych —
K6then method Cze$¢ 2: Metoda
Rapid-Kothen
Masy wiokniste —
:}i}h;tssi Laboratory Arkusiki
ISO 5270:1998 s laboratoryjne — TAK
Determination of ;
hysical properties | O Ac7ANie wia-
physical prop $ciwosci fizycznych
Pulp — Estimation of | Masy wiokniste —
) dirt and shives — Oznaczanie cgtek
IS0 3350-1:1998 Part 1: Inspection of | i drzazg — Czg$¢ 1: TAK
laboratory sheets Badanie arkusikéw
Pulp — Estimation of | M5y Wiokniste ~
dirt and shives — anaczame cqt’e k
ISO 5350-2:1998 Part 2: Inspection of gi;m;;%;sszqsc 2: TAK
mill sheeted pulp Y

w arkuszach

ISO 5350-3:1997

Pulps — Estimation
of dirt and shives —
Part 3: Inspection
by reflected light

ISO 5351-1:1981

Cellulose in dilute
solutions —
Determination of
limiting viscosity
number — Part 1:
Method in cupri-
ethylene-diamine
(CED) solution

ISO 5351-2:1981

Cellulose in dilute
solutions —
Determination of
limiting viscosity
number — Part 2:
Method in iron(I1IT)
sodium tartrate
complex (EWNN
mod NaCl) solution
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ISO 5630-3:1996

Accelerated ageing
— Part 3: Moist heat
treatment at 80
degrees C and

65 % relative
humidity

Paper — Papier — Oznaczanie
ISO 5626:1993 Determination of wytrzymato$ci na TAK
folding endurance zginanie
Eael::r a.ndti‘t;(r)la(r)i | Papier i tektura —
ISO 5627:1995 Omaczanie gladko- TAK
smoothness (Bekk | ¢ e toda Bekka)
method)
Paper and board — Papier 1te}<tura B
. Oznaczanie
Determination of s okci br
ISO 5628:1990 bending stifffess by | ST WROSCIPIZY TAK
. zginaniu metodami
static methods — .
General principles statycznymi -
Zasady ogdlne
Paper and board —
. Determination of
ISO 5629:1983 bending stiffiess —
Resonance method
Paper and board —
Accelerated ageing
ISO 5630-1:1991 — Part 1: Dry heat
treatment at 105
degrees C
Paper and board —

ISO 5630-4:1986

Paper and board —
Accelerated ageing
— Part 4: Dry heat
treatment at 120 or
150 degrees C

ISO 5631:2000

Paper and board —
Determination of
colour (C/2
degrees) — Diffuse
reflectance method
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ISO 5633:1983

Paper and board —
Determination of
resistance to water
penetration

ISO 5634:1986

Paper and board —
Determination of
grease resistance

ISO 5635:1978

Paper —
Measurement of
dimensional change
after immersion in
water

ISO 5636-1:1984

Paper and board —
Determination of air
permeance (medium
range) — Part 1:
General method

ISO 5636-2:1984

Paper and board —
Determination of air
permeance (medium
range) — Part 2:
Schopper method

ISO 5636-3:1992

Paper and board —
Determination of air
permeance (medium
range) — Part 3:
Bendtsen method

ISO 5636-4:1986

Paper and board,
Determination of air
permeance (medium
range) — Part 4:
Sheftield method

ISO 5636-5:1986

Paper and board —
Determination of air
permeance (medium
range) — Part 5:
Gurley method
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ISO 5637:1989

Paper and board —
Determination of
water absorption
after immersion in
water

ISO 5638:1978

Solid fibreboard —
Determination of
grammage of single
layers

ISO 5647:1990

Paper and board —
Determination of
titanium dioxide
content

ISO 5651:1989

Paper, board and
pulps — Units for
expressing
properties

Paper, board and

Papier, tektura

1 masy wiokniste —
pulps — Omaczanie
ISO 6587:1992 Determination of , . TAK
.. przewodnosci
conductivity of . .,
whsciwej wyciagow
aqueous extracts
wodnych
Paper, board and
: pulps —
ISO 6588:1981 Determination of pH
of aqueous extracts
Correspondence Koperty
ISO 6924:1983 envelopes — korespondencyjne — TAK
Vocabulary Terminologia
1SO 7213:1981 Pulps - Sampling for
testing
Papier na warstwe
Corrugating medium | pofalowana —
— Determination of | Oznaczanie odpor-
ISO 7263:1994 the flat crush nosci na zgniatanie TAK
resistance after plaskie po
laboratory fluting laboratoryjnym
pofalowaniu
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ISO 8226-1:1994

Paper and board —
Measurement of
hygroexpansivity —
Part 1:
Hygroexpansivity up
to a maximum
relative humidity of
68 %

ISO 8226-2:1990

Paper and board —
Measurement of
hygroexpansivity —
Part 2:
Hygroexpansivity up
to a maximum
relative humidity of
86 %

ISO 8254-1:1999

Paper and board —
Measurement of
specular gloss —
Part 1: 75 degree
gloss with

a converging beam,
TAPPI method

ISO 8784-1:1987

Paper and board —
Determination of
microbiological
properties — Part 1:
Total bacterial count

Paper and board — | Papier i tektura —
1SO 8787:198¢ | Determimation of -} Ozmaczanie TAK
capillary rise — chlonnosci liniowej —
Klemm method Metoda Klemma
Paper and board —
Determination of
roughness/smoothn-

ISO 8791-1:1986

ess (air leak
methods) — Part 1:
General method
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ISO 8791-2:1990

Paper and board —
Determination of
roughness/smoothn-
ess (air leak
methods) — Part 2:

Print-surf method

Metoda print-surf

Bendtsen method
Paper and board — | Papier i tektura —
Determination of Oznaczanie
1SO 8791-3:1990 roughpess/smoothn— s;zgrstkoscvglz}dko— TAK
ess (air leak $ci (metodami prze-
methods) — Part 3: | plywu powietrza) —
Sheffield method Metoda Sheffielda
Paper and board — | Papier i tektura —
Determination of Ozmnaczanie
ISO 8791-4:1992 roughpess/srmothn— s’zc.)rstkoscv g%gdko— TAK
ess (air leak $ci (metodami przep-
methods) — Part 4: | lywu powietrza) —

ISO 9184-1:1990

Paper, board and
pulps — Fibre furnish
analysis — Part 1:
General method

ISO 9184-2:1990

Paper, board and
pulps — Fibre furnish
analysis — Part 2:
Staining guide

ISO 9184-3:1990

Paper, board and
pulps — Fibre furnish
analysis — Part 3:
Herzberg staining
test

ISO 9184-4:1990

Paper, board and
pulps — Fibre furnish
analysis — Part 4:
Graff ,,C” staining
test
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ISO 9184-5:1990

Paper, board and
pulps — Fibre furnish
analysis — Part 5:
Lofton-Merritt
staining test
(modification of
Wisbar)

ISO 9184-6:1994

Paper, board and
pulps — Fibre furnish
analysis — Part 6:
Determination of
fibre coarseness

ISO 9184-7:1994

Paper, board and
pulps — Fibre furnish
analysis — Part 7:
Determination of
weight factor

ISO 9197:1998

Paper, board and
pulps —
Determination of
water-soluble
chlorides

ISO 9198:2001

Paper, board and
pulp —
Determination of
water-soluble
sulfates

ISO 9416:1998

Paper —
Determination of
light scattering and
absorption
coefficients (using
Kubelka-Munk
theory)

ISO 9668:1990

Pulps —
Determination of
magnesium content
— Flame atomic
absorption
spectrometric
method
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ISO 9895:1989

Paper and board —
Compressive
strength — Short
span test

ISO 9932:1990

Paper and board —
Determination of
water vapour
transmission rate of
sheet materials —
Dynamic sweep and
static gas methods

Papier i tektura —
Oznaczanie szybko-
$ci przenikania pary
wodnej przez
materialy w postaci
arkuszy — Metody
gazowe: dynamiczna
1 statyczna

TAK

ISO 10716:1994

Paper and board —
Determination of
alkali reserve

ISO 10775:1995

Paper, board and
pulps —
Determination of
cadmium content —
Atomic absorption
spectrometric
method

ISO 11093-1:1994

Paper and board —
Testing of cores —
Part 1: Sampling

ISO 11093-2:1994

Paper and board —
Testing of cores —
Part 2: Conditioning
of test samples

ISO 11093-3:1994

Paper and board —
Testing of cores —
Part 3:
Determination of
moisture content
using the oven
drying method

ISO 11093-4:1997

Paper and board —
Testing of cores —
Part 4:
Measurement of
dimensions
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ISO 11093-5:1994

Paper and board —
Testing of cores —
Part 5:
Determination of
characteristics of
concentric rotation

ISO 11093-6:1996

Paper and board —
Testing of cores —
Part 6:
Determination of
bending strength by
the three-point
method

ISO 11093-7:1997

Paper and board —
Testing of cores —
Part 7:
Determination of
flexural modulus by
the three-point
method

ISO 11093-8:1997

Paper and board —
Testing of cores —
Part 8:
Determination of
natural frequency
and flexural modulus
by experimental
modal analysis

ISO 11093-9:1994

Paper and board —
Testing of cores —
Part 9:
Determination of flat
crush resistance

ISO 11475:1999

Paper and board —
Determination of
CIE whiteness,
D65/10 degrees
(outdoor daylight)

Papier i tektura —
Bialos¢ wedlug CIE,
D65/10 stopni
($wiatlo dzienne
ZeWngtrzne)

w2002 r.
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ISO 11476:22000

Paper and board —
Determination of
CIE-whiteness, C/2
degrees (indoor
illumination
conditions)

ISO 11480:1997

Pulp, paper and
board —

Determination of
total chlorine and
organically bound
chlorine

ISO 11556:1998

Paper and board —
Determination of
curl using a single
vertically suspended
test piece

ISO 11605:1995

Paper and board —
Calibration of
variable-area
flowmeters

ISO 13542:1995

Paper and board —
Specification for
internal diameters of
cores for reels

ISO 13820:1996

Paper, board and
corrugated
fibreboard —
Description and
calibration of
compression-testing
equipment

ISO 14453:1997

Pulps —
Determination of
acetone-soluble
matter

ISO 14487:1997

Pulps — Standard
water for physical

testing

86




ISO 14968:1999

Paper and board —
Cut-size office
paper —
Measurement of curl
in a pack of sheets

ISO 15318:1999

Pulp, paper and
board —
Determination of 7
specified
polychlorinated
biphenyls (PCB)

ISO 15319:1999

Recycled pulps —
Estimation of visible
contraries by
mstrumental means
using reflected light

ISO 15359:1999

Paper and board —
Determination of the
static and kinetic
coeflicients of
friction — Horizontal
plane method

ISO 15360-1:2000

Recycled pulps —
Estimation of
Stickies and Plastics
— Part 1: Visual
method

ISO 15361:2000

Pulps —
Determination of
zero-span tensile
strength, wet or dry

ISO 15755:1999

Paper and board —
Estimation of
contraries
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6. Zastosowanie norm poligraficznych

Normy dotycza przede wszystkim okreslenia standardow metod pomiarow da-
nych wlasciwo$ci materiatu (produktu). Dotycza wigc w wigkszosci wypadkow
producentdéw urzadzen, farb, papieru itp. i laboratotriow. Istotne sa one jednak
i dla samych uzytkownikow tych wyrobow. W przypadku poréwnywania kilku
wyrobOdw wazne jest, aby ich wlasciwosci byty okreslane takimi samymi metoda-
mi. Oprocz wige samej wartosci liczbowej nalezy zwraca¢ uwage na okreslenie
metody pomiaru. Przeprowadzenie pomiaru wedtug danej normy stwarza mozli-
wosci porownywania i tatwego identyfikowania cech wyrobu.

Jak wczesniej wspomniano, stosowanie norm i dostosowywanie si¢ do ich wy-
magan nie jest obligatoryjne. Jednakze powolanie si¢ na norm¢ w umowie, ofer-
cie, charakterystyce produktu itp. w tatwy sposoéb pozwala skonkretyzowaé in-
formacje.

Niektore normy przydatne sg takze dla samych zaklad6éw poligraficznych na
etapie produkcji. Dotyczg one gléwnie zagadnien jakosci produktu i standa-
ryzacji proceséw. Istotnymi w tym zakresie normami sa m.in. ISO 12647,
ISO 12218, ISO 12636.

ISO 12647

Norma ta dotyczy kontroli proceséw wykonywania wyciagow barwnych, od-
bitek probnych i nakladowych.

Czgs¢ 1 omawia podstawowe parametry i metody pomiaru.

Czes$¢ 2 dotyczy procesoéw techniki offsetowe;.

Norma ta ma charakter zalecen, ale jesli zostanie ujgta w umowie pomigdzy zle-
ceniodawca a zakladem poligraficznym, moze mie¢ charakter wiazacy obydwie
strony. Zawiera wymagania techniczne negatywow i diapozytywow (zalecane
gestosci optyczne, liniatury i katy rastra, suma stopni pokrycia powierzchni na
czterech wyciagach barwnych, balans szaros$ci, tolerancja wymiarowa obrazow).

Przy omawianiu parametréw drukowania zostal przedstawiony podziat na kate-
gorie papierow do drukowania i zalezne od nich wartoséci zalecanych gestosci
optycznych barw w czasie drukowania.

Podane zostaty takze zalecane przyrosty (i dopuszczalne odchylenia) stopnia po-
krycia powierzchni wystepujacych na odbitkach przy ré6znych metodach druko-
wania, z réznych ptyt offsetowych, na réznych papierach.

Norma okres$la rowniez dopuszczalne odchylenia barwne, deltak (CIELAB), po-

migdzy odbitka probna a odbitka naktadowa oraz pomigdzy poszczeg6lnymi od-
bitkami naktadowymi.
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Podano zalecane parametry dotyczace zakresu stopnia pokrycia powierzchni,
doktadnosci pasowania przy druku wielobarwnym i innych istotnych cech jako-
sciowych odbitki drukarskie;j.

Czes$¢ 3 dotyczy w analogiczny sposob drukowania gazetowego typu ,,coldset”
i drukowania typograficznego.

ISO 12218

Norma ta dotyczy procesu wykonywania offsetowych form drukowych. Za-
warte sa w niej wymagania dotyczace wykorzystywanych w tym procesie diapo-
zytywow i1 negatywow oraz testow kontrolnych. Podane sa zalecane zmiany war-
tosci tonalnych pdl rastrowych podczas procesu wykonywania formy, okreslone
takze poprzez zanik mikrolinii o danej szerokosci na tescie kontrolnym. Poruszo-
ne sa takze zgadnienia dotyczace metod kontroli odwzorowania obrazu na formie
drukowej i czynnikéw wptywajacych na prawidtowe odwzorowanie.

ISO 12636

Norma omawia zagadnienia zwiagzane z obciagami gumowymi cylindréw, sto-
sowanymi w drukowaniu offsetowym. Przedstawione sa zalecenia dotyczace
wykonywania pomiaréw grubosci obciagéw, dopuszczalne odchylenia wymia-
row 1 grubosci obciggu oraz ich podstawowych parametréw uzytkowych.
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IV. Systemy zarzadzania jakoscig, Srodowiskiem, bezpie-
czenstwem i higieng pracy

1. System zarzadzania jakoscia (SZJ) ISO 9000

ISO 9000 to migdzynarodowy standard zarzadzania, majacy na celu stworzenie
w firmie takiego systemu organizacyjnego, ktory zapewnia wysoka i powtarzal-
ng jakos¢ wyrobow lub ustug.

Historia norm dotyczacych systemow zapewnienia jakos$ci sigga roku 1987, kie-
dy to po raz pierwszy zostaty opublikowane jako seria norm ISO 9000. Do 2000
roku istniaty i obowiazywaly trzy podstawowe modele systemu jako$ci zawiera-
jace wymagania odno$nie systemu:

ISO 9001: Systemy jako$ci: Model zapewnienia jakosci w projektowaniu, pra-
cach rozwojowych, produkcji, instalowaniu i serwisie,

ISO 9002: Systemy jakosci. Model zapewnienia jako$ci w produkcji, instalowa-
niu 1 serwisie,

ISO 9003: Systemy jako$ci. Model zapewnienia jakosci w kontroli i badaniach
koncowych.

Modele te stanowity podstawe do oceny (certyfikacji) systemow zapewnienia ja-
kosci.

Jednak z powodu niedostosowanej struktury powyzszych norm do ,,zycia przed-
sigbiorstw” w grudniu 2000 roku dokonana zostata nowelizacja rodziny norm ISO
9000, tak aby dostosowac je do wprowadzania zintegrowanych systeméw (ISO
9001 i ISO 14001)i ujednoli¢ ich strukture. Trzy modele systemu jakos$ci: ISO
9001, ISO 9002, ISO 9003 zastapione zostaly przez jeden model ISO 9001:2000
(PN-EN ISO 9001:2001), zawierajacy Wymagania dotyczace systemu. Ponadto
opracowana zosta nowa norma terminologiczna: ISO 9000: 2000 (PN-EN ISO
9000:2001) Podstawy i terminologia oraz ISO 9004:2000 (brak odpowiednika
polskiej normy), obejmujaca Wytyczne do doskonalenia systemu.

System Zarzadzania Jako$cia (a nie zapewnienia jakos$ci jak w ,,starych normach™)
ma shuzy¢ zwigkszeniu konkurencyjnosci firmy na rynku, spelnieniu wymagan
klienta, minimalizowaniu kosztéw. Podstawowymi filarami tego systemu jest:
ukierunkowanie na klienta, przywodztwo, zaangazowanie ludzi, podejscie proce-
sowe i ciagle doskonalenie.
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1.1. Wymagania

Wymagania normy ISO 9001:2000 zgrupowane sa w czterech rozdziatach:

1. Odpowiedzialno$¢ kierownictwa

Adresatem wymagan tego rozdziatu jest najwyzsze kierownictwo (top manage-
ment). Znajduja si¢ tutaj wymagania dotyczace sformutowania polityki jakosci
(strategii firmy w celu spelnienia wymagan klienta), celow jakosci, podziatu od-
powiedzialnos$ci, wewnetrznego komunikowania si¢, przegladu systemu. W roz-
dziale tym znalazty si¢ wymagania odnoszace si¢ do dokumentowania systemu,
aw szczegdlnosci ksiegi jakosci, procedur i nadzorowania dokumentéw i zapi-
sow dotyczacych jakosci.

2. Zarzadzanie zasobami

W rozdziale tym znajduja si¢ wymagania dotyczace kwalifikacji i szkolenia per-
sonelu: okreslenia odpowiedzialnosci i kompetencji pracownikéw, prowadzenia
szkolen, oceny skutecznosci szkolen. W celu wdrozenia, utrzymania i doskonale-
nia systemu nalezy zapewni¢ odpowiednia infrastrukture: budynki, przestrzen,
instalacje, wyposazenie (maszyny, sprz¢t komputerowy, oprogramowanie) i ustugi
pomocnicze: transport, tacznosc.

3. Realizacja wyrobu

Najobszerniejszy rozdzial nowej normy, odbiega zasadniczo od dotychczasowe;j
formy norm ISO 9001+9003. W ramach tego rozdziatu znalazly si¢ wymagania
dotyczace takich elementow systemu jakosci jak: procesy zwiazane ze wspoipra-
ca z klientem: konieczno$¢ identyfikowania wymagan klienta, analiza mozliwo-
$ci ich spelnienia, nadzoér nad wlasnoscia klienta; procesy zwiazane z produkcja
i dostarczaniem ustugi: identyfikacja i identyfikowalno$¢, postgpowanie
z wyrobem, zakupy, wymagania odnoszace si¢ do procesu projektowania, nadzo-
rowania urzadzen do kontroli i badan.

4. Pomiary, analizy i doskonalenie

Ostatni rozdzial zawiera wymagania dotyczace badania zadowolenia klienta:
monitorowania informacji pochodzacych od klienta, okre§lenia metod pozyski-
wania i wykorzystywania informacji, monitorowania i pomiarow procesow i wy-
robow. Norma wymaga przeprowadzania tzw. auditow wewngtrznych dla zapew-
nienia zgodnosci z zaplanowanymi ustaleniami 1 wymaganiami normy [SO 9001.
Ponadto nalezy zapewni¢ identyfikacje i nadzorowanie wyrobu nie spetniajacego
wymagan, aby zapobiec jego niezamierzonemu uzyciu. System zarzadzania jako-
$cia powinien by¢ doskonalony poprzez prowadzenie dziatan korygujacych (na-
prawczych) i dziatan zapobiegawczych (szukanie potencjalnych niezgodnosci i za-
pobieganie im).
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1.2. Wdrazanie

W firmie poligraficznej $redniej wielkosci czas wdrazania Systemu Zarzadzania
Jako$cia trwa okoto 1 roku. W sytuacji dobrej motywacji przedsigbiorstwa, duze-
go zaangazowania kierownictwa i pracownikow okres ten mozna skroci¢ nawet

o potowe.

Etapy wdrazania systemu:

— decyzja kierownictwa odno$nie utworzenia systemu

— mianowanie pelnomocnika d.s zarzadzania jako$cia, powotanie zespotu wdro-
zeniowego do opracowania dokumentacji Systemu Zarzadzania Jakoscia, za-
trudnienie konsultanta z zewnatrz

— ustalenie proces6w wystepujacych w firmie (tzw. mapa procesow)

Tabela 7. Przyktadowe procesy w firmie poligraficzne;:

Procesy podstawowe

Procesy pomocnicze

Procesy systemowe

Przeglad umowy

Dobdr i szkolenie personelu

Audity wewngtrzne

Prowadzenie przegladow

Planowanie produkcji Reklamacje okresowych
Zakupy Nadzér nad wyrobem’ Dma%arna korygujace
dostarczonym przez klienta | i zapobiegawcze

Przygotowanie do druku Nadzor nad wyposazeniem Nadzér nad wyrobem -
niezgodnym z wymaganiami

Drukowanie Nadzér nad dokumentacja

Procesy introligatorskie

Magazynowanie

Ekspedycja
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wstepna analiza firmy w odniesieniu do wymagan normy ISO 9001
sporzadzenie dokumentacji: wymaganych procedur i Ksiggi Jakosci (w fir-
mie poligraficznej sredniej wielkosci jest to z reguty kilkanascie procedur
1 kilka instrukcji)

ustalenie polityki i celow jakosciowych

szkolenie pracownikow w zakresie nowych uregulowan oraz wyszkolenie
auditorow wewngtrznych

przeprowadzanie auditow wewngtrznych

przeprowadzenie przegladu okresowego przez kierownictwo firmy

ztozenie wniosek o audit certyfikujacy

audit certyfikujacy



1.3. Certyfikacja

Certyfikacja Systemu Zarzadzania Jakoscia shuzy potwierdzeniu zgodnosci sys-
temu z wymaganiami normy przez niezalezng jednostke certyfikujaca.
Wybor jednostki certyfikujacej zalezy tylko i wylacznie od decyzji przedsigbiorstwa.
Przyktadowe jednostki certyfikujace, ktore dziataja w Polsce i wyrazaja gotowos¢
do certyfikacji systemow zarzadzania na zgodno$§¢ z wymaganiami normy
ISO 9001 (a takze normy ISO 14001):

PCBC: Polskie Centrum Badan i Certyfikacji

TUV: TUV Umwelt CERT

KEMA: Kema Registered Quality

SGS ICS: SGS International Certification Services

DNV C: Det Norske Veritas Certification

LR QA: Lloyds Register Quality Assurance

DQS: Deutsche Gesellschaft zur Zertifizierung von Manage mentsystemen mbH

Qualitdts-und Umwelgutachter

Kryteriami wyboru jednostki certyfikujacej moga by¢:

— wiarygodno$¢ dla klientdw przedsigbiorstwa i zainteresowanych stron, ktore
moga by¢ odbiorcami informacji o systemie; jezeli zalezy nam na wiarygod-
no$ci dla klientéw niemieckich wowczas wybierzemy niemiecka jednostke
certyfikujaca, posiadajaca akredytacje niemieckiej jednostki akredytujace;j,

— koszty auditu certyfikujacego (i ewentualnie auditu wstepnego),

— czestotliwo$¢ auditow sprawdzajacych (przez kolejne lata auditorzy jednost-
ki beda przeprowadzaé weryfikacj¢ systemu: raz na p6t roku lub raz w roku
w zaleznosci od wybranej jednostki certyfikujace;j).

Audit certyfikujacy trwa od jednego do trzech dni (w zaleznosci od wielkosci
firmy), w czasie ktérych auditor certyfikujacy weryfikuje wdrozenie systemu.
Certyfikat jest przyznawany na trzy lata od daty wystawienia. W celu uzyskania
pewnosci, ze klient przestrzega wymagan bedacych podstawa norm ISO 9000,
firma certyfikujaca jest uprawniona do prowadzenia auditow sprawdzajacych.

1.4. KorzySci

Wdrozenie Systemu Zarzadzania Jako$cia jest waznym narzedziem strategii mar-
ketingowej i sprawniejszej organizacji zarzadzania. Wsrdd korzysci, ktore wy-
mieniaja polskie firmy poligraficzne posiadajace SZJ sg’:

7 W opiniach firm poligraficznych posiadanie certyfikatu ISO 9001 to ,,lepiej zorganizowana
dziatalno$¢, jasny opis probleméw dotyczacych specyficznych metod postgpowania,
zorganizowanie procedur w sposob optymalny, wskazywanie sposobéw ograniczenia ludzkich
bledow, redukcja marnotrawstwa, zaangazowanie pracownikow, uporzadkowanie dokumentow
i podziat odpowiedzialno$ci.”; opinie za COBRPP.
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— uporzadkowanie spraw zwigzanych z obiegiem dokumentow w firmie i od-
powiedzialnoscia za poszczegdlne dziatania,

— ograniczenie liczby reklamacji,

— zmniejszenie kosztéw powodowanych powstawaniem brakow,

— zapewnienie wlasciwej jakoSci produktow,

— podniesienie prestizu firmy,

— zwigkszenie konkurencyjnosci firmy,

— zdobycie nowych rynkow zbytu,

N

. Systemy zarzadzania Srodowiskiem (SZS)

2.1.1SO 14001

ISO 14001— Systemy Zarzadzania Srodowiskowego — Specyfikacja i wytyczne
stosowania to jedyna migdzynarodowa norma przedstawiajaca wymagania dla
Systemu Zarzadzania Srodowiskowego (SZS), na zgodno$é z ktora polskie przed-
sigbiorstwa poligraficzne moga obecnie uzyskac certyfikat.

Norma ta zostata wydana we wrzesniu 1996 roku. W 1998 roku zostala przyjeta
przez Polski Komitet Normalizacyjny, w zwiazku z tym w Polsce normg ozna-
czono symbolem PN-EN ISO 14001: 1998. Norma ISO 14001 stanowi element
serii norm ISO 14000 obejmujacej zagadnienia zarzadzania $rodowiskowego.
Pozostate normy z tej serii sa tzw. normami narz¢dziowymi — stanowig one zbior
wytycznych majacych na celu ulatwienie przedsigbiorstwom wdrozenie skutecz-
nego Systemu Zarzadzania Srodowiskowego. Normy te stuza do wewnetrznego
uzytku, a stosowanie elementéw w nich zawartych nie jest przedmiotem auditow
w procesie certyfikacji na zgodnos¢ z norma ISO 14001.

Sa to np.:

ISO 14004:1996 Systemy Zarzadzania Srodowiskowego. Ogdlne wytyczne
dotyczace zasad, systemow i technik pomocniczych.

ISO 14010:1996 Wytyczne do auditowania srodowiskowego. Zasady ogdlne

ISO 14011:1996  Wytyczne do auditowania srodowiskowego — Procedury auditu
— Czgé¢ I Auditowanie systemow zarzadzania Srodowiskowego

ISO 14012:1996  Wytyczne do auditowania srodowiskowego. Kryteria kwalifi-
kowania auditow srodowiskowych.

Stosowanie normy ISO 14001 jest dobrowolne, norma moze by¢ zastosowana
niezaleznie od charakteru i wielko$ci organizacji wdrazajacej system.

Norma ISO 14001 moze by¢ wykorzystana w kazdym przedsigbiorstwie, ktore
chce wnies¢ swoj wktad w ochrong srodowiska. Jest tak skonstruowana, aby umoz-
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liwi¢ stworzenie Systemu Zarzadzania Srodowiskowego, ktory powinien by¢ efek-
tywny w realizacji ustawicznej poprawy skutecznosci ochrony srodowiska oraz
powinien zapewni¢ jako minimum: przestrzeganie obowiazujacych zasad i prze-
pisow.

System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z ISO 14001 opiera si¢ na tzw.
znaczqcych aspektach srodowiskowych tj. tych elementach dziatan organizacji,
jej wyrobow lub ushug, ktore moga wzajemnie oddziatywac ze srodowiskiem i mie¢
znaczacy na nie wptyw. Wprowadzenie SZS ma na celu uporzadkowanie i ujed-
nolicenie dziatan na rzecz ochrony §rodowiska.

2.1.1. Wymagania

W normie ISO 14001 podobnie jak w normie ISO 9001:2000 mamy do czynie-
nia z podejsciem procesowym, co oznacza, ze wszystkie dziatania wystepujace
w firmie sa podzielone na poszczegolne procesy (np. negocjacje z klientem, pod-
pisywanie umow, przygotowanie do druku, drukowanie, procesy introligatorskie,
magazynowanie, reklamacje itd.) i to stanowi podstawe opisu systemu.

Wymagania normy ujete zostaty w szesciu punktach:
1. Wymagania ogolne

2. Polityka $rodowiskowa

3. Planowanie

4. Wdrazanie i funkcjonowanie

5. Sprawdzanie i dziatania korygujace

6. Przeglad wykonywany prze kierownictwo

Fundamentem systemu jest polityka srodowiskowa — czyli strategia realizowana
przez kierownictwo w zakresie zagadnien zwiazanych z ochrona $rodowiska.
Norma wymaga, aby znalazly si¢ w niej trzy konkretne zobowiazania:

I: zobowiazanie do ciagltej poprawy (doskonalenia) w zakresie oddzialywan na
srodowisko,

II: zobowiazanie do zapobiegania zanieczyszczeniom,

III: zobowiazanie do utrzymania zgodnos$ci z prawem ochrony srodowiska.
Kolejnym podstawowym wymaganiem zawartym w normie jest koniecznos$¢ zi-
dentyfikowania swoich wplywdw na srodowisko (tzw. aspektow srodowiskowych)
i ocena ich stopnia oddziatywania. Prawidlowa identyfikacja aspektow §rodowi-
skowych oraz logiczna ich ocena jest podstawa budowania systemu.
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Tabela 8. Przyktady aspektow srodowiskowych i zwiazanych z nimi oddziatywan w prze-
mysle poligraficznym:

Zrédlo aspektu Oddzialywanie na

Aspekt Srodowiskowy

Srodowiskowego $rodowisko

Makulatura zanieczyszczenie gleby
Reszki farby zanieczyszczenie gleby
Zuzyte czy$ciwo zanieczyszczenie gleby

Drukowanie offsetowe Emisja alkoholu ) ) )
izopropylowego zanieczyszczenie powietrza
Zuzycie wody 7uzycie zasobu naturalnego
Zuzycie energii 7uzycie zasobu naturalnego
Zuzycie wody zuzycie zasobu naturalnego

Przygotowanie plyt Zuzycie energii zuzycie zasobu naturalnego

offsetowych Resztki wywolywacza zanieczyszczenie wody
Plyty offsetowe zuzyte zanieczyszczenie gleby

Na podstawie oceny i okreslenia znaczacych aspektow srodowiskowych przed-
sigbiorstwo musi okresli¢ cele, zadania i programy §rodowiskowe, nastgpnie re-
alizowac¢ je tak, aby zmniejszy¢ negatywny wplyw na $rodowisko. Np. ograni-
czenie ilo$ci powstawania odpadow w procesie druku offsetowego (cel), poprzez:
zakup papieru w odpowiednim formacie (zadanie I), ograniczenie zuzycia papie-
ru na narzad np. poprzez wykorzystanie makulatury lub wprowadzenie zaawan-
sowanych technik ustalania wstgpnego poziomu farby (zadanie II i zadanie III).

Inne wymaganie normy to:

— okreslenie struktury organizacyjnej, kompetencji i odpowiedzialnosci w przed-
sigbiorstwie w zakresie dziatan zwiazanych z ochrona srodowiska,

— szkolenie pracownikow, podnoszenie ich §wiadomosci ekologicznej,

— okreslenie sposobu komunikacji wewngtrznej i zewngtrzne;j,

— zidentyfikowanie potencjalnych sytuacji awaryjnych i odpowiedniego przy-
gotowania si¢ do nich,

— prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

— prowadzenie wewngtrznych auditow srodowiskowych,

— prowadzenie przegladow okresowych systemu przez kierownictwo firmy,

— stworzenie dokumentacji systemu: Ksiega Srodowiskowa, Procedury, Instruk-
cje, Zapisy.
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Warunkiem koniecznym dla certyfikacji systemu jest spetnienie sSrodowiskowych
wymagan prawnych. Jednostka organizacyjna (jej kierownictwo) musi zdawac
sobie sprawe z aktualnych wymogoéw prawnych i normatywnych zwiazanych
z prowadzona dziatalno$cia w kontek$cie ochrony §rodowiska.

2.1.2. Wdrazanie

Trudno okresli¢ optymalny czas wdrazania systemu. Znaczenie dla okreslenia
tego czasu ma:

— wielko$¢ przedsigbiorstwa,

— motywacja do wdrozenia,

— kondycja przedsigbiorstwa.

Z praktyki wynika, ze okres wdrazania Systemu Zarzadzania Srodowiskowego
w firmach poligraficznych wynosi od kilku do kilkunastu miesigcy. Optymalna
dlugos¢ okresu wdrazania to okoto 12 miesigey. Zbyt szybkie wdrozenie ozna-
cza¢ moze powierzchowne potraktowanie wielu problemow, z kolei zbyt dlugi
okres wdrazania naraza przedsigbiorstwo na koszty, moze spowodowac znuzenie
1 zmniejszenie motywacji pracownikow.

Mozna wyrdzni¢ kilka etapéw wdrazania:

— decyzja kierownictwa o wdrazaniu systemu i przygotowanie si¢ do wdraza-
nia ( powotanie pelnomocnika d.s. srodowiska i zespolu wdrozeniowego, za-
trudnienie konsultanta lub ewentualnie specjalisty ds. srodowiska),

— wstepny przeglad srodowiskowy (ocena sytuacji prawnej, identyfikacja i ocena
aspektow srodowiskowych),

— opracowanie polityki Srodowiskowej,

— ustalenie celow, zadan i programoéw $rodowiskowych,

— opracowanie dokumentacji,

— wdrozenie procedur i szkolenie pracownikow,

— audity wewngtrzne,

—  przeglad SZS przez kierownictwo.

2.1.3. KorzySci

Doswiadczenie przedsigbiorstw (nie tylko z branzy poligraficznej) wskazuja, ze
poprawa warunkow srodowiskowych moze wiazacé si¢ z poprawa warunkow eko-
nomicznych.

Do najczestszych korzySci wymienianych przez firmy, ktére wdrozyty System
Zarzadzania Srodowiskowego zalicza sig:
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— zmniejszenie kosztéw dziatalnos$ci (poprzez lepsza gospodarke materiatami
i surowcami) spelnienie wymagan prawnych (poprzez nadzoér nad uregulo-
waniami prawnymi w dziedzinie ochrony §rodowiska),

— poprawa pozycji rynkowej, prestizu firmy (przez stworzenie wizerunku fir-
my odpowiedzialnej za srodowisko,

— wzrost zaangazowania pracownikow (poprzez podniesienie Swiadomosci pra-
cownikow w zakresie problemow $rodowiskowych.

2.1.4. Certyfikacja

Certyfikacja Systemow Zarzadzania Srodowiskowego odbywa si¢ analogicznie
jak certyfikacja systemow jakosciowych (patrz punkt Certyfikacja Systemow
Zarzadzania JakoS$cia).

2.2. EMAS

Jest to skrdt popularnie uzywany dla Dyrektywy Rady nr 1836/93 z dnia 29 czerwca
1993 roku o dobrowolnym uczestnictwie zakladow przemystowych we wspol-
nym systemie zarzadzania §rodowiskowego i auditow srodowiskowych.
Wymagania EMAS zawarte sa w nastgpujacych artykutach:

1. Uczestnictwo w systemie

2. Audit i potwierdzenie

3. Sprawozdanie srodowiskowe

4. Oswiadczenie o uczestnictwie

Warunkami zarejestrowania (zarejestrowania a nie certyfikacji jak w przypadku

ISO 14001) sa:

— wstgpny audit srodowiskowy,

— opracowanie i wprowadzenie polityki srodowiskowej,

— opracowanie celow i programoéw srodowiskowych,

— wdrozenie systemu $srodowiskowego,

— przeprowadzenie auditu Srodowiskowego,

— opracowanie sprawozdania srodowiskowego tzw. Zielonego raportu,

— weryfikacja systemu,

— przestanie potwierdzonych sprawozdan do kompetentnych organéw i poda-
nie ich do wiadomosci publicznej,

— rejestracja.

Praktycznie wymagania te sa rownoznaczne z wymaganiami postulowanymi przez
norme ISO 14001. Nie ma wielu istotnych r6znic odno$nie samego systemu. Jed-
nym z dodatkowych wymagan jest wymog przeprowadzenia wstepnego przegla-
du srodowiskowego. Takiego wymogu nie ma w normie ISO 14001, cho¢ prakty-
ka wdrazania Systemow Zarzadzania Srodowiskowego jest taka, ze w wigkszosci
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przypadkow przeprowadza si¢ taki przeglad. EMAS wymaga ponadto tworzenia
tzw. sprawozdan §rodowiskowych, w ktorych nalezy podaé, jakie dziatania sa
podejmowane w celu ograniczenia oddziatywan na srodowisko. W ten sposéb
EMAS spelnia jeden z postulatow UE, a mianowicie postulat szerokiego infor-
mowania opinii publicznej o zagadnieniach zwigzanych z ochrong $rodowiska.
Publikacje sprawozdan przeprowadza si¢ co rok w przypadku znaczacych od-
dzialywan na $rodowisko, a w przypadku przemystu poligraficznego co 3 lata.

Rejestracja EMAS oznacza, ze dany zaktad dziata zgodnie z odpowiednimi prze-
pisami dotyczacymi ochrony srodowiska. Zarejestrowane przedsigbiorstwa moga
korzysta¢ z oficjalnego logo oraz deklaracji uczestnictwa opisujacej zakres i ro-
dzaj systemu w danym przedsigbiorstwie. Wpis do rejestru EMAS, jest tym czym
w przypadku norm ISO (9001 lub 14001) jest przyznanie certyfikatu zgodnosci
systemu zarzadzania z wymaganiami normy. Praktyczny wniosek jaki nasuwa
si¢ z analizy EMAS jest taki, ze wdrozenie systemu zgodnego z wymaganiami
ISO 14001 jest naturalnym krokiem w kierunku EMAS. Przedsigbiorstwa moga
uzyska¢ EMAS poprzez certyfikat ISO 14001 przy jednoznacznym opracowaniu
sprawozdania srodowiskowego, zewngtrznym zatwierdzeniu go, nadestaniu wta-
sciwym organom i podaniu do publicznej wiadomosci (polskie przedsigbiorstwa
obecnie (listopad 2001) moga skorzysta¢ z uslug weryfikatora z Unii Europej-
skiej, ktory stwierdzi zgodno$¢ systemu i raportu z wymaganiami i czekac az na-
stanie mozliwo$¢ zarejestrowania si¢ w rejestrze EMAS).Kazde panstwo czton-
kowskie Unii Europejskiej musi stworzy¢ system akredytacji dla niezaleznej
trzeciej strony, ktora moze dokonywac weryfikacji wdrazania w przedsigbiorstwie
wymogow zawartych w EMAS. Rowniez w Polsce bgdzie istniata ,,infrastruktu-
ra” EMAS: jednostka akredytujaca, jednostki weryfikacyjne, ktore pozwola na
rejestracjg w tym systemie. Prace przygotowawcze do utworzenia takiego syste-
mu obecnie sa realizowane.

3. Systemy zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy

Do podstawowych zadan systemu zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy

nalezy:

okreslenie wymagan zawartych w obowiazujacych przepisach prawnych,

— identyfikowanie wystepujacych zagrozen i ryzyka zawodowego,

— analiza przyczyn wypadkow i zdarzen prawie wypadkowych i chorob zawo-
dowych,

— ustalenie priorytetow i celow dziatan w zakresie bezpieczenstwa pracy i ochro-
ny zdrowia oraz zadan ukierunkowanych na ich osiagnigcie,

— monitorowanie warunkow pracy,

— przeprowadzanie auditow i przegladow okresowych systemu zarzadzania oraz
realizacja wynikajacych z nich dziatan korygujacych.

99



System zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy powinien umozliwic¢ pra-
codawcy spelnienie wymagan zawartych w obowiazujacych aktach prawnych
i normach, dynamiczne i szybkie reagowanie na ich zmiany oraz wykazywanie
zgodnosci z tymi wymaganiami wobec instytucji nadzorujacych i kontrolujacych.

Wprowadzenie systemow zarzadzania bhp utatwia wlasciwe funkcjonowanie
przedsigbiorstw w zakresie bhp, zarowno z punktu widzenia pracodawcow jak
i organdw nadzorujaco-kontrolnych.

Pracodawcom dostarcza odpowiednich wytycznych umozliwiajacych skuteczne
spelienie obowiazujacych w kraju wymagan prawnych dotyczacych bhp, nato-
miast organom kontrolnym (PIP) — dzigki wlasciwemu udokumentowaniu funk-
cjonowania zaktadu w dziedzinie bhp — oszczgdza czasochtonnych, rutynowych
kontroli.

Dzieje sig tak dzigki zmianie nastawienia przedsigbiorstw z biernego podporzad-
kowania si¢ obowiazujacym przepisom na w pelni $wiadome i aktywne dazenie
do poprawy warunkow pracy.

W kilku przedsigbiorstwach krajowych opracowano i wdrozono normy zaktado-
we dotyczace systemu zarzadzania bhp. W grupie tej znajduja si¢ przede wszyst-
kim przedsigbiorstwa, w ktorych wprowadzono metody zarzadzania oparte na
koncepcjach TQM, a takze przedsigbiorstwa posiadajace systemy zarzadzania
jako$cia wg norm ISO 9000 oraz systemy zarzadzania ochrona srodowiska natu-
ralnego wg norm ISO 14000.

System zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy sktada si¢ z nastgpujacych

elementow:

— metod kontroli wewnatrz zaktadu,

— $rodkéw zapewniajacych wspotprace pomigdzy osobami i grupami odpowie-
dzialnymi za bezpieczenstwo pracy,

— metod i sposobéw porozumiewania si¢ wewnatrz zaktadu,

— rozdzielania kompetencji i odpowiedzialno$ci.

Idea wprowadzanych systemow zarzadzania bhp jest stale podwyzszanie standar-

dow bezpieczenstwa w zaktadach poprzez:

— planowanie polityki w zakresie bhp,

— okreslanie celow polityki,

— organizowanie struktur (kompetencji, obowiazkow 1 uprawnien).

W celu uzyskania znaczacej poprawy warunkow pracy w krajowych przedsie-
biorstwach, wydaje si¢ niezbgdne szersze promowanie wprowadzania systemow
zarzadzania bhp, co umozliwi efektywne dostosowanie warunkéw srodowiska
pracy w krajowych zaktadach produkcyjnych do warunkéw europejskich w per-
spektywie planowanej integracji Polski z Unia Europejska.
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Opracowanie norm dotyczacych systemu zarzadzania jakoscia i systemu zarza-
dzania ochrona $rodowiska naturalnego oraz wprowadzenie tych systemow do
stosowania wymogto opracowanie podobnych norm dotyczacych systemow za-
rzadzania bhp, tak aby mozna byto stworzy¢ jeden spojny system zarzadzania
przedsigbiorstwem.

W odréznieniu od norm ISO 9000 i 14000 zawierajacych $cisle okreslone wyma-
gania dla systemow zarzadzania, powstate do tej pory normy i projekty dotyczace
systemoOw zarzadzania bhp zawieraja ramowe wytyczne i propozycje umozliwia-
jace dostosowanie systemow zarzadzania bhp do indywidualnych warunkow or-
ganizacyjnych oraz profilu dziatalnosci przedsigbiorstwa, co z kolei umozliwia
znaczne ograniczenie kosztow wdrazania systemow zarzadzania bezpieczenstwem
1 higiena pracy.

Obecnie prace Migdzynarodowej Organizacji Normalizacji [SO przebiegaja pod
katem migdzynarodowej normalizacji zasad systemu zarzadzania bezpieczenstwem
1 higieng pracy.

3.1. Wymagania

Wzorem krajéw wysoko rozwinigtych rowniez w Polsce przystapiono do prac
zwigzanych z opracowaniem Polskiej Normy dotyczacej systemu zarzadzania
bezpieczenstwem i higiena pracy. W opracowanej polskiej normie PN-N-18001
pt. ,,.Systemy zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy” ustanowionej przez
Polski Komitet Normalizacyjny w dniu 15.07.1999 roku okre§lono wymagania
dotyczace skutecznego systemu zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy.
Model systemu zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy wedlug powyzszej
normy oparty jest na koncepcji ciagtego doskonalenia.

Norma opiera si¢ na zasadach systemu zarzadzania wspdlnych z zasadami syste-
mow zarzadzania jakoS$ciag okreslonych w normach PN-ISO serii 9000, oraz zasa-
dami systemow zarzadzania srodowiskowego okreslonych w normach PN-ISO
serii 14000. W zwiazku z tym system zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy
wg normy PN-N-18001 moze by¢ wdrozony w przedsigbiorstwach
z wykorzystaniem juz istniejacych elementéw wymienionych systemow zarza-
dzania.

Norma moze by¢ wdrazana w kazdym przedsigbiorstwie, ktore zamierza:

— wdrozy¢, utrzymywac i doskonali¢ system zarzadzania bhp,

— postgpowac zgodnie z ustalona polityka bhp,

— okresli¢ i zadeklarowaé zgodnos$¢ z wymaganiami normy,

— dazy¢ do uzyskania potwierdzenia zgodnos$ci swojego systemu zarzadzania
bhp z wymaganiami normy przez organizacjg zewngtrzna.
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Norma dotyczy tych czynnikdéw bezpieczenstwa i higieny pracy, ktore zaktad moze
nadzorowac¢ i na ktére moze mie¢ wptyw. Norma nie zawiera szczegotowych kry-
teriow dotyczacych efektow dziatan w zakresie bhp.

Wprowadzenie systemu zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy wymaga

zaangazowania wszystkich stuzb na wszystkich poziomach organizacji. Wazna

rolg spetnia kierownictwo, przede wszystkim w ustaleniu polityki i celow bezpie-

czenstwa i higieny pracy, udostepnieniu srodkoéw na zaprojektowanie, wdrozenie

i funkcjonowanie systemu w przedsigbiorstwie, a takze w przeprowadzaniu prze-

gladow i dziatan korygujacych.

W punkcie 4 normy omowiono wymagania dotyczace systemu zarzadzania bhp

odnosnie:

— zaangazowania kierownictwa,

— polityki w zakresie bhp,

— plandéw dziatan ukierunkowanych na osiagnigcie zamierzonych celow doty-
czacych bhp,

— identyfikacji zagrozen,

— oceny ryzyka zawodowego,

— ustanowienia procedur gromadzenia aktualnych aktow prawnych dotyczacych
bhp,

— sprawnego wdrazania i funkcjonowania systemu,

— konieczno$ci zapewnienia przez kierownictwo $srodkéw na realizacj¢ zadan
systemu,

— przeprowadzania szkolen w zakresie bhp,

— sposobow komunikowania,

— dokumentacji dziatania systemu,

— opracowania procedur zwigzanych z reakcjami na zagrozenia warunkow bhp
oraz na awarie,

— opracowania procedur sprawdzania systemu i dziatan korygujacych,

— oceny dziatania systemu zarzadzania bhp przez kierownictwo.

3.2. Ogélne wytyczne oceny ryzyka zawodowego

W normie PN-N-18002:2000 podano ogdlne zasady postgpowania na kazdym
etapie oceny ryzyka zawodowego na stanowiskach pracy oraz przedstawiono
ogolne zasady przygotowania i doboru przeprowadzajacych ja osdéb. Wytycz-
ne te moga by¢ stosowane przez wszystkie organizacje wdrazajace systemy
zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy (nie koniecznie w oparciu o nor-
mg PN-N-18001:1999).

Poziom ryzyka zwiazanego z wystgpowaniem zagrozen w srodowisku pracy wy-
znacza si¢ na podstawie analizy ryzyka. Ocena ryzyka polega na porownaniu
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okreslonego w wyniku analizy poziomu ryzyka z poziomem uznanym za akcep-
towalny. Celem oceny ryzyka jest zastosowanie odpowiednich $rodkéw bezpie-
czenstwa a takze zapewnienie ciaglej poprawy bezpieczenstwa i higieny pracy.

Pierwszym etapem analizy ryzyka jest zebranie niezbgdnych informacji dotyczacych:

— stanowisk pracy,

— wykonywanych zadan na tych stanowiskach,

— liczby 0s6b pracujacych,

— stosowanych srodkow pracy, materiatdw i technologii,

— przepisow prawnych i norm odnoszacych si¢ do danego stanowiska,

— zagrozen, ktore juz zostaty zidentyfikowane i ich zrodel,

— mozliwych skutkow wystgpujacych zagrozen,

— stosowanych srodkoéw ochronnych,

— wypadkow przy pracy, zdarzen potencjalnie wypadkowych, chorob zawodo-
wych oraz innych zwiazanych z warunkami pracy, oraz awarii.

Dodatkowe dane uzyskuje si¢ poprzez przeprowadzenie identyfikacji zagrozen,

ktora obejmuje nastgpujace czynnosci:

— okreslenie rodzaju czynnikow szkodliwych i niebezpiecznych wystepujacych
w $srodowisku pracy,

— ustalenie sposobu oddziatywania czynnikow na cztowieka (drogg transmisji
zagrozenia do organizmu cztowieka oraz mechanizm i zakres rozwijajacych
si¢ zmian),

— ustalenie czasu ekspozycji,

— ustalenie liczby 0sob narazonych.

Drugim etapem analizy ryzyka jest okre$lenie przewidywanych nastgpstw zdro-
wotnych oraz prawdopodobienstwa ich wystapienia ( tzw. oszacowanie ryzyka
zawodowego).

Analiza prawdopodobnych nastepstw zagrozenia powinna okreslic:
— jakie nastgpstwa zdrowotne moze spowodowac zagrozenie,
— jakie jest prawdopodobienstwo, ze nastgpstwa te wystapia.

Oszacowanie ryzyka zawodowego mozna przeprowadza¢ w rozny sposob. W nor-
mie PN-N-18002:2000 zaleca si¢ zastosowanie skali troj- lub pigcio- stopniowe;j.

Przy szacowaniu ryzyka zawodowego nalezy uwzglednia¢ nastepujace wskazowki:

— do nastgpstw o malej szkodliwosci zalicza si¢ te urazy i choroby, ktore nie
powoduja dlugotrwatych dolegliwosci 1 absencji w pracy,

— do nastepstw o $redniej szkodliwosci zalicza sig te urazy i choroby, ktdre po-
woduja niewielkie, ale dtugotrwate lub nawracajace okresowo dolegliwosci
1 sa zwiazane z okresami absencji,
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— do nastepstw o duzej szkodliwosci zalicza sig te urazy i choroby, ktére powo-
duja cigzkie i state dolegliwosci i/lub $mier¢,

— do mato prawdopodobnych zalicza si¢ te nastgpstwa zagrozen, ktdre nie po-
winny wystapi¢ podczas catego okresu aktywnosci zawodowej pracownika,

— do prawdopodobnych zalicza si¢ te nastepstwa zagrozen, ktore moga wysta-
pi¢ nie wigcej niz kilkakrotnie podczas okresu aktywnosci zawodowej pra-
cownika,

— do wysoce prawdopodobnych zalicza si¢ te nastepstwa zagrozen, ktére moga
wystapi¢ wielokrotnie podczas okresu aktywnos$ci zawodowej pracownika.

Tam gdzie jest to mozliwe, zaleca si¢ przeprowadzanie szacowania ryzyka w opar-
ciu o wartos$ci wielko$ci charakteryzujacych narazenie, moze to by¢ odpowiednia
warto$¢ NDS- najwyzszego dopuszczalnego stgzenia lub NDN- najwyzszego
dopuszczalnego natgzenia. Wielkos$ci charakteryzujace czynniki szkodliwe oraz
metody ich pomiaru sg najczgsciej okreslone w normach lub aktach prawnych.
W przypadku braku ustalonych wymagan przy jej ustalaniu mozna wykorzystac
opinie ekspertow i/lub wzia¢ pod uwagg opinie pracownikow.

Na podstawie oszacowania ryzyka zawodowego okresla si¢ dopuszczalnos¢ wy-
stgpowania okreslonego poziomu ryzyka na stanowisku pracy.

Otrzymane wyniki oceny ryzyka zawodowego powinny by¢ analizowane i na ich
podstawie powinny by¢ podejmowane odpowiednie dziatania korygujace i zapo-
biegawcze, po ktérych ponownie nalezy przeprowadzi¢ oceng ryzyka zawodo-
wego w celu sprawdzenia ich skutecznosci.

4. Zintegrowane systemy zarzadzania

Podobienstwo istniejacych Systemow Zarzadzania Jakoscia (ISO 9000), Zarza-
dzania Srodowiskiem (ISO 14000), a takze Systemu Zarzadzania BiHP (PN 18001)
sprawia, ze istnieje mozliwo$¢ ich integracji. Wspolne elementy tych standardow
(np. wymagania odnos$nie nadzoru nad dokumentacjq i zapisami, szkolenia pra-
cownikow, okreslenia sposobu komunikowania si¢, prowadzenia auditow we-
wnetrznych, przegladéw okresowych, dziatan korygujacych i zapobiegawczych
itd.) moga by¢ wdrazane w sposob taczny w catym przedsigbiorstwie bez niepo-
trzebnego powielania badz naktadania wymagan.

Czgsta praktyka integrowania systemow jest sytuacja wdrazania Systemu Zarza-
dzania Srodowiskowego wedtug normy ISO 14001 (badz systemu zarzadzania
BiHP) w warunkach istniejacego juz systemu jakosci wedlug ISO 9001. Elemen-
ty nowego systemu sa w trakcie wdrazania wlaczane w funkcjonujace rozwiaza-
nia. Innym sposobem integrowania systemow jest jednoczesne wdrazanie dwoch,
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a nawet trzech systemow, w przypadku firm nie posiadajacych jeszcze zadnego
certyfikatu.

Integracja systemow moze przynies¢ przedsigbiorstwu wiele korzysci, a miano-

wicie:

— zmniejszenie naktadow firmy na wdrazanie i prowadzenie nadzoru systemow,

— wspodlna dokumentacja zawierajaca elementy wymagane przez ISO 9001, ISO
14001 i PN-18001 (jedna Ksigga Zintegrowanego Systemu, kilka procedur
zintegrowanych, kilka procedur jakosciowych, kilka procedur $rodowisko-
wych). Integracja systemdéw na poziomie dokumentacji pozwala na znaczna
jej redukcje,

— mozliwo$¢ jednoczesnej certyfikacji i auditowania, co obniza koszty zwiaza-
ne z procesem certyfikacji i auditami sprawdzajacymi.

W momencie podejmowania decyzji odnosnie wdrazania systemow zarzadzania
warto zastanowic sig, czy nie lepiej podjac¢ wysitek rownoleglego wdrazania obu
systemow. Szczegdlnie w matych i Srednich przedsigbiorstwach poligraficznych
istnieje uzasadnienie zintegrowanego podejscia. Koszty i pracochtonnos¢ takie-
go przedsigwzigcia sa wigksze zaledwie o 30-40%, niz przy wdrazaniu jednego
systemu.

Tabela 9. Zestawienie norm ISO dotyczacych zarzadzania jako$cia, sSrodowiskiem i BiHP

Lp. Numer Tytul

Jakosé

ISO 9001:2000 o .
1 (PN-EN ISO 90012001) Systemy zarzadzania jako$cia. Wymagania.

ISO 9000:2000 Systemy zarzadzania jako$cia. Podstawy
(PN-EN ISO 9000:22000) i terminologia.

Systemy zarzadzania jako$cia. Wytyczne

3 | ISO 9004:2000 4o doskonalenia.

4 ISO 10005:1995 Systemy zarzadzania jako$cia. Wytyczne
(PN-EN ISO 10005:1998) do planow jakosci.

5 ISO 10007:1995 Systemy zarzadzania jako$cia. Wytyczne
(PN-EN ISO 10007:1998) do zarzadzania konfiguracja.

6 ISO 10011-1:1990 Wytyczne do auditowania systeméw jako$ci
(PN-EN ISO 10011-1:1994) — Arkusz I: Auditowanie.
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(PN-EN ISO 10011-2:1994) L ryt’ S
auditoréw systemow jakoSci.
(PN-EN ISO 10011-3:1994) »  LATZACZAMIE PIOEE
auditow.
Wymagania dotyczace zapewnienia jako$ci
9 ISO 10012-1:1992 urzadzen pomiarowych — Arkusz I: System
(PN-EN ISO 10012-1:1998) potwierdzania zgodnos$ci metrologicznej
systemow pomiarowych.
ISO 10013:1995 o
10 (PN-EN ISO 10013:1998) Wytyczne do opracowywania ksiag jakosci
Srodowisko
1 ISO 14001:1996 Systemy Zarzadzania Srodowiskowego —
(PN-EN ISO 14001:1998) Specyfikacja i wytyczne stosowania.
y |10 140041996 el wytyeme dotycsace asad sy
(PN-EN ISO 14004:1998) -8 dotyeza - SY
i technik pomocniczych.
3 ISO 14010:1996 Wytyczne do auditowania srodowiskowego.
(PN-EN ISO 14010:1998) Zasady ogdlne.
(PN-EN ISO 14011: 1998) ury S - T2 £: SUdrow
systemow zarzadzania Srodowiskowego.
5 | 180 14012:1996 gytyﬁifv‘;&dmﬁamz Sgi‘;dro,‘mkowego‘
(PN-EN ISO 14012:1998) Rryteria owania audriorow
Srodowiskowych.
BHP
1 | PN-N-18001:1999 Wymagania systemu zarzadzania BHP
PN-N-18002:1999 Wytyczne do oceny ryzyka zawodowego
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V. Zrédla

Ponizej przedstawiamy list¢ publikacji ktore zwiazane sa tematycznie z niniejszym
opracowaniem. Zawieraja one pomocne, szerzej omowione informacje, dotycza-
ce poruszanych zagadnien.

1.

Poligrafia a ochrona srodowiska — Najlepsze dostepne techniki (BAT) dla prze-
mystu poligraficznego, Polska Izb Druku ,,Centralny Osrodek Badawczo-Roz-
wojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa 2001.

Publikacja wyczerpuje w pelnym stopniu zakres zagadnien zwiazanych
z ochrona srodowiska w przemysle poligraficznym. Opracowanie pozwoli za-
ktadom poligraficznym oceni¢, wybra¢ i przygotowac efektywny sposob do-
stosowania si¢ do wymogow prawa unijnego dotyczacego ochrony Srodowi-
ska. Opracowanie zawiera zalecenia BAT dla wszystkich procesow
produkcyjnych z podziatem na podprocesy. Omoéwiono zagadnienia ogdlne
i szczegotowe: stosowane technologie, substancje i materiaty, nowe techno-
logie, ewentualne emisje i progi emisji, zagadnienia dotyczace zuzycia ener-
gii, przechowywania substancji, zuzytych opakowan, wplyw na otoczenie.
W zaleceniach BAT przedstawiono proponowane zmiany i rozwigzania, zwia-
zane z tym koszty 1 zastrzezenia co do koniecznosci i oplacalnosci ich wpro-
wadzania.

Gospodarka odpadami w zakladach poligraficznych, COBRPP, Warszawa 2001
Opracowanie omawia m.in. gospodarke odpadami wedlug nowych przepi-
sow prawnych, klasyfikacje¢ odpadéw powstajacych w zaktadach poligraficz-
nych wg aktualnych wymagan klasyfikacji odpadéw, metody unieszkodliwia-
nia powstajacych odpadow. Publikacja stanowi poradnik gospodarowania
odpadami w zaktadach poligraficznych.

BHP na stanowiskach pracy w przemysle poligraficznym z uwzglednieniem
oceny ryzyka zawodowego, COBRPP, Warszawa 2001

Publikacja przedstawia zagrozenia bhp mogace wystepowac w zaktadach po-
ligraficznych. Znajomo$¢ miejsc powstawania takich zagrozen utatwi zarow-
no pracodawcom (kierownikom zaktadéw), jak réwniez pracownikom, kto-
rzy bezposrednio sa narazeni na te zagrozenia, przedsi¢gwzi¢cie odpowiednich
krokéw mogacych je zminimalizowaé, a nawet wyeliminowac. Znajomos$¢
stosownych przepiséw, poziomoéw wskaznikéw narazenia oraz mozliwosci
zastosowania bezpiecznych materiatéw, pomoze i utatwi zorganizowanie pracy
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4.

S.
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w zakladzie tak, aby zdrowie pracownikdéw nie byto zagrozone. Opracowanie
zawiera przeglad aktualnych aktéw prawnych dotyczacych bhp, wprowadze-
nie do systemu zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy, ocen¢ ryzyka
zawodowego wystepujacego w zaktadach poligraficznych, omdéwienie zagro-
zeh i wymagan bhp na danych stanowiskach pracy.

Prawo Unii Europejskiej na co dzien — Lotne zwiqzki organiczne powstale
w wyniku stosowania rozpuszczalnikow organicznych, Urzad Komitetu Inte-
gracji Europejskiej, Warszawa 2001

Opracowanie omawia wymagania zwigzane z wprowadzeniem dyrektywy
99/13/EC w sprawie emisji lotnych zwiazkoéw organicznych. Przedstawia
problemy dotyczace roznych gatezi gospodarki, szacunkowe koszty wprowa-
dzenia potrzebnych zmian, jak rowniez zawiera pelny tekst omawianej dyrek-

tywy.

Integracja z Uniq Europejskq — Poradnik dla Przedsiebiorcow, Ministerstwo
Gospodarki, Warszawa 2000



VI Literatura

1.

2.

Poligrafia a ochrona srodowiska — Najlepsze dostepne techniki (BAT) dla prze-
mystu poligraficznego, COBRPP, Warszawa 2001.

Gospodarka odpadami w zakladach poligraficznych, Stankiewicz Barbara,
Kwiatkowska Ineza, COBRPP, Warszawa 2001.

BHP na stanowiskach pracy w przemysle poligraficznym z uwzglednieniem
oceny ryzyka zawodowego, Stankiewicz Barbara, Kwiatkowska Ineza, CO-
BRPP, Warszawa 2001.

Prawo Unii Europejskiej na co dzien — Lotne zwiqzki organiczne powstate
w wyniku stosowania rozpuszczalnikow organicznych, Urzad Komitetu Inte-
gracji Europejskiej, Warszawa 2001.

Wymagania bezpieczenstwa dla maszyn umieszczanych na rynkach unii euro-
pejskiej i na rynku polski, Bogustaw Piasecki, Marek Walczak, Ministerstwo
Gospodarki Departament Polityki Przemystowej, Warszawa 2000.
Materialy informacyjne zawarte na stronach internetowych:

Urzad Komitetu Integracji Europejskiej — http://www.ukie.gov.pl;

Centrum Informacji Europejskiej Urzad Komitetu Integracji Europejskiej —
http://www.cie.gov.pl;

Unia Europejska — http://europa.eu.int ;

Ministerstwo Gospodarki — Departament Polityki Przemystowej — http://
www.mg.gov.pl/struktur/dpp/index_pp.htm;

Polski Komitet Normalizacyjny — http://www.pkn.com.pl/;

European Comittee for Standarization — http://www.cenorm.be;
International Organization for Standarization — http://www.iso.ch;
Ministerstwo Srodowiska — http://www.mos.gov.pl;

Urzad Dozoru Technicznego — http://www.udt.gov.pl;

Strona poswigcona zintegrowanemu zapobieganiu i ograniczaniu zanieczysz-
czen — http://www.ippc-ps.pl/;

Sejm RP — Internetowy system informacji prawnej — http://www.sejm.gov.pl/
wyszukiwanie/szukaj.html;

Sejm RP — Polska — Unia Europejska — droga do cztonkowstwa — http://
www.sejm.gov.pl/ue/ue.html.

Ustawy:

Ustawa ,,prawo ochrony §rodowiska” — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z 2001 r.
Ustawa ,,0 odpadach” — Dz. U. Nr 100 poz. 1085 z 2001 r.

Ustawa ,,0 opakowaniach i odpadach opakowaniowych” — Dz. U. Nr 63 poz.
638 22001 r.).
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8. Dyrektywy:
96/61/EC (IPPC)w sprawie zintegrowanego zapobiegania i kontroli zanie-
czyszczen;
99/13/EC (VOC) w sprawie ograniczania emisji lotnych zwiazkéw organicz-
nych;
91/271/EEC w sprawie zanieczyszczania spowodowanego przez niektore sub-
stancje odprowadzane do srodowiska wodnego;
98/37/EC — dyrektywa maszynowa;
91/689/EEC w sprawie odpadoéw niebezpiecznych;
94/62/EC o opakowaniach i odpadach opakowaniowych;
89/391/EEC o wprowadzeniu $rodkéw w celu zwigkszenia bezpieczenstwa
i poprawy zdrowia pracownikow podczas pracy;
91/155/EC w sprawie zdefiniowania wymagan dla systemu informacji o nie-
bezpiecznych preparatach;
92/59/EC o ogdélnym bezpieczenstwie produktu;
85/374/EEC w sprawie odpowiedzialnos$ci za produkt wadliwy.
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